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Hlava | - Materialova zakladna Rigips

.1 Prvky systémov Rigips

Tato kapitola zakladnym spdsobom definuje jednotlivé materidlové skupiny systémov suchej vnutornej vystavby Rigips.
Podrobné udaje o jednotlivych vyrobnych objednavacich ¢islach, cendch a dodacich podmienkach, si uvedené v Katalogu
prvkov a prislusenstva — ¢ast Sucha vnutornd vystavba a sadrové omietky.

1.1.1 Sortiment dosiek Rigips Hrany sadrokarténovych dosiek

PozdlZzne hrany:

Sadrokartonové dosky Rigips ; ! o 5
Standardne st doddvané dosky Sirky 1 200 a 1 250 mm

Z3kladnou sucastou sadrokarténovych systémov suchej s hranou PRO (AK) — splostené, oplastené karténom.
qutorqej vystavby Rigips je sadroka[ténové dos/ka. ) V hrubke 18 mm st dodavané dosky s hranou
Vyrobny sortiment obsahuje dosky réznych kvalit, hrubok VARIO-PRO (HRAK) — zaoblené a splostené, oplastené kartonom.

a plosnych rozmerov.
Priecne hrany:

Druhy sadrokarténovych dosiek Rigips a ich znacenie Standardne st dodavané hrany kolmo zrezané (SK)
= stavebné dosky Rigips RB Sadrokarténové dosky sirky 1 250 a dlzky 2 000 mm su

(podla STN EN 520 A; podla DIN 18180 GKB) doddvané s kolmo rezanou skosenou hranou (SK/F).

= stavebné dosky Rigips RBI impregnované
(podla STN EN 520 H2; podla DIN 18180 GKBi)
= stavebné dosky Rigips RF pre poZziarnu odolnost
(podla STN EN 520 DF; podla DIN 18180 GKF)

= stavebné dosky Rigips RFI pre poZiarnu odolnost impregnované
(podla STN EN 520 DFH2; podla DIN 18180 GKFi)

TECHNICKY SERVIS: { 0903 704 468, < technickyservis@rigips.sk



TABULKA 1: Sortiment sadrokarténovych dosiek Rigips (druh, rozmery, ploSné hmotnosti)

Druh dosky : : : Hmotnost / m?2
[kql
2 000, 2 500, 2 600
’ 12,5 1200 (1 250) 2750, 3000 9,2
doska stavebna RB (A) 15.0 1250 2000 1.2
18,0 1250 2 000 14,5
12,5 1200 (1 250) 2 000 - 3000 10,5
doska protipoziarna RF (DF) 15,0 1200 (1 250) 2 000, 2 600 13,5
18,0 1250 2 000, 2 500, 2 600 15,0
] ] 2 000, 2 500, 2 600
doska impregnovana RBI (H2) 12,5 1200 (1 250) 2750, 3 000 9,3
doska protipoziarna 12,5 1200 (1 250) 2 000, 2 500, 2 600, 2 750 10,5 3
impregnovana RFI (DFH2) 15,0 . 1200 (1250) 2000 13,5 4
o
Kompletny sortiment rozmerov (3irok, dlZzok a hrubok) dosiek Rigips — vid Kataldg prvkov a prislusenstva, ¢ast Sucha vnutorna I
vystavba. E
Na objednévku je mozné vyrobit dosky v fubovolnom rozmere (2 az 3,2 metra) pri minimalnom mnozZstve 240 ks v dodacej lehote ©
2 — 3 tyzdne. Odchylky a tolerancia sadrokarténovych dosiek je podla STN EN 520. g
N
Zdravotna nezavadnost sadrokarténovych dosiek Horlavost sadrokartéonovych dosiek T
Sadrokarténové dosky Rigips boli podla platnych predpisov Vsetky druhy sadrokartonovych a sadrovlaknitych dosiek Rigips su Q
zaradené do kategdrie zdravotne nezévadnych. v stlade s normou STN 730862 zaradené do skupiny materidlov

stupnia horlavosti A — nehorlavé.
Vetky druhy sadrokarténovych dosiek Rigips st podla normy STN
EN 520 zaradené do triedy reakcie na ohen A2-s1 dO.
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Sadrovlaknité dosky Rigidur (impregnécia proti vzdusnej vihkosti). Sadrovldknité dosky Rigidur

Sadrovlaknité dosky Rigidur rozsiruju vdaka svojim vynikajucim Je taktiez moZné pouZit aj v protipoZiarnych konstrukdach.

mechanickym vlastnostiam moznosti vyuzitia systému suchej Hrany sadrovlaknitych dosiek

vnutornej vystavby Rigips. Sadrovlaknité dosky Rigidur su doddvané na vsetkych stranach
Vyrobny sortiment obsahuje maloforméatové a velkoformatové s hranou kolmo rezanou (4SK).

dosky a podlahové panely v univerzalnej kvalite, ktord umozriuje Podlahové dielce maju po obvode poldrazku, vytvorenu

pouzit dosky Rigidur i v priestoroch so zvysenou vihkostou uhloprie¢nym predsadenim vrchnej a spodnej dosky.

TABULKA 2: Sortiment sadrovlaknitych desek Rigidur

Druh dosky Hrubka : Hmotnost / m2
i [kgl
10,0 : 1000 : 1500 : 12,0
doska maloformatova 12,5 1000 1500 15,0
15,0 1 000 1500 18,0
= : . 2000,2500% 2540
8 10,0 : 1249 : 2750 3 000 : 12,0
-? doska velkoformatova o . 2 000, 2 500%, 2 540 .
© (variant pre lepenu skaru) ! 2 750%, 3 000* !
% 150 1 249 2 000, 2 500*, 2 540 180
:rg ! 2 750*, 3 000* !
~g 06 e 2 000, 2 500, 2540 56
G ! 2 750, 3 000 !
_5 doska velkoformatova *) § e : one . 2000, 2 500, 2540 : 50
(O (variant pre tmelent skaru) ’ ‘ ‘ 2 750, 3 000 ‘ ’
o o s 2000, 2 500, 2540 80
g ! 2 750, 3 000 !

* Dosky nie su trvalo na sklade, dodacia lehota na vyZiadanie.
Kompletny sortiment rozmerov (3irok, dlZok a hrubok) dosiek Rigidur — vid' Kataldg prvkov a prisludenstva, ¢ast Suché vnutorna vystavba.
Dosky Sirky 1 245 mm su urcené pre technoldgiu tmelenych Skar, dosky Sirky 1 249 mm su urcené pre technoldgiu lepenych Skar.

TECHNICKY SERVIS: { 0903 704 468, < technickyservis@rigips.sk




TABULKA 3: Sortiment sadrovlaknitych podlahovych dielcov Rigidur

Druh vyrobku ' ' : : Hmotnost / m2
[kal
podiahovy dielec Rigidur E20 : 20,0 : 500 1500 22,4
podlahovy dielec Rigidur E25 25,0 500 1500 24,6
podlahovy dielec Rigidur E30M *)
(s miner. izolaciou hr. 10 mm) =09 e = i
podlahovy dielec Rigidur E40P *)
(s polyst. izolaciou hr. 20 mm) 40,0 >00 1500 22,8
podlahovy dielec Rigidur E30HF *)
(s izolaciou z dosiek HOBRA hr. 10 mm): =09 e = 255
* Dosky nie su trvalo na sklade, dodacia lehota na vyZiadanie.
Z
Zdravotna nezdvadnost sadrovlaknitych dosiek Horlavost sadrovlaknitych dosiek _8
Sadrovldknité dosky Rigidur boli podla platnych predpisov Sadrovlaknité dosky Rigidur su v stlade s normou STN 730862 I
zaradené do kategdrie ako zdravotne nezavadné. zaradené do skupiny materidlov stupna horlavosti A - nehorlavé. )g
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Specialne sadrokarténové a sadrovlaknité dosky
Rigips

Specidlne sadrokartonové a sadrovlaknité dosky su dopliiujicou
sucastou systému suchej vnutornej vystavby Rigips. Sortiment
obsahuje dosky r6znych druhov, kvalit, hribok a plosnych
rozmerov. Ich vlastnosti rozsiruju moznosti uplatnenia systémov
Rigips.

Druhy Specidlnych dosiek Rigips a ich znacenie
= Sadrokartonové dosky ,,hobby”

stavebné dosky Rigips RB
(podla STN EN 520 A; podla DIN 18180 GKB)

= Sadrokartonové dosky W20 a D25 mm
stavebné dosky Rigips RF pre poZiarnu odolnost
(podla STN EN 520 DF; podla DIN 18180 GKF)

= Rigips - sadrovlaknité dosky GRG
e Riflex - Specidlne
sadrovldknité

dosky pre oblukové
konstrukcie

e Ridurit - Specidlne
sadrovldknité
dosky pre poziarne
konstrukcie s vysokymi
poZziarnymi narokmi

= Rigitherm
Tepelno-izola¢né sendvicové
dosky vyrobené nalepenim
vrstvy polystyrénu na
sadrokarténové dosky RB (RBI)
pre systémy vnutorného
zateplenia (podla EN 13950)

Sortiment Specialnych sadrokarténovych a sadrovlaknitych
dosiek Rigips (typy hran, rozmery, hmotnosti)
- vid'tabulka 4 na nasledujucej strane

Kompletny sortiment rozmerov (3irok, dlZok a hrabok) vratane
dodacich podmienok Specidlnych dosiek Rigips — vid" , Katalog
prvkov a prislusenstva — ¢ast Sucha vnutorna vystavba”.

Zdravotna nezavadnost Specidlnych dosiek Rigips

Specialne dosky Rigips boli podla platnych predpisov zaradené
do kategdrie ako zdravotne nezdvadné.

TECHNICKY SERVIS: { 0903 704 468, < technickyservis@rigips.sk



TABULKA 4: Sortiment Specidlnych sadrokarténovych a sadrovlaknitych dosiek Rigips (typy hran, rozmery, hmotnosti)

Druh dosky Nazov Hrabka Sirka Dlzka Hmotnost / m2
(Typ hrany) [kl
Hobby RB10 :
sadrokarténové hrana PRO 100 1200(1250) 2 000, 2 600 7
dosky ,hobby"” 1MP RB10
hrana RK 9,5 600 2 600 7.5
. RF/W 20
sadrokarténové hrana HRAK 20,0 625 2 000 17,4
dosky RF/D 25
W 20aDb25 hrana HRAK 25,0 625 2 000 21,5
Riflex 6,0 1200 2 400 6,8
sadrovlaknité hrana 45K 10,0* 1200 2 700 : 11,4
dosky GRG Ridurit 15,0 1200 2 000, 2 400 15,5
hrana 4SK 20,0 1200 2 000 20,5
25,0* 1200 2 000 25,7
RB 12,5 + PS
tepleno-izola¢né hrana 45K 33-193 1200 2600 9.4-126
dosky Rigitherm RBI 12,5 + PS
hrana PRO 33-193 1200 2 600 9,4-12,6

* Dosky nie su trvalo na sklade, dodacia lehota na vyZiadanie.

www.rigips.sk
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Sadrokartéonové akustické dosky profilov. V ploche su usporiadané bez
Rigips viditelnych skar medzi doskami. Findlna
povrchova Uprava sa vykonava nasledne.
Sortiment obsahuje dva rozdielne
systémy, ktoré sa odlisuju druhom

a usporiadanim perforacie, technolégie
Upravy skér (lepenie alebo tmelenie)

a technoldgie montaze.

Sadrokarténové akustické dosky

su doplfujucou sucastou systémov
suchej vnutornej vystavby Rigips. Ide

o sadrokarténové dosky s perforaciou,
upravené na rubovej strane akusticky
ucinnou textiliou - flisom. Tieto dosky sa
skrutkuju na systémovu konstrukciu z CD

BIG Quattro 41 BIG Quattro 42

BIG Quattro 46 BIG Quattro 47

Dosky Gyptone BIG su celoplosne
perforované Stvorcovymi alebo
obdlznikovymi otvormi. Skary medzi
doskami sa upravuju technolégiou
,tmelené Skary” pomocou tmelu Vario.
Plosné rozmery: 1 200 x 2 400 mm.
Hrubka dosiek: 12,5 mm.

Plosnd hmotnost dosiek: 8,0 kg/m2.

BIG Line 6

TECHNICKY SERVIS: 0903 704 468, < technickyservis@rigips.sk



* Dosky nie su trvalo na sklade, dodacia lehota na vyZiadanie.

Dosky Rigiton su celoplosne Hrudbka dosiek je jednotna 12,5 mm.

predierované kruhovymi otvormi. Ciselné Plosna hmotnost dosiek je 9,8 kg/m2.

oznacenie obsahuje Udaje o priemeroch
a rozostupoch perfordcie jednotlivych
druhov dosiek. Skary medzi doskami sa
upravuju technolégiou “lepené skary”
pomocou Lepidla na Skary 63.

12/25Q
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Doska Bend Line 7 je vhodnd pre
oplastenie zakrivenych ploch do pomeru
ohnutia 1 200 mm (konvexne i konkavne).

Plosné rozmery st 900 x 2 400 mm.
Hrubka je 6,5 mm.
Plosnd hmotnost — 5,0 kg/m2.

Horlavost sadrokarténovych
akustickych dosiek

Sadrokarténové akustické dosky su

v stlade s normou STN 73 0862 zaradené
do skupiny materidlov stupne horlavosti
A — nehorlavé.

Zdravotna nezavadnost
sadrokarténovych akustickych dosiek

Vsetky vyssie uvedené sadrokartonové
akustické dosky Rigips boli podla

platnych predpisov zaradené do kategdrie
ako zdravotne nezavadné.
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1.1.2 Podkonstrukcie

Z reziva hranatého (hranoly,
hranolky, laty) ihlicnatého

— trieda akosti Il podla STN 491531
— vlhkost max. 18% (odporucuje sa do
15%)

Zo systémovych kovovych profilov
vratane prislusenstva

= Tenkostenné profily Rigips — ocelové,
otvorené profily z pozinkovaného
plechu hr. 0,6 mm (podla DIN 18 182)
(podla STN EN 14195)
e prieckové
1 profil UW 50, 75, 100,
150 mm /40 mm
1 profil UW MAX
75, 100 mm/ 75 mm
v profil CW 50, 75, 100,
150 mm /50 mm
e podhladové a obkladové profily
1profil CD 60 /27 mm
1profil UD 27 /28 /27 mm

= UA vystuzovaci pozinkovany ocelovy
profil hr. 2 mm (podla DIN 18 182)
e UA 50, 75, 100 mm /40 mm
e kotevné uholniky k UA hr. 2 mm
(skrutkovacie alebo nasuvné)
m Specidlne podhladové profily
e profil HUT 45/ 15,5 mm
e ohybny profil 59 x 7 mm
m prislusenstvo
e tiahla zavesov (droty, tiahla Nonius)
e zavesy pre profily CD, zavesy pre
drevené laty
e spojky profilov
e nastavitelné strmene, prichytné svorky
e 3pecidlne nosné konstrukcie
pre uchytenie sanitarnych
zariadovacich predmetov

www.rigips.sk
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1.1.3 1zola¢né vyplne

V dutindch konstrukcif Rigips sa pouzivaju
izolacie z minerdlnych vlakien. Mineréine
izolacie mézu byt z cadicovych alebo
sklenych vldkien.

Z hladiska protipoziarnych akustickych
vlastnosti konstrukcii Rigips je nutné
dodrzat parametre mineralnych izolacif

(hrubka, objemovéd hmotnost) stanovené
v prislusnych podkladoch Rigips.

Z hladiska tepelno-izola¢nych vlastnostf

su tepelné izolacie charakterizované
stcinitelom tepelnej vodivosti A (W.m-1.K-1).
Ten predstavuje schopnost materidlu viest
teplo. Zo sucinitela tepelnej vodivosti
mozno stanovit tepelny odpor pre danu
hrabku materialu.

Minerdlne izolacie mézu byt Specifikované
aj bodom tavenia vlakien.

Pri ¢adicovych izolacidch je bod tavenia
vldkien nad 1000°C, pri sklenych
izolaciach pod 1000°C.

Kombinacia minerdlnych izolacii z roznych
typov vlakien (¢adicové, sklené) sa pri
zachovani potrebnych parametrov
nevylucuje.

1.1.4 Parozabrana

Parozabrany su membrany, ktoré zamedzuju
¢i obmedzuju prenikanie vodnych par

z interiéru do obvodovej konstrukcie.
Parozabrany su charakterizované napr.
ekvivalentnou diftiznou hrdbkou ry (m). T4
udava, aku hrdbku by musela mat vrstva
vzduchu, aby kladla vodnej pare rovnaky
difuzny odpor ako parozébrana.

Parozabrany mézu byt polyetylénové,
hlinikové pripadne 3pecialne fdlie.

Na trhu sa objavuju aj vyrobky s oznac¢enim
parobrzda. Pod terminom parobrzda
mbzme chapat parozabrany s nizSou
ekvivalentnou difuznou hrdbkou ry, ked
plati: 0,5 < ry < 100 m. Hranica je iba
orienta¢nd, kategorizacia parozabran nie
je obmedzena ziadnymi normami STN.
(Prikladom parobrzdy je napriklad félia na
baze polyamidu — Isover VARIO KM)

TECHNICKY SERVIS: { 0903 704 468, X technickyservis@rigips.sk
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1.1.5 Pripevinovacie a spojovacie
prostriedky

Samorezné skrutky Rigips typ 212 (TN)
—$pecidlna hlava, antikorézna Uprava

m

Na pripevnenie sadrokarténovych dosiek
do dreva a tenkostennych profilov o hribke
plechu max. 0,75 mm.

Samorezné skrutky Rigips typ 212 (TB)
—$pecidlna hlava, samozavrtny 3pic,
antikorézna Uprava

Na pripevnenie sadrokarténovych dosiek
do kovovych profilov hr. 0,8 az 2,25 mm.

Samorezné skrutky Rigips typ 421 (LB)
— samozavrtny $pic, antikordzna Uprava

(s

Na vzdjomné spajanie kovovych sucasti
podkonstrukcie max. hr. 2,25 mm.

Skrutky do zvislych zavesov & 5 mm (FN)
— pologulatd hlava, antikorézna Uprava,
jednoduchy hruby zavit

.

Na pripevnenie zavesov k drevenej nosnej
konstrukcie.

Samorezné skrutky Rigips typ 912 (SN)
—$pecidlna hlava, antikorézna Uprava

[ .

Na pripevnenie sadrokarténovych
akustickych dosiek BIG Quattro 49 a Rigiton
RL 8/18 do tenkostennych profilov o hribke
plechu max. 0,75 mm.

Natlkacie plastové hmozdinky
-6 mm

Na upevnenie obvodovych konstrukénych
profilov k nadvézujucim konstrukciam.

Samorezné skrutky Ridurit
—Specialna hlava, antikordzna Uprava,
jednoduchy zavit

|

Na montdaz sadrovldknitych dosiek Ridurit.

Samorezné skrutky Rigidur
— Specidlna hlava pre sadrovlaknité dosky,
antikorézna Uprava

[ .-

Na montdaz sadrovlaknitych dosiek resp.
podlahovych dielcov Rigidur.

Skrutky s plochou hlavou 4,2 x 14 mm

Na spdjanie tenkostennych profilov
RIGISTIL so zodpovedajucimi prichytkami.

Natlkacie kovové hmozdinky (KDM,
DN6, ZHOP) - & 6 mm

Na pripevnenie zavesov na betonové
nosné konstrukcie.

Dutinové (uzlovacie) plastové hmozdinky

jiine

Na kotvenie do sadrokarténovych dosiek
s nosnostou az 20 kg/kotviaci bod.

Molly kotvy — kovové

Hme—

Na kotvenie do sadrokarténovych dosiek
s nosnostou az 70 kg/kotviaci bod.
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1.1.6 Tmely, lepidla, stierky
Praskové tmely pre sadrokarténové dosky

Skarovaci tmel SUPER

Skérovaci tmel SUPER je sadrovy tmel ur¢eny na kompletné tmelenie sadrokarténovych
dosiek s pouzitim vystuznej pasky. Pred pouzitim sa rozmiesa s vodou podla nadvodu na
obale. Doba spracovatelnosti je najmenej 40 minut.

Balenie: 2,5 a 25 kg.

Skarovaci tmel EXTRA

Skarovaci tmel EXTRA je sadrovy tmel uréeny na kompletné tmelenie sadrokarténovych
dosiek s pouzitim vystuznej pasky. Tmel EXTRA je optimalny na tmelenie dosiek

s hranou PRO. Pred pouZitim sa rozmiesa s vodou podla nédvodu na obale.

Doba spracovatelnosti je najmenej 30 minut.

Balenie: 5 a 25 kg.

Skarovaci tmel VARIO

Skarovaci tmel VARIO je sadrovy tmel ur¢eny na kompletné tmelenie sadrokarténovych
dosiek. Tmel VARIO mozZno pouzit rovnako namiesto Speciadlnych tmelov Ridurit,

resp. Rigidur. V pripade skosenych ¢&i zaoblenych hran dosiek pri montazi na kovovu
podkonstrukciu (podlozena kdra) nie je nutné pouZzit vystuznu pasku.

Pred pouZitim sa rozmiesa s vodou podla ndvodu na obale.

Doba spracovatelnosti je najmenej 30 minut.

Balenie: 5 a 25 kg.
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Tmel a lepidla pre sadrovlaknité dosky Rigidur

Skarovaci tmel Rigidur

Skarovaci tmel Rigidur je praskovy sadrovy tmel urceny na kompletné tmelenie
sadrokarténovych dosiek. Alternativne ho mozno nahradit tmelom Vario.

Pri Skarach medzi doskami, ktoré su siroké cca polovicu hribky dosky, nie je nutné
pouzivat vystuznu pdsku. Pred pouzitim sa rozmiesa s vodou podla nadvodu na obale.
Doba spracovatelnosti je najmenej 30 minut.

Balenie: 5 kg.

T

Lepidlo na Skary Rigidur Nature Line

Lepidlo na skary Nature Line je lepidlo ur¢ené na lepenie Skar sadrovlaknitych dosiek.
Je ,vodou rieditelné” — tzn. ze néstroje, odev i ruky je mozné pred zaciatkom tuhnutia
lepidla lahko umyt vodou ¢i utriet mokrou handrou. Po otvoreni spotrebuijte.

Balenie: kartuse v objeme 310 ml.

il-

Podlahové lepidlo Rigidur Nature Line

Podlahové lepidlo Rigidur Nature Line je lepidlo urcené na lepenie sty¢nych ploch
sadrovlaknitych dosiek (celoplosne) a sadrovldknitych podlahovych dielcov. Je ,vodou
rieditelné” — tzn. Ze nastroje, odev i ruky je mozné pred zaciatkom tuhnutia lepidla
lahko umyt vodou ¢i utriet mokrou handrou. Po otvoreni spotrebujte.

Balenie: 1 kg.
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Stierka pre sadrovlaknité podlahy Rigidur

Rigiplan Fliesspachtel

Rigiplan Fliesspachtel je $pecidlna podlahovd samonivelacna stierka na baze sadry,
pouzivana v pripade vy3sich nérokov na plosnu rovinnost suchych podlah Rigiplan
alebo Rigidur (napr. pod podlahové krytiny). Fliesspachtel patri do kategoérie , tvrdych”
podlahovych stierok, je mozné pouzit v pripade potreby rovnako v min. hribke 2 mm
ako opatrenie pre zvySenie pevnosti povrchu podlahy pri predpokladanom namdéhani
kolieskovym nabytkom (pre podlahy Rigidur toto opatrenie nie je nutné). Stierka
Fliesspachtel je dodavana ako sucha praskova hmota. Pred pouzitim sa rozmiesa

s vodou podla priloZzeného ndvodu. Doba spracovatelnosti je najmenej 30 minut.
Balenie: 20 kg.

f—
% % ProMix Finish
Jemny Spachtlovaci tmel urceny na findlne pretmelenie sadrokarténowvych ploch.

Idedlny na celoplosné stierkovanie réznych povrchov.
Balenie: 5, 15, 25 kg.
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ProMix Mega

Tmel ProMix Mega

Jedna sa o materidl vo forme pasty pripravenej na priamu spotrebu. Tmel je urceny
najma pre konecné tmelenie, pripadne pre celoplosné pretmelenie plochy pri
narocnych povrchovych Upravach. Vhodny pre sadrokarténové i pre sadrovlaknité
dosky.

Pocas skladovania nesmie zamrznut.

Balenie: 0,5 kg, 1 kg, 5 kg, 15 kg a 25 kg.

Akrylatovy tmel

Akrylatovy tmel je vhodny na Upravu kdtovych Spar medzi sadrokarténovymi
(sadrovldknitymi) plochami alebo medzi plochami sadrokarténovych (sadrovlaknitych)
konstrukcii a nadvazujucimi konstrukciami. Pocas skladovania nesmie zamrznut.
Balenie: kartusa o objeme 310 ml.

Lepidlo na lepenie akustickych podhladovych dosiek Rigiton

Lepidlo na Skary 63

Lepidlo na skéry 63 je disperné lepidlo uréené na lepenie skér sadrokarténovych
akustickych dosiek Rigiton. Hotové lepidlo (pasta) je dodavané v plastovych vedrach

o hmotnosti 7 kg alebo v kartusiach 310 ml. Je pripravené na okamzité pouZitie,

v pripade potreby je ho mozné riedit vodou. V priebehu skladovania nesmie zamrznut.
Balenie: kartusa o objeme 310 ml a vedro 7 kg.
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Ostatné sadrové tmely

Lepiaci tmel (osadzovacia malta) Rifix

ﬁ Specidlny lepiaci tmel Rifix je praskova zmes na baze sadry. Je vhodny na lepenie
(2 | sadrokarténovych a sadrovlaknitych dosiek alebo dosiek Rigitherm na vertikdlne
E P stavebné konstrukcie. Lepiaci tmel sa pred pouZzitim rozmiesa s vodou podla nédvodu
L&H ; na obale. Doba spracovatelnosti je najmenej 45 minut. Doba nasledného tvrdnutia
e | tmelu je 8 az 12 hodin. Vysychanie tmelu v aplikovanych , ter¢och” trva 2 az 3 dni.

Balenie: 40 kg.

Skarovaci tmel Ridurit

Skarovaci tmel Ridurit je praskovy sadrovy tmel ur¢eny na tmelenie sadrovlaknitych
dosiek GRG (Ridurit a Riflex). Alternativne je ho mozné nahradit tmelom Vario. Pre
Skary medzi doskami Sirky 5 — 7 mm nie je nutné pouzivat vystuzné pasky. Pred
pouzitim sa rozmiesa s vodou podla ndvodu na obale.

Doba spracovatelnosti je najmenej 30 minut.

Balenie: 5 kg.
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1.1.7 Pripojovacie tesnenie, vystuzné pasky,
listy do tmelu a ostatné prislusenstvo

Pripojovacie tesnenie

Pripojovacie tesnenie penové, jednostranne samolepiace

(hr. 3 mm), urcené ako pruzné pripojenie obvodovych profilov
podkonstrukcie k okolitym stavebnym konstrukciam. Doddvané
v rolkach dlzky 30 metrov v 3irkach 30, 50, 70 a 95 mm.
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Hlinikové profily do tmelu %

= Rohové pravouhlé profily 25 x 25 mm na ochranu vonkajsich ©

Vystuzné pasky do tmelu rohov e
u SKlovlaknits wWstusna paska — rolka v dizke 25 m = Rohowy profil 25 x 25 mm 135° na ochranu vonkajsieho rohu 135° N
. Samolepiacavsolyamid%vé Vjstuzna péska (,Tast-Tape”) " Ukonéoyag’ profil ALU 13 x 25 mm na ukoncenie volnej hrany \g
—rolka v dizke 45 a 90 m dosky Rigips =
= Papierova wstuzna paska — rolka v dlzke 23, 75 a 150 m Plastové profily do tmelu <
= Papierova paska ALUX s hlinikovou vlozkou — uréena ako = Dilatacny profil ©
alternativne vystuzenie vonkajsich rohov konstrukcif = Ohybna hrana 30 x 30 mm >

Rigips — v rolke v dlzke 30,4 m (vystuzujuci profil do oblukovych osteni)

www.rigips.sk
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Kovopapierové profily do tmelu 1.1.8 Lemovacie osadzovacie profily, fabiony

Papierové profily s koquou vloZkou m Lemovaci narazaci PVC profil na dosku s hr. 12,5 alebo 15 mm
na ochranu a vystuzenie vonkajsich m Osadzovaci plechovy pozinkovany profil na dosku 12,5 alebo
a vnutornych rohov 15 mm

= Roh 90° vonkajsi, vnutorny

= Roh 135° vonkajsi, vnutorny

m Roh okruhly vonkajsi, vnatorny

= Roh okruhly

= Roh 90° ,L” ukoncujuci

= Roh pre nastavitelny
uhol vonkajsi, vnutorny

= Roh 90° plastovy ohybny

m Fabiény na riesenie pripojenia medzi stenami a podhladmi
e sadrokarténové

Prislusenstvo suchych podlah

m Okrajovy pasik k suchym podlahdm : ' o polystyrénové
Rigidur hr. 10 mm
(rolka s dlzkou 50 m).

= Suchy vyrovndvaci podsyp
Rigidur 50 1 (22,5 kg) pod suché
podlahy Rigidur.

9cm 5,5cm

9cm
5,5cm
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1.1.9 Natery

Zakladny nater Rikombi-Grund

Zakladny nater Rikombi-Grund je vodou rieditelny disperzny nater uréeny na penetraciu
sadrokarténovych dosiek, na ktorych zniZuje a vyrovnadva nasiakavost ich povrchu, vhodny je
i na pripravu podkladovych povrchov na lepenie dosiek Rigips, na aplikaciu sadrokarténovych
omietok a stierok Rimano. Doddva sa vo forme koncentratu, ktory je potrebné pred pouzitim
zriedit vodou v pomere 1:2 az 1:5. Pocas skladovania nesmie zamrznut. Balenie: 15 kg.

Zakladny nater

Zé&kladny nater je vodou rieditelny disperzny ndter ureny na penetraciu sadrokarténovych
dosiek, na ktorych zniZuje a vyrovnava nasiakavost povrchu. Dodava sa uz zriedeny,
uréeny na priamu spotrebu. Pocas skladovania nesmie zamrznut. Balenie: 1,3 a 5 kg.

Nater Rikombi-Kontakt

Nater Rikombi-Kontakt je vodou rieditelny nater na akrylatovej baze obsahujuci
minerdlne plnivo. Nater Rikombi-Kontakt zvysuje prilnavost lepiaceho tmelu, sadrovych
omietok a stierok Rimano k vysoko hladkym, nenasiakavym podkladom.

Dodédva sa uz zriedeny, urceny na priamu spotrebu. Pocas skladovania nesmie
zamrznut. Balenie: 15 kg.

Duschabdichtung (hydroizola¢ny nater)

Duschabdichtung (tekutd hydroizolécia) je Specidlny nater vhodny na hydroizolaciu
sadrokarténovych ploch v miestach ostriekavanych vodou. Je vodou rieditelny. Pred

jeho aplikaciou je nutné podklad napenetrovat zakladnym naterom. Pocas skladovania
nesmie zamrznut. Dodava sa uz zriedeny, urceny na priamu spotrebu. Balenie: 7 a 15 kg.
Nie je distribuovany cez Rigips Slovakia, s.r.o.
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1.2 Kazetové podhlady Rigips

1.2.1 Kazety
Kazety Casoprano

Kazety Casoprano su vyrobené zo sadrokarténu hr. 8 alebo 9,5
mm. Z licnej strany su upravené bielym akrylovym ndterom RAL
9016/NCS SO500N. Vyrabané su v niekolkych dezénoch a vo
variantoch bud' zvukovo odrazajucich (bez perforacie) alebo
zvuk pohlcujucich (s perfordciou a rubovou stranou kasirovanou
akusticky ucinnou textiliou).

K dispozicii je hrana kazety typu A (nosné konstrukcia je
viditelnd) alebo E (nosna konstrukcia je poloskrytd).

Stuperi horlavosti podlfa STN 730862 je A — nehorlavé materialy.

Zdravotna nezavadnost kaziet Casoprano

Sadrokarténové kazety Casoprano boli podla platnych predpisov
posudené ako zdravotne nezavadné.

Sortiment kaziet Casoprano (typy hran, rozmery,
hmotnosti - vid tabulka 5).

Kompletny sortiment rozmerov (3irok, dlZok a hrubok) vratane
dodacich podmienok kaziet Casoprano — vid", Katalog prvkov
a prislusenstva— cast Sucha vnutornd vystavba”. Akustické
vlastnosti a dalsie technické udaje - vid' Atlas suchej vystavby

Rigips.

TABULKA 5: Sortiment kaziet Casoprano (typy hran, rozmery, hmotnosti)

Typ hrany Hmotnost / m2
. . [kgl
A A : 8,0 600 600 6.8
Kazety Casoprano E15 9,5 600 600 7.8
Casoroc Casostar Casobianca Casoforte/ Casola Casonova/
Casovoice Casoalto
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Kazety Decogips

Kazety Decogips su vyrobené z prirodnej sadry, vystuzené
primesou sklenenych vidkien a odlahcené perlitom. St vyrdbané
v niekolkych réznych dezénoch.

K dispozicii je hrana kazety typu E (nosna konstrukcia
poloskrytd).

Stuperi horlavosti podlfa STN 73 0862 je A - nehorlavé materidly.

Nazov Hrubka

Vyrobok .
(Typ hrany) [mm]

Fisurada, Golf, Capri

TABULKA 6: Sortiment kaziet Decogips (typ hrany rozmery, hmotnosti dezény)

Zdravotna nezavadnost kaziet Decogips

Sadrové kazety Decogips boli podla platnych predpisov
posudené ako zdravotne nezévadné.

Sortiment kaziet Docogips (typ hrany, rozmery, hmotnosti,
dezény)

Kompletny sortiment rozmerov (3irok, dlzok a hrubok) vratane
dodacich podmienok kaziet Decogips — vid", Katalog prvkov

a prislusenstva — cast Sucha vnutornd vystavba”.

Podrobnejsie Udaje - vid' Atlas suchej vystavby Rigips.

Sirka : Hmotnost / m2
[mm] [kgl

Kazety Decogips Micro, Open, Onda 19,0 600 600 9,4
E24 { ;
e sEssmmms | | |
e EEEEER |
“elelele EEEEESm
ML gL £ S 2 EEEEER
[ " [ 4 -
o rLp EEEREER
ot : : Lt EEEEER
Fisurada Capri Golf Micro Open Onda
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Kazety a lamely Gyptone V pripade lamiel Gyptone je pozd(Zzna hrana typu E, priecna

Kazety a lamely Gyptone su vyrobené zo sadrokartonu hr. 12,5 hrana je kolmo zrezana.

mm. Z licnej strany su upravené bielym akrylovym naterom NCS
0500 (podobny RAL 9010).

SU vyrobené v niekolkych roznych dezénoch: Zdravotna nezavadnost kaziet a lamiel Gyptone
= Zvukoodraziva

Stuperi horlavosti podla STN 73 0862 je A - nehorlavé materialy.

Sadrokarténové kazety a lamely Gyptone boli podla platnych

* typ Base ~ variant bez perforacie redpisov posudené ako zdravotne nezavadné
= Zvukopohltivé s tromi druhmi perforacif: predp P '
e typ Point s kruhovymi otvormi Sortiment kaziet a lamiel Gyptone (typ hran, rozmery,

* typ Line = s obdlznikovymi otvormi hmotnosti, dezény) — vid'tabulka 7 na nasledujucej strane.

e typ Quattro — so Stvorcovymi otvormi , ) » B ) ) .
(Na rube maju nalepent akusticky G¢innd textiliu) Kompletny sortiment (3irok, dlzok a hrubok) vratane dodacich
podmienok kaziet a lamiel Gyptone - vid' , Katalég prvkov
a prislusenstva — ¢ast Sucha vnutornd vystavba”.

V pripade kaziet Gyptone je k dispozicii hrana typu A (nosna
erip w J P YPUA Akustické vlastnosti a dalSie technické udaje - vid Atlas suchej

) konstrukcia je viditelnd), E (nosna konstrukcia je poloskryta) ! vie

Q alebo D1 (nosna konstrukcia je skryta). vystavby Rigips.
2

|
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Base 31 Line 4 Point 11 Point 12 Quattro 20 Quattro 22
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TABULKA 7: Sortiment kaziet a lamiel Gyptone (typ hran, rozmery, hmotnosti, dezény)

Vyrobok Nazov Hmotnost / m2
(Typ hrany) [kgl
Base
A, E15, D1 12,5 600 600 9,0
Kazety Gyptone Line, Point, Quattro
A, E15, D1 , 12,5 , 600 , 600 , 8,0
Base : : : 1800, 2 100
pozdlzna E15 12,5 300 2 400 2.0
Lamely Gyptone - |;ne. Point, Quattro 1800, 2 100
pozdlzna E15 = = 2 400 4l
Lamely Gyptone
Base 33 Line 8
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1.2.2 Podkonstrukcie pre kazetové a lamelové Prislusenstvo k nosnej konstrukcii kazetovych
podhlady a lamelovych podhladov
e rozperny profil pre konstrukciu podhladu D1
e perovy zaves pre hlavny T-profil — pre zévesny drét;
vhodny pre zavesenie hlavnych profilov T15 a T24

Systémové kovové profily vratane prislusenstva
= Tenkostenné ocelové profily z pozinkovaného plechu s upravenou

falr1elbnou’ ll:?vouf?fsfu g'ilou farbou (001) pre kazety Gyptone. e rozperna pruzina pre konstrukciu podhladu D1
e hlavné T-profily hr. 0,4 mm e pritlacna spona - pre zaistenie kaziet voci nosnej
konstrukcii proti pripadnému zdvihnutiu

1profil T24 38 x 24 mm; dlzka 3 600 mm
1profil T15 38 x 15 mm; dlzka 3 000 mm
o priecne T-profily hr. 0,25 mm
1profil T24 38 x 24 mm; dlzka 600 a 1 200 mm
1profil T15 38 x 15 mm; dlzka 600 a 1 200 mm
e obvodové profily hr. 0,5 mm
1profil V 19 x 24 mm; dlzka 3 000 a 3 050 mm
iprofil W 25/8/15/15 mm; dlzka 3 050 mm
1profil F 38/33/21/13 mm; dlzka 3 050 mm

m Tenkostenné ocelové profily z pozinkovaného plechu
s upravenou farebnou licovou ¢astou bielou farbou (001) pre
lamely Gyptone.
e nosny profil T15 (zosilneny);
dlzka 1 830, 2 130 a 2 430 mm
e obvodovy profil W 45/5/30 mm;
dlzka 3 000 mm
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1.3 Sadrové omietky a maliarske stierky Rimano

% MRimano
B PLUS
m L,
L 3 |

Rimano PLUS

Superbiela sadrova maliarska stierka s vysokou jemnostou, ktord je urcend pre
najnaro¢nejsie pouZitie v interiéri. PouZiva sa na vyrovnavanie povrchu pred malovanim -
lokalne opravy nerovnosti i celoplosné stierkovanie a vyhladzovanie stenovych a stropnych
ploch. Vysokd belost znamend Usporu maliarskej farby. Spracovatelnost min. 60 min.
Odportcand hr. 0 = 10 mm.

m— Balenie: 5, 12,5 a 25 kg.
- Rimano PRIMA
§§ Ruc¢nd sadrova stierka s vysokou prilnavostou, vhodné na povrchovu Upravu relativne
EE‘ hladkych pléch. Mozno ju pouzit pre celoplosné stierkovanie jadrovej omietky, starej
o omietky, betdnu, pérobetdnu, ale tiez na lokédlne opravy omietok a ploch.
Spracovatelnost min. 60 min.
o HE Odportc¢ana hr. 2 = 10 mm.
- - Balenie: 5 a 25 kg.
Rimano UNI
% - Rucna sadrova omietka na pouZzitie v interiéri, ktora je vhodna i pod keramické
obklady. Mozno ju pouzit na celoplosné omietanie tehlového muriva, beténu,
= pérobetdnu, jadrovej omietky, ale aj na lokalnu opravu omietok a vyspravovanie
N—— poskodenych ploch. Napr. pri vymene okien. Spracovatelnost min. 60 min.
ol Odporutcand hr. 5 =30 mm.
— Balenie: 25 kg.
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Hlava Il - VSeobecné zasady a podmienky pre montaz

I11.1 Podmienky pre pouzivanie konstrukcii

Rigips na stavbe

11.1.1 Statické podmienky

S ohladom na skutoc¢nost, Ze konstrukcie suchej vystavby Rigips

sU nenosné, nesmie v priebehu uzivania stavby dochadzat

k zatazeniu tychto konstrukcii vplyvom priehybov alebo
posunom nosnych konstrukcii objektu. Konstrukcie Rigips
rovnako nesmu byt pouzité ako zavetrovacie i stuzujuce
konstrukcie stavby (okrem konkrétne definovaného pouzitia
dosky Rigidur pri zavetrovani drevostavieb).

11.1.2 Limitné zatazZenie teplom

Konstrukcie suchej vystavby Rigips mozu byt vystavené teplu
tak, aby povrchova teplota neprekrocila hodnotu:

+45 °C dlhodobo,

+60 °C po dobu max. 1 hodiny.

1.1.3 Povolené zatazenie vihkostou

= Sadrokarténové dosky RB, RF
mozu byt pouZité v priestoroch s beznou vihkostou (vratane
WC, chodby ¢i nevykurovaného priestoru).

= Sadrokarténové dosky RBI, RFI a sadrovlaknité dosky
Rigidur, Riflex, Ridurit

mozu byt pouZité v priestoroch s vyssou vzdusnou vihkostou
(kuipelne, sprchy, kuchyne pre verejné stravovanie).

Podmienkou ich uzivania je prerusovany vyskyt vihkosti

v priebehu 24 hodinového cyklu. Plochy priamo ostrekované
vodou (napr. v kupelniach a sprchach) musia byt chranené
hydroizola¢nym naterom (samotné obloZenie keramickym
obkladom je nedostatoc¢né).

Priestory s trvale vysokou vzdusnou vihkostou (niektoré
priemyselné prevadzky, priestory s otvorenou vodnou hladinou
a pod.) su pre pouzitie konstrukcii na béze sadry nevhodné.
Vynimkou su priestory s kontinualnou elektronickou reguldciou
vihkosti.

Bez vyhrad sa neodporuca aplikovat konstrukcie Rigips ani na
vihké podkladové konstrukcie.

TECHNICKY SERVIS: 0903 704 468, <X technickyservis@rigips.sk



I11.2 Spolo¢né zasady montaze systému Rigips

11.2.1 Pripravenost stavby

Pri skladovani dosiek Rigips vo vnutri
objektu je treba brat ohlad na Unosnost
stropnych konstrukcii. Dosky opldstenia
musia byt pred montazou minimalne
po dobu 48 hod. skladované v priestore
montdze, aby doslo k vzajomnému
vyrovnaniu vlihkosti.

Systémy Rigips sa montuju po dokonceni
a potrebnom vyschnuti vietkych
mokrych procesov v interiéri (hlavne
podkladové potery a omietky). VIhkost
stien a stropov ma byt ustalend, povrchy
suché a podkladové betony zrelé.
Montaz sa odportca vykonavat az po
osadeni okien a uzavreti stavby proti
vplyvom poveternosti. Oplastenie sa
nerobi v priestoroch, kde je trvalo vysoka
vlihkost.

Po montézi je treba dosky chranit

pred dlhotrvajucou vysokou vzdusnou
vlhkostou. Vnutri budovy je nutné aj
po skonceni montaze dosiek zaistit
dostatocné vetranie. Tmelit sa moze az
v Case, ked sa uZ neocakavaju vyrazné
zmeny teploty a vlhkosti. Tmelenie je
pripustné iba pri teplotach prostredia aj
podkladu nad +5 °C.

Nie je vhodné miestnosti rychlo
vykurovat, ale teplotu na obidvoch
strandch konstrukcie zvySovat postupne.
Aby nedochddzalo k neziaducim
deformécidm konstrukcie v priebehu
stavebného procesu, je potrebné dbat na
to, aby protilahlé strany konstrukcie boli
ohrievané rovnomerne.

11.2.2 Doprava, skladovanie
a manipulacia na stavenisku

Dosky sa skladuju na plocho na
podkladoch, ktoré su v rozostupoch
max. 500 mm (dosky Rigidur max. 350
mm). Musia byt chradnené pred stykom
s kvapalnou vlhkostou. Prenasaju sa vo
z2vislej polohe, eventudlne s pouzitim
Specidlneho vybavenia na transport
dosiek (transportné drziaky, manipulacné
voziky a pod.).

Profily je potrebné skladovat tak, aby
nedoslo k ich deformacii.

Ostatné sucasti a prislusenstvo je
potrebné skladovat v suchu v originalnych
obaloch. Pasty a disperzné hmoty musia
byt chrdnené pred zamrznutim.

Dosky je nutné chranit pred vihkom
a poveternostnymi vplyvmi.

Dosky sa prenasaju vo zvislej polohe
(prendsanie ulahcuju transportné drziaky).

www.rigips.sk
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11.2.3 Spracovanie dosiek

a) Spracovanie sadrokarténovych
dosiek Rigips

Jednoduché prirezy

Narezanie licového karténu, zlomenie

a odrezanie rubového kartonu.

Presné opracovanie

= K presnému opracovaniu hran dosiek je mozné
pouZit Specidlny néstroj - hoblik struhak.

= K dodato¢nému skoseniu kolmych hran
sluzi hoblik na hrany Vario.

= Presné rezy sa robia pomocou
jednozubej ru¢nej pily.

= \lyrezy pre instaldciu sa robia
vykruzovacou frézkou.

m Pre otvory v doskéch je urceny Specidlny
neboZiec.

b) Spracovanie sadrovlaknitych
dosiek Rigidur

Jednoduché prirezy
Niekolkonasobné narezanie lica dosky
a zlomenie dosky cez podloZenu hranu.

Presné opracovanie

= Presné rezy sa robia pomocou
jemnozubej ru¢nej pily, okruznej pily
s odsavanim alebo priamociarej pily.

= K presnému opracovaniu hrdn dosiek je
mozné pouzit Specidiny nastroj — hoblik
struhak.

m \/yrezy pre instaldciu sa robia
vykruzovacou frézkou.

m Otvory v doskach sa robia pomocou
Specidlneho neboziecu alebo vitackou.

Rezanie dosiek

Malé prirezy je mozné robit rucne.

Lamanie dosiek

Kruhové vyrezy sa lahko robia frézou na otvory

TIP:

Pri technologii lepenych sSkar je optimalne
formatovat dosky pomocou okruznej pily
s odsavanim. Rezanie sa robi pomocou
vodiaceho pravitka.

TECHNICKY SERVIS: { 0903 704 468, < technickyservis@rigips.sk



I1.2.4 Pripevnovanie dosiek
oplastenia
a) Pripeviiovanie sadrokarténovych
dosiek Rigips

Sadrokarténové dosky musia

byt pripevnené vzdy do profilu
podkonstrukcie. Viynimku tvoria
konstrukcie Duragips, kde mozu byt
sadrokarténové dosky pripevnené priamo
k sadrovldknitym doskam.

Dlzka skrutiek na pripevnenie dosiek

oplastenia k podkonstrukcii je dana

nasledujucimi zasadami:

= Drevend podkonstrukcia — hlbka
zaskrutkovania skrutiek do drevenej
podkonstrukcie musi byt vacsia alebo
rovna celkovej hrubke oplastenia,
minimalna vsak 20 mm.

= Kovova podkonstrukcia — hlbka
zaskrutkovania skrutiek cez kovovy
profil musf byt najmenej 10 mm.

Hlava skrutky musi byt zapustena pod
Uroveri povrchu dosky s ohladom na
moznost [ahkého pretmelenia. Pritom
nesmie prist k pretrhnutiu povrchového
karténu dosky hlavou skrutky. Na
skrutkovanie sa odporuca pouzivat
$pecialny skrutkovac s nastavitelnym
hlbkovym dorazom.

Vzdialenost upevriovacieho prostriedku

od okraja dosky musf byt:

= min. 10 mm pri hranach oplastenych
kartonom;

= min. 15 mm pri rezanych hranach.

Najvacsia vzdjomna vzdialenost

pripeviiovacich skrutiek na profile alebo

late je:

= 250 mm pri prieckach a predsadenych
stenach;

= 170 mm pri podhladoch a sikmych
plochach.

Pripevnenie musi byt urobené tak, aby
dosky opldstenia na vsetkych miestach
Uplne priliehali k podkonstrukcii

a pripevnovacie prostriedky (skrutky) boli
dotiahnuté.

Skrutkovanie nesmie sp6sobit v doskach
nepripustné pnutie. Preto sa skrutkovanie
vykonava zo stredu dosky k okrajom
alebo od jedného konca dosky k jej
druhému koncu.

VSetky skrutky treba smerovat k povrchu
dosiek kolmo a musia byt zapustené do
dosiek tak, aby hlava skrutky neprerezala
kartén, a aby sa dala zatmelit. Nevhodne
aplikované skrutky musia byt
nahradené novymi vo vzdialenosti
najmenej 30 - 40 mm od pdévodnych,
zle namontovanych.

Pri pripeviiovani dvojitého alebo trojitého
opldstenia je mozné pri spodnych
vrstvach dosiek zvacsit stanovenu
vzdialenost skrutiek az na trojndsobok.
Findlna vrstva dosiek sa upevni na
podkonstrukciu podla predpisanych
maximalnych vzdialenosti. Pri
horizontalnych a Sikmych konstrukciach
(napr. podhladoch) musi v takom pripade
nasledovat namontovanie finalnej vrstvy
oplastenia najneskoér do druhého dna.

b) Pripeviiovanie sadrovlaknitych
dosiek Rigidur

Dosky Rigidur je mozné pripeviiovat

ku konstruk¢nym prvkom pomocou

skrutiek (pri konstrukcidch kovovych

i drevenych) alebo pomocou sponiek

(iba pri konstrukcidch drevenych). Druha

vrstva oplastenia sa pripevriuje priamo do

vrstvy prvej. Alternativne je mozné druhu

vrstvu pripevnit do konstrukenych prvkov.

V tomto pripade treba zvacsit rozostupy

pripevnenia prvej vrstvy na trojnasobok.

www.rigips.sk

7~

]
N
4°]
-+
c
(@]
S
>
o
©
%)
O
N
“Q
[
O
]
O
o
]
%)
>




s~

)
N
O
+
cC
©)
S
>
©
(4]
n
MO
N
)
<
O
)
O
]
Q
N
>

Pripeviiovanie skrutkami

Sadrovlaknité dosky sa ku konstrukcii

z kovovych ¢i drevenych profilov
pripeviiuju pomocou $pecialnych
samoreznych skrutiek Rigidur 4 x 30
mm. Hlava skrutky nesmie vycnievat nad
povrch dosky.

Vzéjomné rozstupy skrutiek pre prvd
prip. druhd vrstvu oplastenia su uvedené
v tabulkdch 9a-9b.

Pripevriovanie sponkami

Pre pripeviiovanie dosiek Rigidur na
drevenu konstrukciu su odporucené
sponky z pozinkovanej ¢i nehrdzavejlcej
ocele so zivi¢nym povlakom,
zodpovedajuce norme DIN 1052-2

(nie su v sortimente Rigips). Najmensi
priemer drétu sponiek je 1,5 mm, dlzka
zapustenia do dreva je min. 32 mm.

Na pripevnenie druhej vrstvy oplastenia
do podkladovej vrstvy dosiek Rigidur su
predpisané sponky 1,5 x 10 x 25 mm.

TABULKA 8: Minimalna vzdialenost pripeviiovacieho prostriedku od hrany dosky Rigidur

Pripevnovacie prostriedky Minimalna vzdialenost od hrany dosky [mm]
Skrutka Rigidur (4 x 30 mm) 15

Sponka (drét 1,5 mm) 10

Klinec (Dn = 2,2 - 2,8 mm) >7Dn

TABULKA 9a: Oplastenie doskami Rigidur — rozstupy skrutiek

Skrutky ;Vzdialenost' skrutiek na konstrukénom prvku [mm]
. Steny Podhlady

Kovova konstrukcia 250 200

Drevena konstrukcia 250 200

TABULKA 9b: Oplastenie doskami Rigidur - rozstupy skrutiek

Skrutky Vzdialenost skrutiek na konstrukénom prvku [mm]
Steny Podhlady
250 200

. . . Po obvode dosky
Pripevnenie do prvej vrstvy i Po obvode dosky a v rade : . ..
: :av priecnych radoch vzdjomne
uprostred Sirky :

vzdialenych max. 500

TECHNICKY SERVIS: { 0903 704 468, < technickyservis@rigips.sk



11.2.5 Tmelenie - tGprava skar

Uprava 3kér — najcastejsie tmelenim — je
zaverecny pracovny ukon v technolégii
montaze konstrukcii suchej vystavby
Rigips, ktory vyznamne ovplyvriuje tak
stavebno-fyzikalne (statické, akustické,
poziarne), ako aj estetické (kvalita

a rovinnost povrchu) vlastnosti hotového
diela.

Tmelenie je odporucané uskutociiovat
az po dokonceni a potrebnom vyschnutf
vlhkych procesov stavby, bez nasledného
vystavovania konstrukcii vplyvom nahlych

e

teplotnych a vihkostnych zmien (po
uzatvoreni stavby proti poveternostnym
vplyvom). Tmelenie sa uskutocriuje pri
teplotach nad +5°C.

Viacnasobné oplastenie konstrukcie je
potrebné tmelit vo vsetkych vrstvach
oplastenia.

Podkladové vrstvy oplastenia je mozné
tmelit ktorymkolvek Skarovacim tmelom
RIGIPS, aplikovanym iba v jednej vrstve,
bez vystuznej pésky.

Priprava konstrukcii

Plochy ur¢ené na tmelenie musia byt
suché, pevné, zbavené prachu, mastnoty
a necistot.

Pred tmelenim musi byt dokonc¢ené
oplastenie. Pred vyhotovenim konecnych
povrchov priecok musia byt konstrukcie
oplastené z obidvoch stran.

Dosky opldstenia musia byt spravne
pripevnené (priskrutkované).

Jednotlivé dosky sa montuju na doraz,
pripadné medzery musia byt nasledne
vyplnené skdrovacim tmelom v celej
hrubke oplastenia.

Priprava sadrového tmelu

Do istej nadoby s Cistou vodou sa
postupne (pomaly) nasype sadrovy tmel
tak, aby prasok dosiahol priblizne urover
hladiny vody. Pomalé sypanie zabrani,
zvIast v pripade tmelu Super, pripadnému
tvoreniu hrudiek. Po nasypani sa zmes
necha 2-3 min. stat, potom sa rucne
zamiesa. V pripade potreby je mozné
zmes zriedit pridanim vody s naslednym
déslednym premiesanim. Nikdy sa viak
nedosypava dodatoc¢ne suchy prasok

t. z., Ze zmes nie je mozné dodatocne
zahustovat!

www.rigips.sk
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11.2.5.1 Skary sadrokarténovych
konstrukcii Rigips

Na tmelenie Skdr sa pouZije niektory z radu
sadrovych skarovacich tmelov Rigips.
Na vystuzenie tmelenych 3kar sa pouzivaju
vystuzné pasky.

Samolepiaca vystuzna paska sa nalepi
na suchud dosku a pretmeli sa.
Sklotextilnu (pripadne papierovu)
vystuznu pasku je potrebné vlozit do tenkej
vrstvy Cerstvého tmelu. Po zaschnuti prvej
vrstvy tmelu sa $kdry prestierkuju, hranou
hladidla sa tmel roztiahne do $irky a uhladi
sa do stratena. Po zaschnuti tmelu sa
vykona prebrusenie tmeleného povrchu
(odporuca sa pouzivat Specialnu brisnu
mriezku). Kone¢nu Upravu povrchu je
mozné realizovat i pastovymi (finiSovacimi)
tmelmi (napr. ProMix Mega). Pri zvIaStnych
nérokoch na kvalitu povrchu sa pastovy
tmel ProMix Mega pouZiva aj na celoplosné
tmelenie.

TIP:

Otvorené skary dosiek v pripade rezanych
hrén je vhodné napenetrovat, pripadne
navlhcit. Znizi sa tym nasiakavost sadry

v Skare a nasledne sa zabrani prepadavaniu
tmelu. Rovnako sa tym docieli pevnejsi spoj.

(S

Aplikacia skloviaknitej pasky.

Nalepenie samolepiacej pasky.

o
.
I

Roztiahnutie a uhladenie tmelu.

Orientacna spotreba tmelov

Cca 0,3 kg/m2 plochy
1pri zakladnom tmeleni
pomocou sadrovych tmelov
(Super, Extra, Vario).
Cca 0,2 kg/m2 plochy
1pri tmeleni podkladového
oplastenia sadrovymi tmelmi
(Super, Extra, Vario).
Cca 0,1 kg/m2 plochy
1 pri dodato¢nom (finalnom)
tmeleni skar pomocou
pastového tmelu ProMix Mega.
Cca 0,5 kg/m2 plochy
1 pri celoplosSnom pretmeleni
pastovym tmelom ProMix
Mega.
Pozn.: Skutocna spotreba zavisi od clenitosti
plochy.

TECHNICKY SERVIS: { 0903 704 468, 53 technickyservis@rigips.sk



Tmelenie pozdlZnych $kar
- hrany PRO

PozdlZna hrana PRO poskytuje
progresivny spésob tmelenia. V pripade
pozd(znej hrany PRO je bez ohladu

na druh podkonstrukcie (drevo alebo
kov) a zvoleného zakladného tmelu

z ponuky Rigips, potrebné pouzit
niektord z ponukanych vystuznych
pasok (samolepiaca, sklovldknitd alebo
papierova).

Schéma 1 - Pozdlzna hrana PRO

Vyhody pozdlznej hrany PRO:

e [ahsie skrutkovanie v oblasti
pozdlznej skary

e jednoduchsia aplikacia vystuznej
pasky

e [ahsie nanasanie tmelu
Vv rovnomernej vrstve

e mensie prepadanie tmelu v spoji

e rychlejsie vysychanie

e nizsia spotreba tmelu

e mensi pocet technologickych
krokov pri pouziti samolepiacej
pasky

e rovny, hladky povrch

e lepsia odolnost proti praskaniu skar

1. vrstva tmelenia 2. vrstva tmelenia Konecna povrchova uprava

Skarovaci tmel

_ Skarovaci tmel Sklovlaknita paska Skdrovaci tmel

}—0 Samolepiaca paska

Skarovaci tmel

FiniSovaci tmel

Skarovaci tmel

Finisovaci tmel

www.rigips.sk
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Tmelenie prie¢nych skar
a) Tmelenie priecnych skar medzi doskami
s kolmou hranou (bez zrezania)

b) Tmelenie prie¢nych skar medzi
doskami so skosenou hranou
(opracovanou hoblikom alebo
nozom do roztvoreného tvaru)

Tento spoj je potrebné vzdy vystuzit
niektorou z ponukanych vystuznych pasok.
Priklady vhodnych variantov postupov su
zndzornené v schéme 2.

Schéma 2 - Kolma prie¢na hrana
1. vrstva
tmelenia :

Skarovaci tmel

Skarovaci tmel Bl R

Skdrovaci tmel

Samolepiaca paska S Glel ek inl=lk

2. vrstva
tmelenia :

Bez ohladu na druh podkonstrukcie je
potrebné zrezanie hrany v prvom kroku
vytmelit akymkolvek Skarovacim tmelom.
Tmel musi byt do Skary vtlaceny tak, aby

ju celt vyplrioval. Daldi postup tmelenia sa
uskutocriuje s niektorou z vystuznych pasok,
mozné je i tmelenie bez vystuznej pasky.

Variant bez pouzitia vystuznej pasky je
pripustny, ked' stcasne plati:

e oplastenie je montované na zvislu
kovovu podkonstrukciu,

e je pouzity iba tmel Vario,

o celd tmelena skara je podlozend
(vystuzend) profilom alebo
podkladovou vrstvou oplastenia.

Zrezana prie¢na hrana ma byt vzdy zrezand
cca do 2/3 hrdbky dosky pod uhlom cca
45°, alebo na to urc¢enym hoblikom Vario,
prip. sa jedna o origindlnu hranu "Vario".
Priklady vhodnych variantov postupov su
znazornené v schéme 3.

Pozn. Vo vsetkych znazornenych variantoch
tmelenia pozdiznej a priecnej hrany
musi byt reSpektovana zasada, Ze na
podkladovy tmel sa vZdy nanasa dalsia

vrstva tmelu rovnakej alebo nizsej tvrdosti.

Schéma 3 - Skosena prie¢na hrana

Konecna  Podtmelenie
povrchova uprava

Skdrovaci tmel

oo Skarovaci
Skérov
Skérovaci tmel >~<G7OY;

FiniSovaci tmel

Skdrovaci tmel

FiniSovaci tmel

1. vrstva
tmelenia :

Sklovlaknita péskal

2. vrstva Konecna
tmelenia ;: povrchova uprava

Skérovaci tmel

Skérovaci tmel
FiniSovaci tmel

Vario

FiniSovaci tmel

TECHNICKY SERVIS: { 0903 704 468, i< technickyservis@rigips.sk



Tmelenie vnutornych kitov

Na tmelenie vnutornych kutov sa
pouzivaju dve zasadné moznosti:

a) Montaz ,,na sucho”

Dosky sa namontuju na doraz

s medzerou O - 2 mm. Po namontovani
dosiek sa vzniknuta Skara iba zatmeli
pruznym akryldtovym tmelom Rigips.

Pruzny tmel

b) Zatmeleny styk

Dosky sa namontuju s odsadenim v kute
0 5-10 mm. Na plochu doraZanej
dosky sa v pruhu potrebnej sirky nanesie

Zatmelenie

Vystuzna paska

Pruzny tmel

Skarovaci tmel. Pritom je treba dbat

na dostatocné vyplnenie kutovej skary
tmelom. Bezprostredne po vyhladeni
tmelu je do neho pomocou stierky ,,na
tupo” vloZzend vystuzna sklovlaknita paska.
Po prebruseni je mozné kut pretmelit
pruznym akryldtovym tmelom Rigips.

Tmelenie vonkajsich rohov

Vonkajsi roh (narozie priecky, ostenie okna
a pod.) sa odporuca spevnit osadenim
ochranného rohového ALU profilu. ALU
profil sa vloZi do vrstvy skdrovacieho
tmelu, vyrovna sa a pomocou stierky

sa vytlaceny tmel uhladi. Po zaschnutf
prvej vrstvy tmelu sa narozZie prestierkuje
a Cerstvy tmel sa roztiahne do Sirky.
Alternativne je mozné rohovy ALU profil
pripevnit ,na sucho” vhodnymi sponkami
a nasledne pretmelit.

Vonkajsie rohy je mozné spevnit aj
pouzitim kovopapierovych rohov.
Kovopapierovy profil sa vloZi do vrstvy
tmelu s hribkou cca 2 mm kovovym
pruhom do spodu. Profil sa vtlaci do
tmelu v celej svojej dlzke tak, aby bol
prebytocny tmel vytlaceny.

Vytlaceny tmel sa odstrdni stierkou.
Pritom je potrebné dbat, aby sa pod
papierom nevytvorili vzduchové bubliny.
Osadeny roh sa nasledne pretmeli

a vyhladi.

Tmelenie finiSovacimi tmelmi

V pripade vy33ich narokov na kvalitu
povrchu tmelenych pléch sa odporuca
vykonat ich dodato¢né tmelenie. Na
tento Ucel sa pouziva napr. pastovy
finisovaci tmel ProMix Mega. Jednd sa

o nesadrovy, na vzduchu zasychajuci tmel,
ktory sa lahko nandsa v tenkej vrstve.
Nasledné brusenie tohto tmelu je lahké.
V $pecidlnych pripadoch, s ohladom na
druh findlnej povrchovej Upravy, je mozné
uskutoc¢nit pomocou finisovacieho tmelu
aj celoplo3né prestierkovanie.

Tmelenie hlav skrutiek

Hlavy skrutiek sa pretmelia v dvoch
krokoch $kédrovacim tmelom.

Brusenie

Brusenie sa odporuca uskutoc¢novat
pomocou specidlnych brisnych mriezok
upevnenych v ru¢nom drziaku. Pri
bruseni sa nesmie porusit vystuzna
paska ani priliehajuci povrch karténu
sadrokartonovych dosiek.
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11.2.5.2 Skary sadrovlaknitych
konstrukcii Rigidur

Pre konstrukcie Rigidur existuju tri spdsoby
Upravy Skar:

a) Na doraz — Dosky sa spéjaju na tupo

na doraz. V tomto vynimo¢nom pripade sa
neuskutocriuje lepenie ani tmelenie skar. Tento
postup sa pouZiva iba v Specidlnych pripadoch

pouZitia, napr. pri dvojvrstvovom oplastenti, ked'

je prva vrstva dosiek zakryta dalSou lepenou

Skéra na doraz.

Pri tmeleni $kar je nevyhnutne nutné, aby
skary boli Siroké cca polovicu hrubky dosky.

alebo tmelenou vrstvou s presahom min. 200
mm.

b) Tmelena skdra — dosky sa namontuju
so Sirkou Skar cca polovica hrabky dosky.

Pre dosiahnutie dokonalého zatmelenia

je potrebné pouzit skarovaci tmel Rigidur.
Spotreba predstavuje asi 0,2 kg /m2. Tmelenie
sa robf bez wystuznej pasky.

¢) Lepenad skdra - Pre technoldgiu
lepenych 3kar sa Standardne pouzivaju

Nanasanie Skarovacieho lepidla na presne
rezané hrany.

nd

Dalsia doska sa pritlaci do skarovacieho lepidla,
pricom Sirka skary smie byt max. 1T mm!

dosky Rigidur o sirke 1 249 mm. Lepenie
je mozné pouZit iba vtedy, ak su hrany
dosiek dokonale rovné, tzn. pri hranach
rezanych u vyrobcu alebo narezanych
pomocou vedenej pily. Aby bol vysledok
lepenia Skar dokonaly, musi byt pouzité
vyhradne skdrovacie lepidlo Rigidur
Nature Line. Lepidlo sa vo vytlacovacich
pruhoch nandsa na cistu, od prachu
ocistend Celnd hranu prvej osadzovanej
dosky. Lepidlo nesmie byt nikdy nandsané
na prvky podkonstrukcie. Dalia doska sa
do lepidla pritlaci. Maximalna sirka skary
moze byt 1 mm. Pre lepenie a tuhnutie
lepidla je treba, aby teplota prostredia

i konstrukcie bola vyssia ako +10 °C.
Spotreba skédrovacieho lepidla je asi 15
ml/mb 3kary. Po stuhnuti sa prebytoc¢né
lepidlo starostlivo odstrani stierkou.

AN

Dodatocné orezanie prebytoc¢ného lepidla po
Jjeho ciasto¢nom zaschnuti.

TECHNICKY SERVIS: 0903 704 468, < technickyservis@rigips.sk



1.2.5.3 Smernica pre kvalitu povrchu

Pre kvalitu dokonc¢eného povrchu sadrokarténovych

i sadrovldknitych konstrukcii Rigips su zavedené Styri stupne

kvality:

Q1 - zakladné tmelenie pre povrchy, na ktoré nie su kladené

Ziadne optické (dekorativne ndroky)

Q2 - standardné tmelenie pre obvyklé naroky na povrchy

Q3 - 3pecialne tmelenie pre zvy3ené naroky na kvalitu

povrchu

Q4 - celoplosné tmelenie pre najvyssie naroky na kvalitu
dokon¢enych povrchov

Pokial nie su v Specifikacii prac uvedené ziadne blizSie Udaje

o kvalite povrchu, povazuje sa za Standardny stupen Q2.

V praxi sa pouzivaju rozdielne, ¢asto subjektivne kritéria, ktoré
sa okrem rovinnosti orientuju predovsetkym na optické vlastnosti
(napr. viditelnost formétov dosiek ¢ viditelnost a zretelnost
8kar). Pri ndvrhu konkrétneho spracovania povrchovej Upravy
konstrukcif Rigips je potrebné vychadzat na jednej strane

z moznosti a povahy tychto konstrukcii, na druhej strane

z konkrétnych podmienok na stavbe a poziadaviek zakaznika,
resp. uzivatela stavby — sposob osvetlenia povrchu (ploché
svetlo), druh findlnej povrchovej Upravy atd. V pripade, Ze sa pri
objedndvke ma brat ohlad na Specidlne svetelné pomery — napr.
ploché svetlo alebo umelé osvetlenie — musi objednavatel zaistit,
aby podobné svetelné podmienky boli k dispozicii uz pri tmelent.

Odporucenie:

PretoZe svetelné podmienky spravidla nie st konstantné, odportca
sa posudit vysledok povrchovej Upravy sadrokarténovych konstrukcif
(tmeleni) iba pre tu situdciu osvetlenia, ktora bola definovana pred
tmelenim, tzn. "svetlotechnické pomery" dojednat zmluvne.

Stupen kvality Q1

Pre povrchy, na ktoré nie su kladené ziadne optické
(dekorativne) naroky, je postacujuce zakladné tmelenie,
zodpovedajuce stupnu akosti Q1 ktoré zahrnuje:

e zaplnenie Skar sadrokarténovych dosiek

a

o prekrytie viditelnych ¢asti upeviovacich prostriedkov.
Zakladné tmelenie zahriiuje i zakrytie vystuznych pasok, pokial
je pouzitie pasok na zaklade zvoleného systému tmelenia
(zavisi na druhu Skéarovacieho tmelu, tvaru hran dosiek a druhu
podkonstrukcie) potrebné. Stupen kvality Q1 sa odporuca pre
plochy, ktoré budu nasledne zakryté obkladmi.
Brusenie, rovnako ako nanasanie tmelu, mimo
bezprostredného okolia skary, sa nevykonava.

Stupen kvality Q2

Pre povrchy, na ktoré su kladené obvyklé naroky na
vyhotovenie povrchov sadrokarténovych alebo sadrovlaknitych
konstrukcii, je ur¢ené standardné tmelenie — zodpoveda
stupriu Q2. Jeho Ucelom je zarovnanie skdrovanych pléch
s povrchom dosiek bez stupfiovitych prechodov.
Tmelenie zahrriuje:
e zakladné tmelenie Q1
a
o dodatocné tmelenie (tmelenie “na jemno”, findlne
pretmelenie).
Pri tomto stupni akosti nesmu zostat viditelné odtlacky po
spracovani alebo prechody skdrovacieho alebo finiSovacieho
tmelu.
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Po dokonceni tmelenia je potrebné tmelené plochy

prebrusit.

Tento povrch je vhodny napriklad pre:

= tapety (so strednou ¢i hrubou struktdrou),

m nelesklé natery, povlaky (napr. disperzné natery), ktoré sa
nanasaju valcekom,

m dodatocné strednozrnité vrchné omietky, pokial su pre
sadrokarténové konstrukcie ur¢ené ich vyrobcom.

Pozn.. Kvalita povrchu Q2 nie je dostatocna v pripade dopadajuceho

,plochého svetla”.

Stupen kvality Q3

Ak su na tmeleny povrch kladené zvy$ené ndroky, je potrebné
dodatoc¢né opatrenie prekracujuce zékladné a Standardné
tmelenie. Jedna sa o Specialne tmelenie, zodpovedajuce
stupnu kvality Q3, ktoré zahfna:
e Standardné tmelenie Q2
a
o SirSie tmelenie skar a pretmelenie zostavajuceho
povrchu karténu vhodnym tmelom na konecnu
upravu.
Po dokon¢eni tmelenia je nutné v pripade potreby
tmelené plochy prebrusit.
Tento povrch je vhodny napriklad pre:
m tapety (s jemnou strukturou),
= matné natery/povlaky bez struktiry nanasanej molitanovym
val¢ekom ¢i striekanim,
= dodatocné jemnozrnné vrchné omietky, pokial su pre
konstrukcie Rigips urcené ich vyrobcom.
A pri $pecidlnom tmeleni nie su pri dopade ,, plochého svetla”
wylticené v obmedzenej miere viditelné stopy po spracovani, miera

a rozsah takychto stop su v3ak oproti standardnému tmeleniu menSie.

Stupen kvality Q4

Pre splnenie najvyssich narokov na tmeleny povrch je nutné urobit
jeho celoplosné pretmelenie. Na rozdiel od Specidlneho tmelenia
Q3 sa celd plocha pokryje stvislou vrstvou vhodného tmelu ¢i
omietky. Tmelenie podla stupria akosti Q4 zahrriuje:
e Standardné tmelenie Q2
a
o celkové tmelenie a vyhladenie povrchu vhodnym

tmelom (hrubka vrstvy do 3 mm).
Po dokonéeni tmelenia je potrebné v pripade potreby
tmelené plochy prebrusit.
Tento povrch moze byt vhodny napriklad pre:
m Speciadlne tapety (napr. kovové alebo vinylové tapety s leskom),
= lazUry a natery/povlaky so stuprfiom lesku do strednej lesklosti,
m Specialne Stuky alebo iné vysoko kvalitné hladké druhy

povrchovych Uprav, pokial st pre sadrokartéonové konstrukcie
urcené ich vyrobcom.

Povrchovd Uprava, ktord spliia najvyssie naroky podia tejto
klasifikacie, minimalizuje moznost viditelnych nerovnosti
povrchu dosiek a Skar. Pokial' méze byt vzhlad hotového povrchu
ovplyviiovany ,,plochym svetlom”, zabrariuje tato Uprava
neziaducim efektom (napr. zmenam tieriovania, alebo minimalnym
lokalnym nerovnostiam). Nie je mozné ich vylucit Uplne, pretoZe
vplyvy svetla sa rozlisuju v Sirokom pasme a nie je mozné ich
jednoznacne podchytit a vyhodnotit. Okrem tohto je potrebné
prihliadnut k obmedzenym moznostiam rucnej Upravy. V jednotlivych
pripadoch méZe v spojeni so Specialnymi povrchovymi
upravami a technikami nastat potreba dalSich opatreni na pripravu
povrchu pred ich aplikdciami (napr. lesklé natery, lakové tapety atd.).
Pozn.: Podmienkou pre dosiahnutie kvality povrchov priradenych

k stupriom akosti Q2, Q3 a Q4 je dodrZovanie Casu tuhnutia

a vysychania medzi jednotlivymi pracovnymi krokmi.

TECHNICKY SERVIS: 0903 704 468, < technickyservis@rigips.sk



11.2.6 Rovinnost hotovych konstrukcii

Licne plochy hotovych rovinnych konstrukcii musia bez ohladu
na ich sklon ¢i polohu zodpovedat dalej uvedenym toleranciam
rovinnosti.

Tolerancia rovinnosti (x) sa meria na lubovolnej ploche
konstrukcie pomocou meracej laty. Odstup meranych bodov (I)
sa voli podla velkosti posudzovanej plochy.

TABULKA 10: Tolerancia rovinnosti hotovych konstrukcii

Odstup meranych bodov | [m]

Pri merani tolerancif pl6ch s jednym rozmerom presahujucim
10 m sa v3ak vzdy voli lata o dlzke 4 m. Prilozna lata sa moze
prikladat na plochu v fubovolnom smere. Tolerancie namerané
pod priloznou latou medzi meranymi bodmi nesmu presiahnut
hodnoty uvedené v tabulke 10. Pokial su kladené zvysené
nédroky na rovinnost ploch, je nutné ich v Specifikacii prac
osobitne dojednat.

Popis

Medzna tolerancia x [mm]

Steny s hotovymi povrchmi a spodné strany stropov,

napr. omietnuté steny, obklady stien, podhlady. 3,0 5,0 7,0 10,0
Standardné vyhotovenie

Steny s hotovymi povrchmi a spodné strany stropov,

napr. omietnuté steny, obklady stien, podhlady. 2,0 3,0 5,0 8,0

Vyhotovenie so zvySenymi narokmi

Schéma sp6sobu merania odchylok (tolerancii) rovinnosti pomocou priloznej laty.

/
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11.2.7 Dilatacia konstrukcii

Dilatacia v konstrukciach suchej vystavby Rigips sa vykonava

v tychto pripadoch:

a) v miestach dilata¢nych Skar v nosnej konstrukcii budovy
V tomto pripade je potrebné v konstrukcii Rigips umoznit rovnaku
dilataciu, aku pripusta dilatacia v nosnej konstrukcii objektu.

b) pri prekroéeni plosnych, pripadne dlzkovych limitov
konstrukcii Rigips

o maximalna dizka dilatacného Useku priamej konstrukcie je 15 m;
e maximalna plocha dilata¢ného pola konstrukcie je 100 m2.

V tychto pripadoch sa neocakdvaju vyrazné vzajomné posunutia

dilatacnych Usekov. Je potrebné prerusenie podkonstrukcie

a oplastenia (prip. na dilata¢nu skaru osadit Specidlny dilatacny

profil).

Dalej je potrebné urobit dilataciu v miestach nahlych zmien

prierezu, prip. tvaru podhladovej plochy (vyrazné vyskové

odskoky pri stenach, poédorysné odskoky, ndhle zmeny
podorysného tvaru pri podhladoch). Pri vytvarani dilatécie je
potrebné dbat na skutocnost, Ze dilatacia nesmie byt oslabenim
konstrukcie z hladiska celistvosti poZiarnych, akustickych

alebo hygienickych poziadaviek na danu konstrukciu. Typy

pre spracovanie dilatacie su uvedené vo vybranych detailoch

v hlavach 3 a 4.

11.2.8 Zasady pre montaz poziarne odolnych
konstrukcii

a) Pripojovacie tesnenie z penového materialu (stuper horlavosti
C, - penové, filcové) je mozné pouzit za predpokladu, ze
je kryté zatmelenim v celej hribke oplastenia. V pripade
priameho namdhania ohrfiom (napr. pri klznom pripojeni
priecky na strop) je potrebné pouzit pripojovacie tesnenie

z materidlov stupria horlavosti A, prip. B (podla STN 730862).

b) Pre montaz poziarne odolnych konstrukcif je nutné pouzivat
sadrokarténové dosky, predpisané v Praktiku poziarnej
ochrany Rigips a dalsie materialy zo systému Rigips.

) Je nutné dodrziavat jednotlivé detaily pripojenia na
nadvazujuce konstrukcie podla podkladov Rigips.

d) Pri viacvrstvovo opldstenych konstrukciach je potrebné tmelit
Skary vo vsetkych vrstvach.

e) Sirka dilatacnych $kar nesmie prekrocit 20 mm.

f) Pri pripojeni na strop s o¢akavanymi priehybmi nad 10 mm je
potrebné vytvorit klzné pripojenie. Pritom je potrebné podlozit
UW profil prdzkami sadrokartéonu.

g) Protipoziarna konstrukcia musi byt celistva, bez prestupov
a inych oslabeni. Zabudované svietidld, vyplne otvorov a iné,
musia byt certifikované pre pouzitie v poziarne odolnych
konstrukciach, alebo musia byt zakryté schvalenymi krytmi.

h) Elektrokrabice zo samozhasavého materidlu su pripustné za
predpokladu, Ze nie su na protilahlych stranach umiestnené
vzajomne oproti sebe.

i) Pri sadrokartonovych podhladoch je potrebné dbat na
pouzitie spravnych zavesov a krizovych spojok, ako i na
predpisané minimalne podvesenie podhladov od nosného
stropu.

j) Ak je v danej konstrukcii predpisand vrstva mineralnej
izolacie, musi byt ulozena v celej ploche. Zarover musi byt
dodrzana hrubka, hustota a typ mineralnej izolacie tak,
aby tieto parametre boli v sulade so schvalenou technickou
dokumentdciou Rigips.

Typy pre riesenie jednotlivych detailov su uvedené
na str. 94 - 102, 125 - 129.

TECHNICKY SERVIS: { 0903 704 468, < technickyservis@rigips.sk



11.2.9 Zasady pre montaz zvukovo izolaénych
konstrukcii

a) Po obvode konstrukcie je treba podlepit profily
podkonstrukcie pripojovacim tesnenim. Pri podhladoch
a predsadenych stenach volit pruzné zavesy a strmene.

b) Minerélna izolacia musi byt ulozend celoplosne.

) Pre dodrzanie deklarovanych hodnét nepriezvu¢nosti nesmie
byt rozpatie profilov podkonstrukcie mensie ako 50 cm.

d) Nadvéznosti jednotlivych dielov deliacich konstrukcii (napr.
rohy a odbocenia priec¢ok) nesmu obsahovat , akustické
mosty”. Ide hlavne o chybné umiestnenie mineralnej izolacie,
prerudenia oplastenia a absenciu pruzného pripojenia
podkonstrukcie. Spravne spracované detaily - vid prislusné
kapitoly hlav 3, 4 a 6.

e) Pre znizenie vplyvu postupu zvuku je vhodné v mieste
pripojenia konstrukcie prerusit alebo vynechat vrstvu poteru
podlahy. Podobne sa pri pripojeni na montovanu boc¢nu stenu
odporuca prerusit priebezne dosky oplastenia bocnej steny.

f) Pre nadvaznost priecok a podhladov, prip. priecok vzdjomne,
s ohladom na obmedzenie Sirenia hluku v konstrukcii, je treba
volit vhodné riesenie detailov.

g) Vyplne otvorov je treba zvolit také, ktoré zodpovedaju
poziadavkdm na vzduchovu nepriezvu¢nost konstrukcie, resp.
sa musi pocitat s ich negativnym vplyvom.

h) Je nutné minimalizovat pocet a volit vhodné vyhotovenie
a dotesnenie prestupov akusticky izola¢nymi konstrukciami.
Eleketrokrabice zabudované do priecky nesmu byt na
protilahlych licach steny montované vzajomne oproti sebe.

11.2.10 Zasady pouzitia tepelnej izolacie a parozabrany
v obvodovych konstrukciach Rigips

Zasady pouZzitia tepelnej izoldcie a parozabrany priamo
nesuvisia s technolégiami montdze konstrukcii systému
suchej vystavby Rigips. Nizsie uvedené informdcie maju iba
odporucaci a informativny charakter.

Pri aplikacii tepelnych izoldcii a parozdbran je treba sa vzdy
riadit projektovou dokumentaciou.

Vhodné rieSenie skladby stresného plasta Sikmej strechy zavisi na
mnohych faktoroch, preto je treba vzdy celt skladbu posudzovat
individualne a komplexne.

Tepelno technické vlastnosti stavebnych konstrukcii sa overuju
podla poZiadaviek uvedenych v norme STN 73 0540-2 Tepelna
ochrana budov (2002).

Navrh zodpovedajucej hribky tepelnej izolacie, ktord pre dany
typ konstrukcie a okrajové podmienky splia normou stanovené
pozadované alebo odporucené hodnoty sucinitela prestupu
tepla Uy, vychddza z tepelno-technického vypoctu. Tepelno-
technickym vypoctom sa posudzuje celd skladba konstrukcie

nie len na hodnotu prestupu tepla, ale tieZ sa posudzuje ro¢na
bilancia vodnych par a minimalna vnutorna povrchova teplota.

Z tohto vypoctu vyplynu poziadavky na parozabranu (potrebny
difuzny odpor, spravna poloha parozabrany v skladbe
konstrukcie).

www.rigips.sk
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V pripade, Ze je vypoctom preukdzana nutnost prevetravania
skladby medzi poistnou hydroizolaciou a tepelnou izolaciou, jedna
sa o tzv. prevetravanu skladbu streSného pldsta. Pri vetranych
strechdch je treba dodrzat predpisanu vySku prevetravanej

dutiny a zaistit privod a odvod vzduchu z odvetravanej dutiny do
volného priestoru otvoru pri odkvapovej hrane a v hrebeni strechy
podla zasad uvedenych v norme STN 731901 Navrhovanie striech
— zakladné ustanovenie.

Vetrana strecha Nevetrana strecha

Parozabrana, jej umiestnenie a aplikacie

Parozédbrana sa zriaduje v pripadoch, ked' je konstrukcia Rigips
sucastou obvodového plasta budovy a v skladbe konstrukcie je
vrstva tepelnej izolacie (podkrovie, predsadené steny).

Aplikaciou parozabrany sa predchadza vnikaniu interiérovej
vzdusnej vihkosti do konstrukcie a jej pripadnej kondenzacii.
Parozdbrana zaroven plni funkciu vzduchotesnenia, t.j.
zabrariuje vymene vzduchu medzi interiérom a exteriérom. Tym
prispieva aj k energetickym Uspordm.

Pri Sikmych strechach méze byt parozabrana umiestnena
v 2 polohach:

a) medzi krovom a podkonstrukciou

Parozébrana sa pripevni ocelovymi sponkami k drevenej konstrukcii
krovu. Pri tomto variante je potrebné parozabranu v celej ploche
dokonale spojit a dotesnit k tomu uréenymi systémovymi paskami.

b) medzi podkonstrukciou a vnutornyn oplastenim

K jej montdznemu prichyteniu k podkonstrukcii sa pouZije napr.

terc z obojstranne lepiacej pasky. Pri montazi parozabrany je treba
dbat na to, aby pripojenie jednotlivych pruhov parozabrany bolo
podloZené profilom a vzdjomny presah pruhov parozabrany bol min.
150 mm. Odporuca sa jej vzajomné zlepenie.

Pripojenie parozédbrany, ktoré nie je podlozené profilom alebo
kde je predpoklad nespojitosti ¢i netesnosti, musi byt zlepeny
k tomu ur¢enymi paskami.

Parozabrana sa umiestriuje na ,teplom” lici tepelnej izolacie. Pri
[ahkych obvodovych konstrukcidch (napr. pri Sikmych strechéach)
je mozné umiestnit parozabranu i medzi vrstvy tepelnej izolacie.
Pokial nie je vypoctom overené inak, moze byt max. 1/4 celkovej
hrubky tepelnej izolacie umiestnenej pred parozabranou
(smerom do interiéru).

Pripojenie parozabrany:

e navzajom — je mozné zlepit k tomu ur¢enou lepiacou
paskou (napr. paskou Isover VARIO KB)

e na nadvazujucu a prestupujucu konstrukciu (napr. prvky
krovu a Stitové murivo) — je mozné zlepit Specidlnou
samolepiacou dotesrovacou paskou (napr. Isover VARIO
DB). Tento druh spoja musi byt zaisteny pritla¢nou latou
alebo profilom UD.

TIP:

Parozabranu méZzeme nahradit klimamembranovu, t.j. Specialnou
foliou, s premenlivou hodnotou difizneho odporu (napr. ISOVER
VARIO KM).Pri montazi parozabrany je vhodné orientovat prekrytie
Jjednotlivych pruhov tak, aby do vnutorného oplastenia (resp. interiéru)
nemohla preniknut pripadna skondenzovana alebo havarijna vihkost.
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1.2.11 Povrchové upravy

Dosky Rigips ako podklad pre povrchové tpravy
Systémy Rigips poskytuju vdaka svojmu rovnému a hladkému
povrchu idedlny podklad pre povrchové Upravy. Pri aplikécii
povrchovych Uprav je potrebné dodrziavat technické postupy

a smernice, dané vyrobcom jednotlivych materidlov, pouzivanych
pre tieto Upravy (farby, tapety, lepidla, obklady a dalsie povrchové
materialy).

Poziadavky na podklad

Vytmelené miesta musia byt suché a pripadne prebrisené, aby boli
odstranené pripadné nerovnosti. Pri zabrusovani povrchu nesmie
dojst k poskodeniu povrchu dosiek vedla tmelenych miest.

V pripade naterov a poufZitia tapiet s mimoriadnymi poZiadavkami
na rovnost podkladu (napr. pri lakovych alebo vinylovych

tapetdch) sa odportca pouzit celoplosné pretmelenie. Celoplosné
pretmelenie sa pouZiva rovnako pri stropoch s nepriamym
osvetlenim, v situécii ,svetlo pozdlz plochy” a v dalsich zvlastnych
pripadoch, napr. ako podklad pre lesklé a polomatné natery.

Zakladny nater

Na dosky Rigips sa pred dalSou Upravou povrchu — rovnako
ako pri inych podkladoch — nanasa vhodny zakladny nater
(penetrécia), zodpovedajuci navrhnutej povrchovej Uprave. Ako
penetracia pod natery alebo omietky su vhodné zékladné
naterové prostriedky rieditelné vodou (napr. Rikombi-Grund).
Zakladné natery zriedené farbou, pouzitou pre konec¢nu
Upravu, nepdsobia ako penetrdcia (pokial taky postup nie je
vyslovne odporuceny vyrobcom farby na sadrokarténové alebo
sadrovlaknité dosky).

Pred tapetovanim je nutné naniest zakladny néter (napr.
Rikombi-Grund) alebo inU penetréciu, odporucend vyrobcom
pouzitého lepidla, umoziujlcu pripadné neskorsie odstranenie
tapiet mokrou cestou.

Pod keramické obklady sa rovnako odporuca pouzit zakladny
néter — napr. Rikombi-Grund. Vzdy je v3ak treba dbat na pokyny
vyrobcu pouzitého lepidla. Zakladny nater musi pred dalsimi
pracovnymi postupmi dokonale vyschnut.

Finalne natery

Pre findlne nétery su vhodné disperzné farby na baze
akrylatovych alebo polyvinylacetatovych disperzii. Optimalne je
nanasanie farby pomocou valceka.

www.rigips.sk
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Vhodné nie su natery na baze minerélov (vapna, vodného

skla a silikatov), neodporucaju sa ani tradi¢né hlinkové nétery.
Silikatové disperzné farby by sa mali pouzivat iba v pripadoch,
kde vyrobca zarucuje ich vhodnost na dosky na baze sadry

a poskytuje presné pokyny na ich spracovanie. Ak maju tieto
farby splhat urcité uzitkové vlastnosti (napr. umyvatelnost), mali
by byt tieto vlastnosti vyrobcom farby vyslovene zarucené.

Omietky (stierky)

Pokial je nutné dosky Rigips celoplosne stierkovat, pouZije sa
findlna pasta (ProMix Mega) alebo sadrové stierky Riamano
PLUS alebo Rimano PRIMA vo vrstvach 1 -3 mm.

Nanasanie sa urobi na predom vyskarované (alebo vzajomne
zlepené) dosky. Pre bezpecnejsie prilnutie a rovnomerné
vysychanie je vhodné vytmelené plochy pred nanasanim stierky
natriet zakladnym naterom Rikombi-Grund. Po penetracii
zakladnym naterom je mozné na dosky Rigips nanasat taktiez
tenkovrstvové i Struktirované omietky na mineralnej alebo
syntetickej baze, ktoré su podla pokynov vyrobcu omietok
vhodné na tento ucel.

TIP:

V priestore skar je mozné pouzit pri aplikacii tentkovrstvovych omietok
pasy z vystuznej sietky (tzv. perlinky), aby sa zabranilo pripadnej tvorbe
trhlin.

Tapety

Pouzivaju sa vsetky obvyklé tapety s vyuzitim tapetovacich lepidiel
rieditelnych vodou. Pred tapetovanim sa odporuca naniest zékladny
nater pripravkom Rikombi-Grund (pre moznost neskorsieho
odstranenia tapiet bez destrukcie povrchu dosiek Rigips).

Keramické obklady
Obecné zasady

Samotny obklad nezarucuje dostato¢nu ochranu dosiek pred
kvapalnou vlhkostou. Preto v miestach, kde je predpoklad
ostrekovania vodou (vane, sprchové kuty), je nutné pred
nalepenim obkladu aplikovat hydroizola¢ny néter (napr. Rigips
Duschabdichtung) alebo pouzit iny vhodny vodotesny systém.
Obzvldst je potrebné dbat na riadne vytvorenie detailov
pripojenia a stykov jednotlivych konstrukcii.

1 Prestupy doskami oplastenia je potrebné utesnit pruznym tmelom

2 Plnoplosna izolacia v oblasti priamo ostrekovanej vodou

3 Izolacia pruhu do vysky min. 150 mm na podlahu

4 Plnoplosna izoldcia v oblasti priamo ostrekovanej vodou aplikovand az
300 mm nad prestupy

TECHNICKY SERVIS: { 0903 704 468, X technickyservis@rigips.sk



Obklad sa lepf flexibilnymi obkladacskymi lepidlami, ktoré su
vyrobcom deklarované na pouZitie na dosky na baze sadry. Je
potrebné reSpektovat pokyny stanovené vyrobcom lepidla pre jeho
aplikaciu. Lepidlo sa nanasa zubovou stierkou. Je potrebné dbat na
dostato¢nu dobu vyschnutia lepidla. Plocha obkladov sa vyskaruje
Skarovacou hmotou, prestupy a rohy sa utesnia trvale pruznym

silikénovym tmelom (vo vihkych priestoroch s fungicidnou tpravou).

Specifika obkladov sadrokarténovych dosiek Rigips

e Maximalne dovolené rozmery obkladov 300 x 300 x 7 mm,
prip. mozaika.

o Standardny rozostup stojok (CW profilov) 600 alebo
625 mm a dvojité opldstenie sadrokartonom z dosiek
hr. 12,5 mm alebo redukovany rozostup stojok 400 mm
a jednoduché oplastenie z dosiek hr. 12,5 mm.

Pozor! Pri rozostupe CW profilov 400 mm je znizena hodnota
vzduchovej nepriezvucnosti oproti standardnym konstrukciam.
Nie je mozné pouZit Standardné instalacné drziaky ,sanitarneho
programu” pre kotvenie zariadovacich predmetov.

Specifika obkladov sadrovlaknitych dosiek Rigidur

e VVhodné su obkladové materialy Standardnych rozmerov

e Standardny rozostup stojok (CW profilov) max. 625
mm a jednoduché oplastenie z dosiek Rigidur hr. 12,5
mm alebo rozostup stojok (CW profilov) max. 500 mm
a jednoduché oplastenie z dosiek Rigidur hr. 10 mm.

o Skary medzi doskami Rigidur nesmu byt tmelené lepidlom
na obklady — je nutné urobit tmelenie ¢i lepenie podla
technoldgie Rigips.

11.2.12 Upeviiovanie predmetov na konstrukcie Rigips
11.2.12.1 Priecky, obklady stien

Dodato¢né zatazenie je mozné upevnovat na lubovolnom
mieste opldstenia, ale iba pomocou vhodnych upeviiovacich
prostriedkov! Volba vhodného upevnovacieho prostriedku
pritom zavisi ako na hmotnosti a exentricite zatazenia, tak i na
hribke a druhu oplastenia z dosiek Rigips.

Nezavisle na pripustnom zataZeni kotviaceho bodu (hmozdinky)
musi byt zohladnené dovolené zataZenie steny (na meter dlzky).
Tazké konzolové zatazenie (napr. zariadovacie predmety
sanitarnej techniky) musia byt upevriované zdsadne do CW
alebo UA profilov priecky, napr. prostrednictvom Specidlnych
nosnych konstrukcif zo sanitarneho programu. Vzdy je potrebné,
aby tieto stojany prendsali rovnako reakciu v mieste opretia
spodnej hrany zariadovacieho predmetu, preto musia byt
spravne namontované (spravna orientacia, Uplne tesny doraz
rubu oplastenia na nosnik).

Kotvenie zariadovacich predmetov (napr. v kupelni)

= Umyvadlo, pisoar
— pomocou konstrukcie pre uchytenie konkrétneho
zariadovacieho predmetu zo sanitarneho programu alebo
prostrednictvom roznasacej fosne (vhodné pre max.
zatazenie od umyvadla strednej velkosti — 3irky cca 50 cm).
Podmienky pre pouzitie fosne:
e roznasacia fosfia musi mat min. sirku zodpovedajucu vyske
montaznej priruby umyvadla,
e fosia musi byt votknuta do prilahlych CW profilov,
e musf byt osetrend pripravkom proti hnilobe a drevokaznym
hubdm.
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= Zavesena WC misa alebo bidet
- pomocou konstrukcie na uchytenie

konkrétneho zariadovacieho
predmetu namontovaného vyhradne
do dvojice UA profilov priecky
alebo spriahnut v hornej Urovni
polovysokého stojanu s prilahlou
masivnou konstrukciou (plati pri
instalacii stojanov napr. typu Geberit)

Kotvenie vyustok potrubnych

vedeni

- bud pomocou samostatnej

konstrukcie pre uchytenie batérif

alebo prostrednictvom konstrukcie

pre konkrétny zariadovaci predmet
(umyvadlo, WC). Pre potrubné vedenie
do svetlosti 34" je mozné pouzit
rovnako kotvenie priamo do oplastenia
(pre SDK min. 2 x 12,5 mm, pre Rigidur
min. 1 x 12,5 mm) za predpokladu
pouzitia $pecidlneho ,, prirubového
inStalatérskeho Srébenia”.

Pozn. V pripade, Ze povrch je v mieste vyustky
ostriekavany vodou, je potrebné urobit
opatrenie s ohladom na vodotesnost
v mieste vyustky napr. dotmelenim
vhodnym silikénovym tmelom.

Pripevnenie zvlast tazkych predmetov
(napr. vacsie zasobniky vody, skolska
tabula, laboratérna alebo dielenska
skrina atd') sa urobi vzdy samostatnou
zamocnickou konstrukciou (na zaklade
statického posudenia ¢i vypoctu podla
potreby).

V pripade obkladov stien doskami Rigips
(tzv. "sucha omietka”) sa konzolové
zatazenie upeviiuje pomocou prislusnych
upevnovacich prostriedkov priamo do
masivneho nosného stavebného prvku.

Pozor!
Lepiacim tmelom je potrebné vyplnit celu
plochu opretia zariadovacieho predmetu.
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TABULKA 11: Pripustné zatazenie pre upeviovaci prostriedok

Pripustné zatazenie Rigidur 12,5 Rigidur 15

kNl IkN]

- 1 klincek . 005 0,17 0,18

2 klinceky © 010 0,28 0,30
Hagik - . .
i 3 klinceky i 015 0,39 ; 0,40

na obrazyg 3 klinceky do

§dvojvrstvovéhoopléétenia§ 0.20 0,40 0.45

TABULKA 12: Pripustné zatazenie plastovych rozpinacich hmozdiniek pri réznych
odstupoch taziska ,.e"” pre sadrokarténové a sadrovlaknité dosky

Hrubka oplastenia | Hmozdinka" >rq\1')
[mm] [mm] L
c

: 50 . 100 | 150 | 200 g

a6 F -

12,5 skrutky 5 x 35 KN 0,25 0,20 0,15 0,10 —%
> 20 26 F ¢ 0,30 0,25 0,20 0,15 ﬁ
- : skrutky 5x 35 [kN] ! ! ! ! 1
>20 28 F 0,45 0,40 0,30 0,25 S
- i skrutky 6 x 50 [kN] ! ! ! ! 8
> 20 210 F ¢ 0,70 0,55 0,50 0,35 8
- ¢ skrutky8x40 i [kN] : ! ! ! >L>n

1) Vzdjomny odstup hmoZdiniek: Hrubka dosky 12,5 mm — najmenej 150 mm

! ; Plastova rozpinacia hmoZdinka
Hrubka dosky = 20 mm — najmenej 75 mm

www.rigips.sk




TABULKA 13: Pripustné zatazenie hmozdiniek pri roznych odstupoch taziska ,e”

Hrubka oplasten Hmozdinka? ~€" pre sadrokarton ~€" pre Rigidur 12,5/ 15
[mm] & [mm] [mm] [mm]
50 100 150 200 100 200 300 400
Molly 8 S
9,5 HDD 6 x 19 F [kN] 0,55 0,45 0,35 0,30 - --- -
9,5 HM 6 x 50 “FIKN] =~ 045 @ 035 . 030 : 020 PR BT B
Molly 8 S
12,5 HDD 6 x 19 F [kN] 0,65 0,55 0,40 0,35 0,80 0,74 0,69 0,63
12,5 HM 6 x 50 F [kN] 0,55 0,45 0,35 0,30 0,70 0,65 0,60 0,55
: Molly 8 L
>20 HDD 6 x 32 F [kN] 0,90 0,80 0,50 0,35 - --- -
> 20 HM 6 x 60 F [kN] 0,70 0,80 0,50 0,35 - --- --- -
o Molly 8 L
O 2x12,5 HDD 6 x 32 F [kN] 1,00 0,85 0,60 0,50 - --- S B
2x12,5 HM 6 x 60 i FIkN] © 1,10 0,90 0,75 0,60 - --- --- -

1) Vzajomny odstup hmoZzdiniek:
Hrubka dosky 12,5 mm — najmenej 150 mm
Hrubka dosky > 20 mm — najmenej 75 mm

e
c
©)
S
>

S

e

é zasa
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Kotva kovova ,Molly” — HND Dutinova kovova hmoZzdinka — HM
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Lokalna unosnost kotvenia

Haciky na obrazy - pre upevnenie lahkych jednotlivych zatazi (e <50 mm) na
oplastenie z dosiek Rigips.

Unosnost celej konstrukcie steny

TABULKA 14: Maximalne zatazenie na meter dlzky steny s ohladom na odstup
taziska ,e"

: 50 100 150 200 300
12,5 F [kN/m] . 077 070 . 062 @ 055 = 0,40
>18 F [kN/m] 1,50 1,00 095 085 0,70

Zatazenie P (kN)
12 L

1.0 |

0,8 |= Opléstenie o celkovej hrubke minimalne 18 mm

0,6 |
0,4

0,2 | .
Opléstenie hr. 12,5 mm

0 ] ] | ] ]
0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 Excentricita ,e” (m)

www.rigips.sk

]
>N
~O
+

C

(@)

S

>
ge)

(4]

wn
O

N
NJ]

C

O

()]
0

@]

)
N
>




]
>N
O
4+

C

)

S

>
o

[40]

(%)
O

N
Q

=

O

[«
O

]

[«]
N
>

Bez ohladu na druh kotvenia, nosnost
kotevného prostriedku a druh oplastenia
(sadrokarténové alebo sadrovlaknité
dosky), nesmie byt prekrocené maximélne
dovolené zataZenie steny. - vid tabulka

¢ 14.

11.2.12.2 Podhlady

Na podhlady je mozné pripevnit bremena
vyvodzujlce zataZenie:
= do 0,03 kN/m2 — priamo na oplastenie
podhladu min. hr. 12,5 mm pri vzdialenosti
zatazujucich bodov min. 400 mm
e plastovymi uzlovacimi
hmozdinkami alebo kotvami Molly
e sklopnymi hakmi
e perovymi sklopnymi zavesmi
= od 0,03 kN do 0,06 kN na jeden

kotevny bod — je pripustny jeden
kotevny bod na 1 m dlzky pola medzi
montaznymi profilmi & latami

= od 0,03 kN/m2 do 0,20 kN/m?

—na nosnhu Cast podkonstrukcie (napr.

profil). Zatazenie jednotlivych pripojovacich

bodov nesmie pritom presiahnut 0,10 kN
= nad 0,20 kN/m2 alebo

nad 0,10 kN na jeden bod

— priamo do nosného stropu (nezavisle

na konstrukcii podhladu)

m vacsie bremena — tazké predmety,
ktoré presahuju pripustné zatazenie
hmozdiniek, musia byt upevnené
priamo na nosnu Cast stropu alebo na
dostatocne dimenzovanu pomocnu
konstrukciu.

Pozn.: Ak aj nie je kotvenie sucastou doddvky

TABULKA 15: Vesanie bremien do podhladov

Bremeno Jednotka
0,06" kN/bod
> 0,03 kN/m?2
0,06 < 0,10 kN/bod
0,03 <0,20 kN/m?2
>0,10 kN/bod
> 0,20 kN/m?2

Kotevnétprastfigdkyqsreostropnéd Zzat
kon&trgkeéeievenia technologickych predpisov
vyrobcov pouZitej kotviacej techniky.

Kotva kovova Plastova uzlovacia

L Molly” — HND hmoZdinka
il i
[=3

Sklopny hak Pérovy sklopny zaves

Kotvenie do

oplastenia > 12,5 mm

X X X X N

konstrukcie podhladu .

nosného stropu

* Jeden bod na 1 m dlzky pola medzi profilmi
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11.2.13 Podmienky zriadovania
elektrickych rozvodov

Kovové podkonstrukcie

Do rostovych priecok a pldsta zo
sadrokarténu, ktory ma stupen
horlavosti A, sa mézu priamo na
kovovu konstrukciu ulozit pri dodrzani
ochrany pred nebezpe¢nym dotykom
izolacie iba vodice odskusané napatim
4kV, napr. mostikové vodic¢e AYKYL,

prestrihnutych jazyckov (H-prelisov) do
vodorovnej polohy vo vnutri stlpikov.

Dodatoc¢ne je mozné v stlpikoch z profilov
CW tiez vytvorit kruhové otvory pomocou

dierovacich kliesti. Na tieto prestrihnuté
otvory sa osadia ochranné plastové
objimky na prichytenie elektrického
kabla. V miestach prechodu sa vodice
upevnia izola¢nou (napr. textilnou
samolepiacou) paskou, alebo sa prevlecu
kuskom ohybnej rurky priemeru 29

Drevené podkonstrukcie

Montaz jednotlivych druhov

vedenia, elektrickych pristrojov,

svietidiel a spotrebicov na drevenych
podkonstrukcidch musi zodpovedat STN.
Pre svetelny a zasuvkovy obvod sa
pouzivaju vodice CYKY, ktoré sa
pretahuju vyvftanymi otvormi.

CYKYL, AYKYLe, CYKYLe alebo kable
AYKY, CYKY. V pripade poziadavky
vymenitelnosti vedenia bez demontaze

z PVC, vloZenej do prestrihnutého otvoru.
V zvislom smere sa vodice a rurky upevnia
izola¢nou pdskou vzdy k vonkajsej strane

je mozné pouzit vedenie jednozilovymi
vodi¢mi AY, CY v tuhych (rovné Useky)
alebo ohybnych elektroinstalacnych
rurkach z PVC. Pri ohybani vodicov

a rurok je treba dodrzat minimalne
povolené polomery ohybu podfa STN.
Minimdlny polomer ohybu kédblov
AYKY, CYKY je rovny Sestnasobku ich
vonkajsieho priemeru.

Ohybné rurky sa spravidla ohybaju

s polomerom ohybu rovnym asi
Stvornasobku ich vonkajsieho priemeru,
je mozné ich vak ohnut aj s mensim
polomerom, pokial sa tym nestazi

pretahovanie vodic¢ov. Vodorovne kladené

vodice a rurky sa prevliekaju otvormi,
ktoré sa vytvoria v stojkach ohnutim

do stredu stlpiku. Pre vstup vedenia

do dutiny priecky je potrebné vytvorit

v kovovom CW profile otvor o priemere
30 mm.

Pre vyvody, ev. odbocenie sa pouzivaju
Specidlne elektrokrabice, ktoré sa vloZia
do kruhového otvoru v sadrokarténovej
doske a pripeviuju sa zabudovanymi
skrutkovymi priponkami.

Najskor sa k oplasteniu steny upevni
krabica a potom sa namontuje — po

zavedeni kablov — vypinac alebo zasuvka.

Domové zasuvky sa umiestiuju vo vyske
aspon 0,2 m a domové spinace vo vyske
0,90 az 1,20 m nad podlahou.
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11.3 Bezpecnost prace a ekolégia

11.3.1 Bezpecnost prace

Vyrobky su na svojom obale vZzdy zrozumitelne oznacené.

V opodstatnenych pripadoch je na obale uvedené aj mozné
nebezpecenstvo, vyplyvajice z nespravneho nakladania

s vyrobkami.

Pri praci sa odporuca pouzivat zakladné ochranné pomaocky.
Pri bruseni st to ochranné okuliare, pripadne respirtor. Pri
praci s tenkostennymi profilmi sa odporuca pouzivat ochranné
rukavice.

Pri spravnej manipulacii s vyrobkami Rigips nie je potrebné
prijimat Ziadne zvlastne bezpec¢nostné opatrenia.

11.3.2 Nakladanie s odpadmi zo sadrovych vyrobkov

= Nakladanie s odpadmi sa riadi zdkonom ¢. 223/2001 Z. z.
Zakon o odpadoch v zmenéch a doplneni v zneni neskorsich
predpisov a Vyhlaskou MZP SR ¢. 284/2001 Katalég odpadov

o Materidly Rigips s obsahom sadry st v zmysle Katalégu
odpadov zaradené do triedy 17 08 02 — Stavebné
materidly na baze sadry

e Podla platnych STN noriem bolo uskuto¢nené stanovenie
vyluhovych tried. Namerané hodnoty sledovanych
ukazovatelov vyhovuju limitom vyluhovej triedy lla.

= Odpad z montaze je treba ukladat na skladku skupiny
S-002

Ostatny odpad

Nema nebezpecné vlastnosti, je potrebné s nim nakladat bez
zvlastnych bezpecnostnych predpisov.

Pri ukladani na skladky nesmie byt tento odpad zmiesany

s organickym odpadom (nebezpecie vzniku sirovodika).

TECHNICKY SERVIS: { 0903 704 468, i< technickyservis@rigips.sk
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Hlava lll Priecky a deliace steny

Priecky a deliace steny Rigips su nenosné, samonosné, interiérové konstrukcie ur¢ené na clenenie interiéru na jednotlivé miestnosti.
Obvodové steny drevostavieb oplastené doskami Rigidur vsak m6zu mat i statickd funkciu — zabezpecuju stabilitu objektu pri zvislom
i vodorovnom zataZeni (napr. vetrom).

Konstrukcie priecok Rigips splfiaju vietky poziarne, akustické, statické a ostatné poZziadavky vyplyvajuce z ich pouzitia v bytovych

a obcianskych stavbach. Usporiadanie nosnej konstrukcie a oplastenia (montazna schéma) je vhodné pre vertikalnu alebo sikmu
polohu priecky, pokial uhol medzi vodorovnou rovinou a rovinou priecky je vacsi ako 70°.

111.1 Hlavné konstrukéné prvky

= Opldstenie priecky je realizované sadrokartonovymi doskami Rigips alebo sadrovldknitymi doskami Rigidur.
= Nosna konstrukcia priecky je vytvorend z pozinkovanych ocelovych profilov CW a UW, resp. zosilnenych profilov UA. Alternativne je
mozné nosnu konstrukciu priecky urobit z drevenych hranolov.

TECHNICKY SERVIS: 0903 704 468, < technickyservis@rigips.sk



1.2 Prehlad konstrukcii priecok a deliacich stien vratane ich stavebno-fyzikalnych viastnosti
TABULKA 16: Priecky oplastené sadrokartonovymi doskami Rigips

Schéma éKonitrukciaé Kéd | i é {  Maximélna vyska Hmotnost i Hribka

dislo i i i 2 steny
i zkazdej | izolacia
strany | [min. hr] i i [mm]

Priecky jednoduché s kovovou podkonstrukciou

— ———— :34001a SK 12 CW50 :1xRB12,5 EI 15 41 3050 2 650 cca 23 75
——T——  34001a SK 12 CW 50 1xRB 15 El 15 4 3050 2 650 cca 30 80
3.40.01 b SK 12 CW50 :1xRB12,5 50 El 30 45 3050 2650 cca23 75
3.40.01 b SK 12 CW50 :1xRF125 50 El 45 45 3050 2 650 cca 25 75
3.40.01 b SK 12 CW 50 1 X RF 15 50 El 60 45 3050 2 650 cca 30 80
—— | 3.40.02 SK 12 CW75 i1xRB12,5 50 ElI 30 45 4500 3900 cca23 100
Mmﬁ 3.40.02 SK 12 CW75 :1xRF12,5 40 El 45 45 4500 3900 cca 25 100 g
3.40.02 SK 12 CW 75 1 xRF 15 50 El 60 47 4500 3900 cca 30 105 i
3.40.03 SK 12 CW 100 :1xRB12,5 50 El 30 47 5100 4300 cca 23 125 Q
3.40.03 SK 12 CW 100 i1xRF12,5 50 El 45 47 5100 4300 cca 25 125 E
3.40.03 SK 12 CW 100 : 1xRF15 50 El 60 49 5100 4300 cca 30 130 %J
3.40.04 SK 14 CW50 :2xRB12,5 50 El 60 51 4000 3450 cca 46 100 ©
——— | 34004 SK 14 CW50 :2xRF125 50 El 90 51 4000 3450 cca 50 100 §
] 3.40.05 SK 14 CW75 i2xRB12,5 75 El 60 53 5 600 5000 cca 46 125 >8
M 3.40.05 SK 14 CW75 :2xRF12,5 75 El 90 53 5 600 5000 cca 50 125 -
T 3.4006 SK 14 CW 100 i2xRB 12,5 100 El 60 56 6700 5850 cca 46 150 =
3.40.06 SK 14 CW 100 :2xRF12,5 100 El 90 56 6 700 5 850 cca 50 150

www.rigips.sk




TABULKA 16: Priecky oplastené sadrokartonovymi doskami Rigips - pokracovanie

Schéma EKonEtrukcia:

Cislo

strany | [min. hr] i

Priecky jednoduché s kovovou podkonstrukciou

3.40.10 SK 16 CW75 :3xRB12,5 75 = 57 6 000 5200 cca 75 150
== 3.40.10 SK 16 CW75 i3xRF12,5 75 El 120 57 6 000 5200 cca7s 150
@ 3.40.10 SK 16 CW 100 :3xRB12,5 100 = 60 8 100 7 600 cca75 175
p——
3.40.10 SK 16 CW 100 :3xRF12,5 100 El 120 60 7 600 7 600 cca’75 175
Priecky zdvojené s kovovou podkonstrukciou
3.41.01 SK 24 CW 50+50:2xRB 12,5 50+ 50 El 60 62 4 600 4100 cca 53 155
r:‘*'*?*j 34101 | SK24 CWH50450: 2xRF12,5 50450 © EI90 62 4600 4100 cca 53 155
O 3.41.02 SK 24 CW 75+75:i2xRB12,5¢ 50+ 50 El 60 64 6100 5500 cca 53 205
- 3.41.02 SK 24 CW 75+75: 2xRF 12,5 50 + 50 EI'90 64 6 100 5500 cca 53 205
% 3.41.03 SK 24 CW 100+100: 2xRB 12,5 50+ 50 El 60 65 6 600 6 100 cca 53 255
> 3.41.03 SK 24 CW 100+100: 2 x RF 12,5 50 + 50 EI'90 65 6 600 6100 cca 53 255
4qc_)1 3.41.05 SK 24 CW50+50:2xRB 12,5 50+ 50 El 60 62 2 600 2100 cca 53 > 155
wn 3.41.05 SK 24 CW 50+50: 2xRF 12,5 50+ 50 EI 90 62 2 600 2 100 cca 53 > 155
8 m 3.41.05 SK 24 CW 75+75i2xRB 12,5 50+ 50 El 60 64 3600 2 800 cca 53 > 205
L_U 3.41.05 SK 24 CW 75+75: 2 xRF 12,5 50 + 50 EI 90 64 3600 2 800 cca 53 > 205
% @ 3.41.05 SK 24 CW 100+100: 2xRB 12,5 50+ 50 El 60 65 4300 3600 cca 53 > 255
© 3.41.05 SK24  iCW 100+100: 2 xRF 12,5 50+ 50 EI 90 65 4300 3600 cca 53 > 255
3 Priecky dvojito oplastené na kovovej dvojitej podkonstrukcii s medzilahlym oplastenim
e = 3.41.20 SK25 :CW75+75:2xRB125 50 = 62 6100 5500 cca60 : 5500
E 3.41.20 SK 25 CW 75+75: 2xRF12,5: 75+ 75 EI'90 62 6 100 5500 cca 60 5500
@ Ak je oplastenie prerusené otvormi pre instalacie (napr. elektrokrabice), dodrzanie pozadovanych zvukovoizolacnych vlastnosti je zabezpecené
vnutornou prepazkou.
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TABULKA 16: Priecky oplastené sadrokartonovymi doskami Rigips - pokracovanie

Schéma $ i ¢ : Popis systému ! Poziarna EVzduchové: Maximalna vyska Hmotnost | Hribka

konstrukcie: steny

iestnos

: strany i [min. hr] : iKategéria AiKategériaBi [kg/m2] | [mm]
Instalacné priecky
= 3.40.04 IK 24 CW 50+50 : 2 x RBI 12,5 50 El 60 54 4 600 4100 cca 53 =
3.40.04 IK 24 CW 50+50 :2 xRBI 12,5 50 + 50 EI 90 54 4600 4100 cca 53 -
3.40.04 IK 24 CW 75+75 :2 x RBI 12,5 50 El 60 54 6 100 6 100 cca 53 =
|=—— 3.40.04 IK 24 CW 75+75i2 xRBI'12,5: 75+ 75 EI 90 54 6100 6100 cca 53 -

Vysoké prie¢ky na CW150 **)

@ 34951 | SK12  icwiso/33mmi 1xD 25 50 1 60 43 12280 | 11250 53 200

- i 34952 SK 14 icwis0/625mmi 2x 12,5 RF 50 El 60 56 8 680 7 960 50 200 o
@ 3.49.52 SK 14 icw150/417 mm: 2x 12,5 RF 50 El 60 = 10 630 9750 50 200 CICJ
— 3.49.52 SK 14 iCw150/313mm: 2x 12,5 RF 50 El 60 - 12 280 11250 50 200 i
————— | 34952 SK 16  iCW1s0/625mm: 3x 12,5 RF 50 El 60 60 10930 10020 75 225 g

©
@ 3.49.52 SK 16 iCW150/417mm: 3x 12,5 RF 50 El 60 - 13390 12270 75 225 F_.)
E———— 3.49.52 SK 16  iCW150/313mm:i 3x 12,5RF 50 El 60 - 15 460 14170 75 225 _g

") Kategdrie miestnosti podla STN P ENV 1991: 3
A: Miestnosti obytnych budov a domov, miestnosti a cakdrne v nemocniciach, spalne hotelov a ubytovni, kuchyne a toalety. ’8
B: Kancelarske plochy, plochy so stolmi atd., napr. skoly, kaviarne, restauracie, jedélne, cakarne, recepcie atd. =

**) Montaz moZe realizovat iba na tento ucel Specidlne vyskolena firma. o

Pozn.: 1) V priestoroch so zvysenou vzdusnou vihkostou sa namiesto dosiek RB (RF) pouZiju dosky RBI (RFI).
2) Hodnota poziarnej odolnosti je zévisla od typu pouZitej izoldcie — vid' Praktikum poziarnej ochrany Rigips.
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TABULKA 17: Priecky oplastené sadrovlaknitymi doskami Rigidur

Poziarna | Vzduchova | E Hrabka

Schéma iKonstrukcia:
od- plasteni
ikonstrukciai z kazdej

i i i strany
Steny jednoduché s kovovou konstrukciou
3.65.01 SK 12 CW 50 1x10,0 40 EI 30 36 3000 2750 25 70
SK 12 3.65.01 SK 12 CW 50 1%12,5 40 EI 30 43 3000 2750 32 75
3.65.01 SK 12 CW 75 1 x10,0 40 EI 30 37 4500 3750 25 95
—— | 36501 SK 12 CW 75 1%12,5 40 EI 30 44 4500 3750 32 100
3.65.01 SK 12 CW 75 1x12,5 60 EI 30 45 4500 3750 32 100
M 3.65.01 SK 12 CW100 | 1x10,0 40 £ 30 37 5000 4250 25 120
3.65.01 SK 12 CW 100 1x12,5 40 EI 30 46 5 000 4250 32 125
3.65.01 SK 12 CW 100 1x12,5 60 EI30 47 5 000 4250 32 125
3.65.01 SK 12 CW 100 1x12,5 80 EI 30 48 5 000 4250 32 125
3.65.02 SK 14 CW 50 2x10,0 40 - 47 4000 3500 50 90
SK 14 3.65.02 SK 14 CW50 §12,5+10,0 40 EI 90 = 4000 3500 56 95
3.65.02 SK 14 CW 50 2x12,5 40 EI90 54 4000 3500 60 100
3.65.02 SK 14 CW 75 2x10,0 40 — 47 5 500 5 000 60 115
= 36502 SK 14 CW75 :12,5+10,0 40 EI 90 - 5 500 5 000 56 120
— 71 i 36502 SK 14 CW 75 2x12,5 40 EI90 54 5 500 5 000 60 125
> 252522 3.65.02 SK 14 CW 75 2x12,5 60 EI90 55 5 500 5 000 60 125
c M 3.65.02 SK 14 CW 100 2x10,0 40 — 49 6500 5750 50 140
9 ———— 36502 SK 14 CW 100 12,5+ 10,0 40 EI90 - 6 500 5750 56 145
n 3.65.02 SK 14 CW 100 2x12,5 40 EI90 54 6500 5 750 60 150
8 3.65.02 SK 14 CW 100 2x12,5 60 EI90 55 6500 5 750 60 150
S 3.65.02 SK 14 CW 100 2x12,5 80 EI 90 57 6 500 5750 60 150
@ Steny dvojité s kovovou konstrukciou
© J—
- 5 3.66.02 1513 2xCW50: 2x12,5 2 x40 - 63 4500 3750 68 150
S —
§ v TR 3.66.02 1513 2xCW55 © 2x125 1x60 - 64 4500 3750 68 200
U —
2 © W
— o~ .|
N4
= 5 mmR

") vid pozn. str.73 o o ) . .
Hodnota poZiarnej odolnosti je zavisla na type pouZitej izolacie — vid' Praktikum poZiarnej ochrany Rigips.
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TABULKA 18: Priecky Duragips oplastené kombinaciou sadrovlaknitych dosiek Rigidur a sadrokarténovych dosiek Rigips
montovanych na jednoduchu konstrukciu

Kod EKonEtrukci Popis systému ! Poziarna éVzduchovéé Maximalna vyska Hmotnos
Schéma cislo Oplastenie inerélna; odolnost Enepriezvu :pri Standardnom rozost.ékonétrukc
E ' z kazdej strany izolacia Rw Miestnost *)
i i Sadrokarton i . [dB] EKategc’)ria A Kategoria B [kg/m?]
SK 14 H 3.38.01 CW 50 1xRB12,5 ¢ 1x10 50 El 60 - 4000 3450 50 95
3.38.01 CW 50 1xRB12,5 i1x125" 50 El 60 52 4000 3450 56 100
3.38.01 CW 50 1xRF12,5 i 1x10 40 El 90 - 4000 3450 56 95
3.38.01 CW 50 1xRF12,5 :1x12,57 50 El 90 52 4000 3450 60 100
SK 14 H 3.38.01 CW 75 1xRB12,5: 1x10 75 El 60 - 5 600 5000 50 120
3.38.01 CW 75 1xRB 12,5 i1x1257" 75 El 60 53 5 600 5000 56 125
3.38.01 CW 75 1xRF12,5 ¢ 1x10 40 El 90 - 5 600 5000 56 120
3.38.01 CW 75 1xRF12,5 i1x125" 75 El 90 53 5 600 5000 60 125
SK 14 H 3.38.01 CW100 i 1xRB12,5 i 1x10 100 El 60 - 6 700 5850 50 145
3.38.01 CW 100 i 1xRB12,5 i1x12,5M: 100 El 60 54 6 700 5850 56 150
3.38.01 CW100 { 1xRF125 i 1x10 40 El 90 - 6700 5850 56 145
33801 : CW100 : 1xRF12,5 :1x125"D: 100 : EI90 54 6700 : 5850 : 60 i 150

1) Alternativne usporiadanie dosiek oplastenia (prvé vrstva oplastenia Rigidur, druha vrstva oplastenia sadrokartén) ¢. konstrukcie 3.38.02
*) Kategdrie miestnosti podla STN P ENV 1991:
A: Miestnosti obytnych budov a domov, miestnosti a cakdrne v nemocniciach, spalne hotelov a ubytovni, kuchyne a toalety.
B: Kancelarske plochy, plochy so stolmi atd., napr. skoly, kaviarne, restauracie, jedédlne, cakarne, recepcie atd.
Pozn.: 1) V priestoroch so zvysenou vzdusnou vihkostou sa namiesto dosiek RB (RF) pouZiju dosky RBI (RFI).
2) Hodnota poziarnej odolnosti je zavisla od typu pouZitej izolacie — vid' Praktikum poziarnej ochrany Rigips.
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TABULKA 19: Maximalne pripustné vysky priecok v zavislosti na redukované rozostupy profilov CW

Popis systému { Pozi Rozostup Maximalna vyska Hrabka

profilov  ipri standardnom rozos steny

:konstrukciai z kazdej i motnost cw Miestnost

strany | i [kg/m3] i [mm] iKategéria A Kategéria [mm]

Priecky oplastené doskami RF (RFI)
: 400 (417) 3800 3400
3.40.01b i CW50 1x12,5 50 min. 15 ** El 45 75
SK 12 300 (313) 4250 3850
e — , 400 (417) 5000 4500
3.40.02 CwW 75 1x12,5 75 min. 15 ** El 45 100
% 300 (313) 5800 5300
% . 400 (417) 6300 5700
3.40.03 : CW100 | 1x12,5 100 min. 15 ** El 45 125
300 (313) 7 000 6 500
, 400 (417) 3800 3400
3.40.01b i CW50 1x15 50 min. 15 ) El 60 80
SK 12 300 (313) 4250 3850
—_— ; 400 (417) 5000 4600
3.40.02 CW 75 1x15 75 min. 15 ** EI 60 105
- m 300 (313) 5800 5300
o — ) 400 (417) 6300 5700
9 3.40.03 i CW 100 1x15 100 min. 15 ) El 60 130
7 300 (313) 7 000 6 500
(O] ; 400 (417) 4800 4400
O 3.40.04 CW 50 2x12,5 50 min. 15 **) EI 90 100
2 SK 14 300 (313) 5600 5000
() —— ) 400 (417) 6 500 6 000
© ——— 1 3.40.05 CcwW 75 2x12,5 75 min. 15 * El 90 125
S 300 (313) 7 500 6 800
> QQQ; 400 (417) 8 000 7 300
% % 34006 : CW100 | 2x12,5 100 min. 15 ** EI 90 150
) | 300 (313) 9100 8500
=
o
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TABULKA 19: Maximalne pripustné vysky priecok v zavislosti na redukované rozostupy profilov CW — pokracovanie

Popis systému : oiiarnai Rozostup Maximalna vyska ¢ Hrubka

Oplastenie Mineralna izolacia odolnosti profilov ri Standardnom rozos steny

z kazdej . hmotnost cw Miestnost

strany | [kg/m3] [mm] EKategéria AKategéria B [mm]

Priecky oplastené doskami RF (RFI)

A A 400 (417) © 3800 3400
34001b : CW50 | 1x125 : min 40 min. 16 £ 30 75
SK 12 300(313) . 4250 3850
e , , 400(417) © 5000 4600
34002 1 CW75 | 1x125 § min. 40 min. 16 £ 30 100
m 300(313) - 5800 5300
% A _ 400(417) © 6300 5700
34003 © CW100 @ 1x125 : min. 40 min. 16 E1 30 125
300(313) 7000 6500
, , 400(417) = 4800 4400
34004 | CW50 | 2x125 § min. 40 min. 16 E1 60 100
sK 14 300313) | 5600 5000
——— | _ _ 400(417) © 6500 6000
34005 : CW75 © 2x125 i min. 40 min. 16 £ 60 125
S&% 300313) - 7500 6800
% i i 400(417) 8000 7300
3.40.06 CW 100 2x12,5 min. 40 min. 16 El 60 150
EE—— 300(313) @ 9100 8500

*) Kategdrie miestnosti podla STN P ENV 1991:
A: Miestnosti obytnych budov a domov, miestnosti a cakdrne v nemocniciach, spalne hotelov a ubytovni, kuchyne a toalety.
B: Kancelarske plochy, plochy so stolmi atd., napr. skoly, kaviarne, restauracie, jeddine, cakarne, recepcie atd.
**) Napr. Isover Piano
Pozn.: 1) V priestoroch so zvysenou vzdusnou vihkostou sa namiesto dosiek RB (RF) pouZiju dosky RBI (RFI).
2) Hodnota poziarnej odolnosti je zavisla od typu pouZzitej izolacie — vid' Praktikum poziarnej ochrany Rigips.
Pri redukcii rozostupov CD profilov neplatia deklarované hodnoty vzduchovej nepriezvucnosti uvedené v tabulkach ¢. 16 — 18.
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111.3 Stavebna pripravenost, vymeranie
priecky

Pred osadenim priecky sa preveri:
e rovinnost podlahy a stropu,

o vyvody elektroinstalacie (pokial' ma byt vedend v priecke).

Priecku je mozné osadit na vopred vyhotovenu podlahu iba za
predpokladu, Ze budu uskuto¢nené nevyhnutné opatrenia na
zamedzenie poskodenia jej povrchu, prip. Sirenia hluku.
Podlaha musi byt tieZ sposobild niest hmotnost budovanej
priecky. Vytycenie priecky sa realizuje pomocou laseru alebo
znackovacej $nury.

VytyCuje sa Urover konstrukcie a preto je potrebné zohladnit
hrabku oplastenia.

Vymeranie priecky napr. pomocou laseru

1.4 Postup montazZe standardnych priecok
Rigips
111.4.1 Nosna konstrukcia priecky

111.4.1.1 Rost z ocelovych tenkostennych
pozinkovanych profilov

Rost priecky je vytvoreny z:
e vodorovnych "voditok" — profilov UW,
o zvislych stojok — profilov CW.

Profily CW maju v stojine vyseknuté H-prelisy, ktoré su urcené
na prevlecenie elektroinstalacie alebo inych instala¢nych vedent.
Pri skracovanf profilov CW na patri¢nd dlzku je vhodné H-prelisy
aspon na jednej strane dlzky profilu zachovat.

MontaZ obvodovych profilov

Montaz nosnej konstrukcie priecky — obvodové profily UW
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Na obvodové profily priecky (vodorovné profily UW a zvislé profily
CW) sa nalepia pred osadenim samolepiace pripojovacie tesnenia
Rigips, nasledne sa profily pripevnia k nadvazujicim konstrukciam
pomocou plastovych natlkacich hmozdiniek, prip. pomocou

inych vhodnych pripeviovacich prostriedkov (podla druhu
nadvazujucich konstrukcii).

Vzdjomny rozostup pripevneni je maximalne 800 mm. V rohoch
priecky je maximélna vzdialenost prvého pripojenia od rohu 200 mm.

Predpokladany priehyb stropnej (stresSnej)

konstrukcie do 20 mm

= Je nutné vytvorit klzné pripojenie priecky na strop napr.
podla detailu 5.15.20 (str. 95). Profil UW je nutné podlozit
potrebnym poctom pésikov sadrokarténu (na vykrytie medzery
medzi doskami oplastenia a stropnou konstrukciou z hladiska
poziarnej odolnosti resp. akustiky).

Predpokladany priehyb stropnej (stresnej)

konstrukcie 20 az 55 mm

= V klznom pripojeni je potrebné namiesto Standardného profilu
pouzit profil UW MAX. Vy3ka pésikov sadrokarténu musf
zodpovedat predpokladanému priehybu, pripojenie k nosnému
stropu sa vytvorf dvojicou natlkacich hmozdiniek umiestnenych
do okrajov montaznej priruby profilu UW MAX.

Montaz zvislych profilov (stojok)

Medzi vodorovné profily UW sa osadzuju zvislé profily CW (alebo
v stanovenych pripadoch profily UA). DIzka profilov CW sa voli
tak, aby pri opreti CW profilu o spodny UW profil bolo zasunutie
horného konca CW profilu do horného profilu min. 20 mm.
(Toto opatrenie ma vyznam vo vazbe na kompenzaciu priehybu
nosného stropu a s ohlfadom na dilatacnu nezavislost priecky).

Montaz nosnej konstrukcie priecky — zvislé profily CW

Rozostup stlpikov sa voli podla rozmeru dosiek oplastenia, max.
viak 625 mm. Presna poloha zvislych CW profilov sa upravi az
pri montézi oplastenia.

Profily CW sa osadzuju jednotne otvorenim v smere montaze.
Jednotlivé CW profily zostavaju v UW profiloch volne nasunuté
(Standardne sa UW a CW profily vzdjomne nespajaju).

Ak st CW profily vyrobené s H-prelismi na vedenie instaldcif
je vhodné pri vkladani profilov dbat na umiestnenie H-prelisov
priblizne v rovnakej vyskovej trovni priecky.

V pripade nutnosti viest dutinou priecky instalacie v urcitej
vyskovej Urovni je mozné vytvarat v stojkach profilov CW otvory
priamo na stavbe poc¢as montaze.
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Pre vytvaranie otvorov do stojkowych profilov platia nasleduijtice
pravidla:
u Sirka vytvaraného otvoru musi byt min. o 10 mm mengia
ako sirka profilu (dutiny priecky).
= \/y3ka otvoru (v smere dlzky profilu) nesmie byt vacsia ako
dvojnédsobok jeho Sirky.
=V pripade potreby viacerych otvorov v jednom profile nad
sebou nesmie byt ich vzdialenost (rozostup medzi nimi)
mensia ako trojnasobok ich dlzky.
= Odporuca sa otvory umiestnit iba v hornej ¢i v spodnej
tretine dlzky profilu (vysky priecky).
= Hrana otvoru musi byt od konca profilu vzdialena
najmenej o menovitu sirku daného profilu.
= Otvory nemdzu byt vytvorené v oblasti vzajomného
spéjania (predlZovania) profilov.
Vo zvidstnych pripadoch (napr. v pripade zarubni) je potrebné CW
a UW profily spojit pomocou prestrihov vytvorenych perforacnymi
klieStami, pomocou skrutiek do plechu (typ 421 LB) alebo
prostrednictvom ocelovych trhacich nitov. V prieckach vys3ich, ako
je Standardna dlzka profilov CW, je mozné CW profily nadstavovat
vzajomne na dlzku. Spojenie sa vykona pomocou prilozky z profilu

UW s dlzkou 100 cm. Dlzka prilozky sa rovnomerne rozdeli na obe
strany styku. Prilozka méze byt aj z profilu CW. Opacne orientovana
prilozka s dizkou 100 cm sa zasunie do nastavovanych profilov tak, aby
jej dlzka bola rovnomerne rozdelena na obe strany styku. Alternativne
je mozné profil CW predlzit vzajomnym zasunutim opacne
orientovanych profilov. Dizka presahu musf byt najmenej 50 cm.

Na koncoch presahov a uprostred ich dlzky sa profily vzajomne spoja
nitmi, skrutkami do plechu alebo pomocou perforacnych kliesti.

Spéjanie profilov UA sa robi pomocou prilozky z rovnakého
profilu UA. Dlzka prilozky v cm zodpoveda 3irke UA v mm.
Prilozka sa rovnomerne rozdeli na obe strany spoja. Prilozka
sa s profilmi UA spoji celkom 8 ks skrutiek M8 s maticou

a podlozkou — dve dvojice skrutiek su pri okraji prilozky, dve
dvojice skrutiek po oboch strandch spoja profilov.

Spojenia na susediacich stojkach nemoézu byt v rovnakych
vyskach. Je potrebné ich vzéjomne vyskovo vystriedat min.

0 2 m. Spajanie je vhodné orientovat blizsie k hornému alebo
k spodnému okraju priecky.
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Priecky je mozné montovat aj na zdvojent nosnui konstrukciu.

Profily oboch rostov zdvojenej konstrukcie mozu byt prirazené
k sebe. Prilahlé priruby profilov je potom potrebné vzdjomne
vymedzit pripojovacimi tesneniami Rigips (postacia terce
pripojovacieho tesnenia 50 x 100 mm v odstupoch cca 500
mm). Rosty v zdvojenej konstrukcii mézu byt aj odsadené,
vzdjomne nezavislé. V takomto pripade je dovolend vyska
konstrukcie redukovand, vid tabulka 19 str. 74 — 75. Profily
zdvojenej konstrukcie instala¢nych priecok su v tretindch vysky
stien vzdjomne spriahnuté pasikmi zo sadrokarténovych dosiek,
vid kapitola lll. 4. 5, str. 86.

111.4.1.2 Rost z dreva

Konstrukciu priecky je mozné zostavit namiesto systémovych
kovovych profilov tieZ z dreva. Rost je zhotoveny z vodorovnych
upevnovacich drevenych profilov (spodny a vrchny vodorovny
vodiaci profil) a zvislych drevenych stlpikov. Elektroinstalacné
rozvody vo vnutri steny su vedené otvormi vitanymi v osi
stlpikov. Na vodorovny dreveny profil sa pred jeho pripevnenim
k podlahe a k stropu nalepi samolepiace pripojovacie tesnenie.
Vzajomné pripojenie vodorovnych a zvislych drevenych profilov
sa vykonava klincovym spojom alebo ,,volnym ¢apovanim®.

111.4.1.3 Vlozené konstrukcie

Podla potreby a poZiadaviek sa zabuduju do rostu steny (nutne
pevne spojit so zvislymi profilmi priecky) montazne dosky alebo
Specidlne nosné stojany na prenesenie sil od predpokladanych
bremien (umyvadlo, zdchodovéa misa, pisodre, bidet, skolské
tabule, regdle, kuchynské linky atd).

Podrobné informacie su uvedené v kapitole 11.2.12, str. 59-63.

Il1.4.2 Oplastenie a izolacie

Oplastenie

Standardna orientécia dosiek na priecke je zvisla, t.j. dlzkou
dosiek v smere zvislych profilov. Na oplastenie sa pouZzivaju,
pokial je mozné, celé dosky. VyuZitie zvyskov dosiek je pripustné
s podmienkou, Ze vyska zvysku je min. 400 mm a nie sU pouzité
dva a viac zvy3kov v tesnom susedstve nad sebou. Dlzka dosiek
sa volf taka, aby pokial' mozno pokryla celd vysku priecky, avak
nie je vylucené pouzitie dosiek mensich formatov (napr. 1250 x
2000 mm, 1000 x 1500 mm). Ak presahuje vyska priecky dlzku
dosky je mozné oplastenie nadstavit doplnkom z dalSich dosiek.
Pricom je nutné zabezpecit, aby boli prie¢ne (vodorovné) skary
v susednych poliach vzdjomne vystriedané aspori o0 400 mm

a nedochadzalo tak k vytvaraniu krizovych skar. Pri podlahe

je vhodné ponechat cca 10 mm Siroku Skéru, ktora sa potom
vyplni Skarovacim tmelom.

Montaz oplastenia — prva strana priecky
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Mineralne izolacie

Izoldcie z mineralnych vldkien sa do dutiny priecky vloZia

po oplasteni prvej strany priecky a po uloZeni pozadovanej
elektroinstalacie (resp. intalacie zdravotnej techniky a pod.).
Mineralnu izoldciu je mozné zvolit bud' v roliach (napr. sklenena
izolacia Isover Piano) alebo v doskach (napr. ¢adicova izolacia
Polterm UNI). Pocet vrstiev, hribka, objemova hmotnost

resp. typ mineralnej izolacie musi byt v sulade s predpisanymi
parametrami, vid' tab. 16-19, str. 69-75.

VloZenie mineralnej izolacie do dutiny priecky

Medzipriestor sa izoluje v celej ploche bez medzier. Pokial izola¢ny
materidl nevyplIni aspon cca % hrubky dutiny alebo nevykazuje

v dutine dostato¢nu tvarovu stélost a stabilitu, je potrebné ju proti
zosunutiu zabezpecit napr. pomocou zavesov Pendex. Fixacia sa
zabezpecuje 1x pri hornom okraji v kazdom poli priecky, kazdy
fixa¢ny bod méze drzat max. 3 m vysoky pas minerdlnej izolacie.

111.4.2.1 Oplastenie - sadrokartonovej dosky Rigips

Oplastenie prvej strany priecky sa zacina pri nadvazujucej
stene doskou plnej Sirky.

TIP:

Pred naskrutkovanim dosky je mozné odstranit ich pozdlznu hranu
(odrezanim hrany PRO), ¢im sa ulah¢i finalizacia povrchu pri névéznosti
na susednu stenu.

Dosky sa na zvislé profily priskrutkuju rychloskrutkami Rigips
212 (TN) predpisanej dlzky, vid kapitola I1.2.4a, str. 43.

Pozor!
Dosky oplastenia priecok sa priskrutkovavaju vyhradne ku zvislym CW
profilom, nie k vodorovnym UV profilom!

Pri viacndsobnom opldsteni sa spodné vrstva oplastenia vzdy
vytmeli v jednom kroku [ubovolnym sadrovym Skdrovacim
tmelom Rigips bez vystuznej pasky. Nasledné opldstenie sa
vykondva az po stvrdnuti tmelu na podkladovom opldsteni. Na
dosiahnutie potrebného vystriedania skar sa druha vrstva zacina
doskou s polovi¢nou sirkou. Skary findlneho povrchu sa tmelia
az po kompletnom oplastent celej priecky z oboch stran.

Po opldsteni prvej strany priecky sa vlozi minerélna izolacia.

Oplastenie druhej strany priecky sa zacina doskou

s polovi¢nou sirkou tak, aby Skdra tejto dosky lezala na CW
profile v Urovni stredu prvej dosky oplastenia opacnej strany
priecky.

Tmeli sa opéat kazda vrstva oplastenia sadrovym skarovacim
tmelom Rigips.
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Montaz opldstenia — druha strana priecky

Hlavy skrutiek sa tmelia iba na findlnom povrchu oplédstenia.
Skéry findlneho povrchu sa tmelia az po kompletnom oplasteni
celej priecky z oboch stran. Sposob tmelenia je opisany

v samostatnej kapitole 11.2.5.1, str. 46-49.

1ll.4.2.2 Oplastenie - sadrovlaknité dosky Rigidur

Standardna orientécia dosiek na priecke je zvisla (dizkou dosiek

v smere zvislych profilov). Na oplastenie sa pouZzivaju pokial mozno
celé dosky Rigidur. ViyuZitie zvyskov dosiek je pripustné za podmienky,
Ze vyska zvysku je min. 400 mm a nie sU pouZité dva a viac zvyskov

v tesnom susedstve nad sebou. Pri pouziti technoldgie lepenia su

povolené krizové skary. Rovnako mdZze skdra vybiehat z rohu zarubne.

Oplastenie prvej strany priecky sa zacina pri nadvazujucej
stene doskou celej 3irky. Skary na protilahlych stranach priecky

sa na rozdiel od sadrokarténovych priecok m6zu umiestnit
protilahle na jednom CW profile. CW profil sa pritom orientuje
volnym koncom priruby k prvej doske. Dalsia doska sa montuje
do priruby bliZsie k stojke profilu CW. Dosky sa na zvislé profily
priskrutkuju skrutkami Rigidur H, vid kap. 1.2.4b, str. 43.

Pozor!
Dosky oplastenia priecok sa skrutkuju vyhradne k zvislym CW
profilom, nie vodorovnym UW profilom!

Pri dvojitom oplasteni sa podkladovy plast vzdy zhotovi z dosiek
Rigidur 12,5 mm, druhy (findlny) plast moze byt alternativne s hr.
12,5 alebo 10 mm (vid. tab. 18, str. 73). Skary podkladového
plasta je mozné tmelit, lepit alebo (v odévodnenych pripadoch)
montovat na doraz na sucho. Nasledné oplastenie sa montuje
bud's vystriedanim skar na zvislych CW profiloch (rovnako ako

v pripade sadrokarténovej priecky Rigips - kotvenie oboch vrstiev
oplastenia do CW), alebo vyhodnejsie — pripevnenim druhého
oplastenia o dosky prvého oplastenia. Na dosiahnutie potrebnej
pevnosti sa musia zvislé (pripadne i vodorovné) skéary podkladového
a findlneho oplastenia presadit aspori 0 200 mm. Skary findlneho
povrchu sa tmelia alebo lepia. V pripade tmelenia sa toto realizuje
po kompletnom oplasteni celej priecky z oboch stran.

Po oplasteni prvej strany priecky sa vlozi minerélna izolacia.
Oplastenie druhej strany priecky sa zacina doskou celej Sirky —
skary leZia oproti sebe na spolo¢nom CW profile. Ostatné zésady pre
jedno i dvojvrstvové opldstenie - vid oplastenie prvej strany priecky.
Moznosti tmelenia - vid oplastenie prvej strany priecky Rigidur.

Hlavy skrutiek alebo montazne sponky sa tmelia iba na findlnom
povrchu opléstenia. Skéry findlneho povrchu sa tmelia alebo lepia.

Spbsob tmelenia, resp. lepenia je opisany v samostatnej kapitole
1.2.5.2, str. 50.
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11.4.2.3 Oplastenie — kombinacia sadrokarténovych
a sadrovlaknitych dosiek Rigips

Priecky Duragips su oplastené kombinéciou sadrokarténovych
dosiek Rigips a sadrovlaknitych dosiek Rigidur. Existuju dva
varianty tychto priecok. Kazdy z tychto variantov ma svoje
prednosti, podla ktorych je mozné zvolit pre danu aplikaciu
optimélne riesenie prieckami Duragips.

Variant A - sadrokarténova doska Rigips na lici

| Prvé vrstva oplastenia
— sadrovldknita doska
r Rigidur hr. 12,5 mm

Druhé vrstva oplastenia
— sadrokartonova doska

| Rigips hr. 12,5 mm

Vyhody:
» odpada tmelenie prvého plasta
e znizia sa prirezy v pripade druhého oplastenia
e znizi sa celkova pracnost montaze steny

Prva vrstva oplastenia:

PouZivaju sa vyhradne dosky hr. 12,5 mm. Dosky sa montuju na
CW profily pomocou Specidlnych skrutiek Rigidur H

VO vzdjomnom rozostupe max. 250 mm. Zvislé skary dosiek na

oboch strandch steny si umiestnené oproti sebe (na rovnakom

CW profile). Dosky sa montuju od otvorenej strany CW profilu.

Susedné dosky st osadené na doraz. Tmelenie ani lepenie skar

dosiek v prvej vrstve nie je nutné. Tmelit je potrebné iba miesta,
kde susedné dosky vytvéraju skaru (nespojitost) > 3 mm.

Druha vrstva oplastenia:

Druhy plast je tvoreny sadrokarténovou doskou Rigips hr. 12,5
mm. SDK dosky sa montuju vo zvislej polohe priamo do dosiek
Rigidur prvého plasta bez ohladu na polohu CW profilov.
Vzajomny presah subeznych (zvislych i vodorovnych) skér prvej

a druhej vrstvy oplastenia je min. 200 mm. Pripevnenie sa
uskutocriuje pomocou Specialnych skrutiek Rigips (obj. ¢. 511689)
v oblasti pozd(Zznych hran a stredu dosky pri vzdjomnom zvislom
rozostupe max. 250 mm. Tmelenie druhého oplastenia sa robf
Standardnym spésobom podla kap. I1.2.5.1, str 46 — 49.

Variant B - sadrovlaknita doska Rigidur na lici

| Prva vrstva opldstenia
— sadrokarténova doska Rigips
g hr. 12,5 mm a sirka 1250 mm

Druha vrstva oplastenia
— sadrovldknita doska Rigidur

| hr. 12,5 alebo 10 mm
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Vyhody:
» dosiahnutie vyssej mechanickej odolnosti (tvrdosti)
povrchu
» vhodnejsie pre dodatocné kotvenie bremien do
povrchu oplastenia

Prva vrstva oplastenia:

Prvy pldst je tvoreny sadrokarténovou doskou Rigips hr. 12,5
mm o 3irke 1250 mm. Dosky sa montuju k CW profilom vo
2vislej polohe. Pripevnia sa pomocou Standardnych skrutiek
Rigips 212 TN dlzky 25 mm aplikovanych vo vzdjomnom
rozostupe az 750 mm. Dosky sa montuju od uzavretej

strany CW profilu. Zvislé skéry na protilahlych licach steny su
montované na CW profily vystriedané (dosky st v pédorysnom
smere previazané o jedno pole CW profilov). Tmelenie prvého
plasta sa vykond iba jednym pracovnym krokom bez vystuznej
pasky.

Druha vrstva oplastenia:

Druhy plast je tvoreny sadrovldknitou doskou Rigidur 12,5
alebo 10 mm. Dosky sa skrutkuju do CW profilov pomocou
Specidlnych skrutiek Rigidur H vo vzajomnom rozostupe

max. 250 mm. Zvislé skary dosiek druhej vrstvy opldstenia su
presadené o jedno pole CW profilov oproti $karam prvého
oplastenia. Vzajomny presah stibeznych (zvislych i vodorovnych)
skar prvej a druhej vrstvy opladstenia je min. 200 mm. Sposob
tmelenia, resp. lepenia je popisany v samostatnej kapitole
1.2.5.2, str. 50.

Po opladsteni prvej strany priecky sa vlozi minerdlna izolacia.

111.4.3 Montaz zarubni

Pri zabudovani do priecky Rigips je potrebné pouzit zarubriu
urcenu pre montaz do sadrokarténovych priecok.

Pre usporiadanie priecky v oblasti zarubni je rozhodujuca svetla
vyska miestnosti, svetld Sirka zarubne a hmotnost dverného kridla.

l11.4.3.1 Montaz systémovej ocelovej zarubne do
konstrukcie priecky

Vyska miestnosti H <2 600 mm, Sirka otvoru < 850 mm,
hmotnost dveri < 25 kg

Pouziju sa bezné prieckové profily (CW a UW) s hr. plechu

0,6 mm. Podlahovy profil UW je v mieste dverného otvoru
preruseny. Na obidvoch stranach zarubne musi byt profil UW
ukotveny v podlahe dvomi pripeviiovacimi prostriedkami.
Profily CW priliehajtce k zarubni sa spoja s podlahovym aj
stropnym UW profilom pomocou dvojic prestrihov, nitov alebo
samoreznych skrutiek typu 421 LB.
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Nad dvernym otvorom sa zabuduje preklad (vymena) z profilov

UW. Do nadpraZia zarubne sa umiestnia dve skratené stojky CW

pre vynesenie skar oplastenia nadprazia zdrubne. Zarubriové
profily CW a preklad zarubne (profil UW) sa spoja s vlozenou
zarubriou pomocou skrutiek do plechu min. @ 3,9 mm (napr.
typ 421 LB @ 4,2 x 13 mm) zaskrutkovanych do zérubriovych
priponiek (2 skrutky na jednu priponku).

Pozor!

Ak je v priecke pouzitd mineralna izoldcia, je z dévodu zachovania
nepriezvucnosti potrebné vyplnit mineralnou izolaciou rovnako aj
dutinu medzi zarubriou a profilom.

Vyska miestnosti H <2 800 mm, Sirka otvoru < 850 mm,
hmotnost dveri < 25 kg

A
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Pouziju sa bezné prieckové profily (CW a UW) s hr. plechu
0,6 mm. Podlahovy profil UW je v mieste dverného otvoru

preruseny. Na obidvoch stranach zarubne musi byt profil UW
ukotveny k podlahe dvoma pripevriovacimi prostriedkami.

Profily CW priliehajlice k zarubniam sa spoja s podlahovym

a stropnym UW profilom pomocou dvojic prestrihov, nitov alebo
samoreznych skrutiek typu 421 LB. Nad dvernym otvorom

sa zabuduje preklad (vymena) z profilov UW. Do nadprazia
zarubne sa umiestnia dve skratené stojky CW pre vynesenie Skar
oplastenia nadprazia zarubne. Zarubriové profily CW a preklad
zarubne (profil UW) sa spoja s vloZenou zarubrnou pomocou
skrutiek do plechu min. @ 3,9 mm (napr. typ 421 LB 34,2 x 13
mm) zaskrutkovanych do zérubriovych priponiek (2 skrutky na
jednu priponku).

Pri pripevneni zarubne k profilom CW sa pomocou nasunutych
profilov UW vytvoria tzv. krabicové nosniky.

Pozor!

Ak je v priecke pouzitd minerdlna izoldcia, je z dévodu zachovania
nepriezvucnosti potrebné vyplnit mineralnou izoléciou rovnako aj
dutinu medzi zarubriou a profilom. Pred zaklopenim je rovnako
potrebné vyplnit dutiny skririovych nosnikov (UW+CW).

Vyska miestnosti H > 2 800 mm, Sirka otvoru > 850 mm,
hmotnost dveri > 25 kg

TECHNICKY SERVIS: { 0903 704 468, < technickyservis@rigips.sk



Na upevnenie zarubne sa vytvori konstrukcia z vystuznych UA
profilov (hr. plechu 2 mm) pripevnenych pomocou ndsuvnych
alebo skrutkovanych uholnikov.
Pricom hmotnost dverného kridla je limitovana:
o profil UA 50 - hmotnost dverného kridla max. 50 kg
o profil UA 75 — hmotnost dverného kridla max. 75 kg
o profil UA 100 — hmotnost dverného kridla max. 100 kg

Variant s pouzitim ndsuvnych uholnikov

Alternativne mozno pouzit na ukotvenie profilov UA uholniky
nasuvné, ktoré su do UA profilov iba nasunuté. K podlahe

a k stropu st nasuvné uholniky pripojené len pozi¢nym kotvenim
(plastové natlkacie hmozdinky @ 8 mm, ktoré su prislusenstvom
nasuvnych uholnikov).

V tomto pripade nie je potrebné prerusit stropny UW profil

a patky na podlahe i strope sa vkladaju do UW profilov.

Variant s pouZitim pripojovacich uholnikov skrutkovanych
Alternativne je mozné na ukotvenie profilov UA k stropu

a podlahe pouzit uholniky pripojovacie. Tieto uholniky musia byt
k stropu a podlahe pripevnené nosnym kotvenim. V miestach

kotvenia je potrebné prerusit stropny profil UW, uholniky sa
na podlahe i strope montuju priamo do nosnej konstrukcie.
Pripojovacie uholniky st s profilmi UA spojené zoskrutkovanim
pomocou dvojic skrutiek M8 s matkou.

ll1.4.3.2 Zabudovanie drevenych (oblozkovych)
zarubni do konstrukcie priecky

Platia rozhodujlce parametre:

vyska miestnosti <2 800 mm, Sirka otvoru < 850 mm,
hmotnost dveri < 25 kg.

Ak st vietky podmienky splnené, pouziju sa pre montaz priecky
v osteni dverného otvoru zvislé profily CW a UW. Ak je niektora
z podmienok prekrocend, pouziju sa pre montaz priecky v osteni
dverného otvoru profily UA. Profily si vzajomne spojené

a usporiadané podobne ako pri pouziti systémovych ocelovych
zarubni. ObloZkové zarubne si montované po finalizacii
(opldstenia a vytmelenia) priecky. Do steny su kotvené pomocou
montaznej peny.

111.4.3.3 Montaz oplastenia v mieste zarubne

Zvislé Skary medzi doskami sa umiestnia vzdy nad dvernym
otvorom vo vzdialenosti asport 150 mm od boc¢ného ostenia
zarubne. Nie je pripustné, aby skara vybiehala priamo z horného
rohu zarubne. Zvislé 3kary susednych dosiek su pripevnené
k dvom skratenym CW profilom, umiestnenym v nadrpazi
zarubne. Pripadné horizontalne skary musia byt tiez vzdialené
min. 150 mm od horného rohu zarubne.

Pozn.:

V pripade pouZitia dosiek Rigidur a technoldgie lepenej skary nie je
potrebné odsadenie skary od horného rohu zarubne.

www.rigips.sk
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lll.4.4 InStalacné steny

Instalacné steny su Specialnym druhom
priecok. SU vhodné v pripadoch, ked
je vo vnutri konstrukcie potrebné

viest rozmernejSiu instalaciu. Preto sa
instalac¢né priecky montuju dvojitou,
vzajomne od seba odsadenou

a spriahnutou konstrukciou. Vzdjomny
odstup konstrukcii sa voli podla
rozmerov instalacii umiestnenych v stene.
Zvislé profily obidvoch konstrukcif sa
umiestriuju oproti sebe tak, aby bolo

mozné ich vzdjomne spojit a vytvorit tym
kompaktny celok.

Spojenie sa robi prepojovacimi prilozkami
zo sadrokarténovych dosiek RBI (RFI)

s vyskou najmenej 300 mm. Tieto
prilozky su umiestnené v tretinach vysky
konstrukcie. Do obidvoch vzdjomne
spojenych profilov CW su pripevnené
najmenej tromi skrutkami. InStalacné
steny su oplastené z obidvoch stran
dvoma vrstvami dosiek RBI, pripadne RFI
hr. 12,5 mm. Osadzanie zariadovacich
predmetov a sanitdrnych instaldcif,
ochrana proti vode a vlihkosti, povrchové
Upravy keramickymi obkladmi, su
popisané v samostatnych kapitolach

v hlave II.

1l1.4.5 Oblukové steny

Oblukové steny sa montuju zo Standardnych
prvkov, oplastené su Specidlnymi, za sucha
tvarovatelnymi, doskami Riflex. Podlahové

a stropné profily, ktoré vymedzuju tvar steny,
su vytvorené z profilov UW. Na profil UW

sa nalepi pripojovacie tesnenie, potom sa
nastrihnd na jednej prirube a stojke tak,

aby vznikol segmentovy UW profil s dizkou
jedného segmentu cca 100 az 120 mm.
Takto upravené UW profily sa pripevnia

k dopredu vytycenej oblej polohe k podlahe
a k stropu — je potrebné zakotvit kazdy
druhy segment UW profilu. Zvislé profily CW
sU umiestnené vo vzajomnych odstupoch
300 az 500 mm podla konkrétneho
polomeru zakrivenia.

Na rozdiel od beznych priecok je pre
ulah¢enie montéZze vhodné zvislé profily
najprv osadit do definitivnej polohy a fixovat
do UW profilov (napr. perforacnymi
kliestami).

Dosky Riflex sa ohybaju za sucha a vzdy

vo svojom pozdlznom smere — na priecke

sa dosky montuju vodorovne, pozdiznou
hranou kolmo na zvislé CW profily. Priecne
hrany dosiek sa dotykaju vzdy na CW profile.

Najmensi odporuceny polomer ohnutia
pri doskéch Riflex hr. 6 mm:

= 600 mm pri oplasteni vo vnutri obluka,
= 1000 mm pri oplasteni vonkajsieho obluka.

Najmensi odporuceny polomer ohnutia
pri doskach Riflex hr. 10 mm:

= 1 400 mm pri opldsteni vnutorného obluka,
= 2 500 mm pri oplasteni vonkajsieho obluka.

TECHNICKY SERVIS: { 0903 704 468, < technickyservis@rigips.sk



Dosky sa skrutkuju na zvislé profily mm, doska Riflex je Sirky 1-2 mm. Pre tmelenie Skdr sa pouzije
CW pomocou skrutiek typu 212 (TN). na profile podlozena tmel Ridurit (alternativne je mozné pouzit
Pre vonkajsiu (lficnu) vrstvu dosiek je prazkom hr. 6 mm. i tmel Vario), vzdy s pouZzitim vystuznej
maximalny rozostup skrutiek 200 mm, pri Pri viacvrstvovom pésky. Pri zvySenych narokoch na kvalitu
viacvrstvovom oplasteni sa podkladové J—‘b | oplastenisa povrchu (Specidlne svetelné pomery,

(vnutorné) vrstvy skrutkuju v max. podkladové vrstvy mimoriadne naro¢né povrchové Upravy) sa
rozostupoch skrutiek 400 mm. t dosiek montuju na odporuca urobit dvojnasobné oplastenie,
Na detaile je ukdzané pripojenie oblukovej doraz a ich skary nie prip. plnoplo3né pretmelenie vhodnymi
Casti priecky oplastené jednou vrstvou Riflex  je nutné tmelit. Medzi doskami findlnej stierkami ¢ tmelmi Rigips.

6 mm na priamu cast s oplastenim hr. 12,5 vrstvy dosiek sa odporuca ponechat skary

TABULKA 20: Prehlad oblukovych priecok

Kéd éKonEtrukcia Popis systému Zi 5! Maximalna vyska { Hmotnost | Hribka
Schéma i dislo i i i ri Standard. rozostup. ; konstrukciei steny
: : : Miestnost *) i
: strany [min. hr] EKategéria A Kategoria B [kg/m?] [mm]
N —— 3.75.10 CW 50 1x Riflex 6 40 EI 30 35 3500 3500 17 62
; M 3.75.10 CW 75 1x Riflex 6 40 ElI 30 35 3500 3500 17 87 E‘
3.75.10 CW 100 : 1xRiflex 6 40 El 30 35 3500 3500 17 112 8
w0
< ——— 3.75.10 CW 50 :2x Riflex 10 40 EI 90 - 4250 4000 49 90 W
% Mm 3.75.10 CW 75 i2xRiflex 10 40 EI 90 - 4250 4000 49 115 %
3.75.10 CW 100 :2x Riflex 10 40 EI 90 - 4250 4000 49 140
T E— ©
© (4v]
N @ 3.75.10 CW 50 : 3xRiflex 6 40 El 90 47 4750 4000 45 86 -
wv
2
*) Kategdrie miestnosti podla STN P ENV 1991 =

A: Miestnosti obytnych budov a domov, miestnosti a cakdrne v nemocniciach, spalne hotelov a ubytovni, kuchyne a toalety.
B: Kancelérske plochy, plochy so stolmi atd., napr. skoly, kaviarne, restaurécie, jedalne, cakérne, recepcie atd.
**) Plati pre rozostup CW profilov 300 mm
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Pre BT 3 je konstrukcia posilnena
tenkostennymi profilmi CD
(podrobnejsie v prehladnej
tabulke na nasledujucej strane).
Bezpecnostné priecky zaistuju
bezpecnost proti pretlaceniu
a proti nasilnému vniknutiu,
a mézu byt teda pouzité

i v chrénenych priestoroch
(poistovne, banky a pod.).

I1l.5 Bezpecnostné priecky Rigips

ll.5.1 Bezpecnostné priecky sadrokartéonové

Bezpecnostné priecky Rigips vychadzaju konstrukéne

i technologicky z konstrukcii Standardnych priecok Rigips. Pre
zvy3enie bezpecnosti je do konstrukcie vlozend vrstva ocelového
pozinkovaného plechu hr. T mm (jedna alebo dve vrstvy podla
bezpecnostnej triedy - BT).

Podla STN P ENV 1627 su
zaradené do bezpecnostnych
tried BT 2 a BT 3, ktoré
zodpovedaju poziadavkdm

pre poistenie bytov, ¢o ich predurcuje na pouzitie ako tzv.
medzibytové priecky. PouZitiu na Ucel medzibytovych stien
zodpovedaju aj ostatné velmi priaznivé stavebno-fyzikalne
vlastnosti - poziarna odolnost a vzduchové nepriezvu¢nost (vid
tabulka).

Montaz bezpecnostnych konstrukcii Rigips m6ézu
realizovat iba Specidlne vyskolené firmy, ktoré ziskali
zvlastne opravnenie, vydané
spolo¢nostou Rigips Slovakia, s.r.o.
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TABULKA 21: Bezpecnostné priecky na jednoduchej konstrukcii zaradené do BT 2 a BT 3 podla STN P ENV 1627

Kod EKonétrukciaé Oplastenie Hrabka Pod- Mineral. Neprie- Zi : - ) Prielomova
Schéma i priecky ikon3 i acia min.; zvuénost ;| odolnost odolnost
hrabka Rw : : [mi .]
fmm] i [dB] : [minut] | [kg/m?]
2x2RB12,5 min. 3' 13"
SK 14 B2 3.40.05B2 : + 1x pozink. 127 CW 75 75 53 60 471 5500 5000 I.;.T 2
plech hr.1 mm
2x2RF12,5 min. 3' 13"
——— T —— : 3.40.05B2 | + 1x pozink. 127 CW 75 75 53 90 51,9 5500 5000 I.;.T 2
~ ] plech hr.1 mm
SEBIBABE 2288 12,5 min. 3" 13"
———————— : 3.40.06B2 : + 1x pozink. 152 CW 100 100 56 60 47,8 6 500 5750 B'T 2
plech hr.1 mm
2x2RF12,5 min. 3' 13"
3.40.06B2 : + 1x pozink. 152 CW 100 100 56 90 52,6 6 500 5750 B'T 2
plech hr.1 mm
>
2x2RB12,5 CW 75 min. 6" 31" c
SK 14 B3 3.40.05B3 : + 2 x pozink. 127 +2xCD/ 75 61 60 57,1 5500 5000 . _,G_,)
BT 3 =
plech hr.1 mm 1 pole
[¢]
2x2RF12,5 CW 75 min. 6' 31" O
——————  3.40.05B3 : + 2 xpozink. : 127 +2xCD/ 75 61 90 61,9 5500 5000 B.T 3 g
] plech hr.1 mm 1 pole (D)
T =
e 2x2RB12,5 CW 100 min. 6' 31" ©
—————— . b
———— ! 3.40.06B3 : + 2 x pozink. 152 +2xCD/ 100 61 60 57.8 6500 5750
BT 3 >
plech hr.1 mm 1 pole =
>V
2Xx2RF12,5 CW 100 min.6* 31" D
3.40.06B3 : + 2 x pozink. 152 +2xCD/ 100 61 90 62,6 6 500 5750 y =
BT 3 o
plech hr.1 mm 1 pole
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TABULKA 22: Bezpecnostné priecky Rigips na dvojitej konstrukcii zaradené do BT 2 podfa STN P ENV 1627

; Oplastenie Hrl]bkaé Pod- | Mineral. | i i . Prielomova

Schéma priecky : konstrukciaizolacia mi d odolnost
hribka Kat. A *) i
[mm] i [mm] § [dB] : [minut]{ [kg/m?2] { [mm]

Priecky zdvojené s kovovou konstrukciou
2x2RB 12,5

3.41.01B2 | + Ixpozink. | 155 i CW 50450 50+ 50 62 60 49,0 4500 4000 '“'"éT3213
plech hr.1 mm
2x2RF12,5 min. 3' 13"
SK 24 B2 3.41.01B2 | + 1xpozink. : 155 : CW50+50: 50+ 50 62 90 53,8 4500 4000 B
plech hr.1 mm
2x2RB 12,5 in. 3" 13"
T 341.02B2  +1xpozink. | 205 :CW75+75: 50+50 64 60 49,6 6000 5500 :

plech hr.1 mm BT2
2x2RF12,5 min. 3' 13"
3.41.02B2 : + 1x pozink. : 205 :CW75+75: 50+ 50 64 90 54,5 6 000 5500 B.T 2
m plech hr.1 mm
2x2RB 12,5

e — : cw min. 3' 13"
————— : 3.41.03B2 : + 1xpozink. 255 100+100 50 + 50 65 60 50,2 6500 6 000 BT 2
plech hr.1 mm
2x2RF12,5 .
v cw min. 3' 13"
3.41.0382 ; +1xpozink. . 255 00 50+ 50 65 90 55,0 6500 6 000 =

plech hr.1 mm

*) Kategdrie miestnosti podla STN P ENV 1991:
A: Miestnosti obytnych budov a domov, miestnosti a Cakdrne v nemocniciach, spalne hotelov a ubytovni, kuchyne a toalety.
B: Kanceldrske plochy, plochy so stolmi atd., napr. skoly, kaviarne, restaurdcie, jedalne, cakdrne, recepcie atd.
Pozn.: 1) V priestoroch so zvysenou vzdusnou vihkostou sa namiesto dosiek RB (RF) pouziju dosky RBI (RFI).
2) Hodnota poZiarnej odolnosti je zavisla od typu pouZitej izolacie — vid' Praktikum poziarnej ochrany Rigips.
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TABULKA 23: Bezpecnostné priecky Rigips na dvojitej konstrukcii zaradené do BT 3 podla STN P ENV 1627

;KonEtrukciaé Oplastenie ’ { inera Neprie- i pozi i Prielomova

vuénost odolnost

i hrabka Rw
[mm] . [mm]

Priecky zdvojené s kovovou konstrukciou
2x2RB12,5 CW 50+50

341.01B3 i +2xpozink. | 155 | +2xCD/ i 50+ 50 62 60 500 . 4500 = 4000 ™" 31
plech hr.1 mm 1 pole
2x2RF12,5 CW 50+50 min. 6' 31"
SK 24 B3 3.41.01B3 i + 2 x pozink. 155 +2xCD/ 50 + 50 62 90 63,8 4500 4000 B.T 3
plech hr.1 mm 1 pole
2x2RB12,5 CW 75+75 min. 6' 31"

3.41.02B3 } + 2 x pozink. 205 +2xCD/ 50 + 50 64 60 59,6 6 000 5500 BT 3

——
plech hr.1 mm 1 pole
2x2RF12,5 CW 75+75 min. 6' 31"
& 3.41.02B3 : + 2 x pozink. 205 +2xCD/ 50 + 50 64 90 64,4 6 000 5500 :
T E—

plech hr.1 mm 1 pole LAre)

2x2RB 12,5 CW100+100: min. 6' 31"
3.41.03B3 : + 2 x pozink. : 255 +2xCD/ 50 + 50 65 60 60,2 6 500 6 000 I;T 3

plech hr.1 mm 1 pole

2x2RF12,5 CW100+100: min. 631"
3.41.03B3 : + 2 x pozink. : 255 +2xCD/ 50 + 50 65 90 65,0 6 500 6 000 I;T 3

plech hr.1 mm 1 pole

*) Kategdrie miestnosti podla STN P ENV 1991
A: Miestnosti obytnych budov a domov, miestnosti a cakarne v nemocniciach, spalne hotelov a ubytovni, kuchyne a toalety.
B: Kancelarske plochy, plochy so stolmi atd., napr. Skoly, kaviarne, restauracie, jedalne, cakarne, recepcie atd.
Pozn.: 1) V priestoroch so zvysenou vzdusnou vihkostou sa namiesto dosiek RB (RF) pouziju dosky RBI (RFI).
2) Hodnota poZiarnej odolnosti je zavisla od typu pouZitej izoldcie — vid' Praktikum poZiarnej ochrany Rigips.
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lll.5.2 Bezpecnostné priecky Duragips Bezpecnostné priecky Duragips

Bezpecnostné priecky Duragips vychadzaju konstrukéne &:_.— ;?:;:Jéi:iizge;rg?isagsrﬁ;%mu

i techr}?loglcky z k(gnstrglfqe komk3|novapych Vprle,cok Duragips. — vniknutiu, a méu byt teda

Pre zvy3enie bezpecnosti je do konstrukcie vioZzend 1 vrstva I oUZité | v chramenvch

ocelového pozinkovaného plechu hr. 0,8 mm. —-=  E=rmon priestoroch ( oist’oglne bank

Podla STN P ENV 1627 su zaradené bezpec¢nostné priecky Duragips =EN = P P ' y

v bezpe¢nostnej triede BT 3 H—— apod.). .

’ . T Bezpecnostna trieda BT 3
EEEFIEAE RS RIS ZOdeVedé poiiadavkém pre
- poistenie bytov, o predurcuje
e e bezpecnost priecky Duragips
- et k pouZitiu i ako tzv. medzibytové
priecky.

Montaz bezpecnostnych konstrukcii Rigips mézu
realizovat iba Specialne vyskolené firmy, ktoré ziskali
zvlastne opravnenie, vydané
spolo¢nostou Rigips Slovakia, s.r.o.
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TABULKA 24: Bezpecnostné priecky Duragips zaradené do BT 3
Oplastenie kombinaciou sadrovldknitych dosiek Rigidur 12,5 (R12,5) a sadrokarténovych dosiek RB 12,5. Klasifikované podla STN P ENV 1627.

Kod ;Konétrukciai Oplastenie ;Hrﬂbka EPodkonﬁrukciai Mineral. Neprie- ;PoiiarnaEHmotnost'i Bezpec-

: i N R SR i Maximalna vyska : :
Schéma i priecky i(max. rozost.iizolacia min.; zvuénost ; odolnost nostna

i prvkov hrubka Ry | : : trieda

: : [mm] | 625mm) : [mm] : [dB] : [minut] i [kg/m?] :
Priecky jednoduché s kovovou konstrukciou
R12,5+RB 12,5

SK 14H B3 3.38.02 + 1 x pozink. 126 CW 75 75 57 El 60 55,3 5500 5000 BT 3
E plech hr.0,8 mm
fmm R12,5+RF 12,5
Y 33802 0 +1xpozink. ¢ 126 ¢ CW TS 75 57 E90% i 60,1 5 500 5000 BT 3
_ plech hr.0,8 mm

Priecky zdvojené s kovovou konstrukciou

R 12,5+RB 12,5
SK 24H B3 3.39.02 + 1 x pozink. 155 CW 50+50: 50+ 50 60 El 60 57,2 4500 4000 BT 3
plech hr.0,8 mm

R 12,5+RF12,5
T 33902 : +1xpozink. . 155 :CW50+50 50+ 50 60 EI90" @ 62,0 4500 4000 BT 3

fm% plech hr.0,8 mm

R 12,5+Rb 12,5

= 3.39.02 + 1 x pozink. 205 CW 75+75 50 + 50 60 El 60 57,8 6 000 5500 BT 3
K&M% plech hr.0,8 mm
—— R 12,5+RF 12,5

I — 3.39.02 { +1xpozink. 205 iCW75+75: 50+ 50 60 EI90 62,6 6 000 5500 BT 3
plech hr.0,8 mm

*) Plati pre mineralnu izoléciu Isover-Piano.

**) Kategdrie miestnosti podla STN P ENV 1991:
A: Miestnosti obytnych budov a domov, miestnosti a cakdrne v nemocniciach, spalne hotelov a ubytovni, kuchyne a toalety.
B: Kanceldrske plochy, plochy so stolmi atd", napr. $koly, kaviarne, restaurdcie, jedalne, cakdrne, recepcie atd.
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111.6 Vybrané detaily priecok a deliacich stien

Pripojenie priecky na cistu podlahu
(5.10.01)

Pripojenie priecky pri preruseni plavajucej
podlahy (5.10.03)

LEGENDA:
Sadrokartonova doska Rigips
1 Profil CW
2 Profil UW

Mineralna izolacia
Rychloskrutky Rigips 212/25 TN
Zatmelenie

Kotvenie do nosnej konstrukcie
Pripojovacie tesnenie
Obvodovy pasik

ONOUAWNN =
=~
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Redukované pripojenie priecky na Redukované pripojenie priecky na podlahu
podlahu (5.10.10) pri zachovani poziarnych a akustickych
vlastnosti (5.10.11)
1 \ 3

LEGENDA: z
1. Sadrokarténova doska Rigips %
1.1 Pdsiky zo sadrokarténu — )
2.1 Profil CW <20 ol 55 O
Ny ©
2.2 Profil UW =3 ] =
3. Mineraina izoldcia <0 \x 11 %
4.1 Rychloskrutky Rigips 212/25 TN 15220 7 =
4.2 Rychloskrutky Rigips 212/35 TN S5 T 55 =
5 Zatmelenie —— pe— W\ ’ <
5.1 Natmelena vystuzna paska 4.1 ’8
52 Natmelena ukoncovacia ALU lista 6 i~
6. Kotvenie do nosnej konstrukcie 21 | lle o 3 o
7. Pripojovacie tesnenie T 1
T Hrubka oplastenia priecky
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Pripojenie priecky na podhlad s prerusenym oplastenim (5.16.04) Pripojenie priecky na podhlad s pInym oplastenim (5.16.05)

1 &
|
5 Dot od 2.1 5 b T 2.1
o o : fe T —— 41
7 I 7 3
1 21 1 °] 22
Styk priecky a podhladu (5.10.01) Styk priecky a podhladu (5.16.02)
Priecka dotiahnuta k nosnému stropu Priecka dotiahnuta k nosnému stropu,
E\ oplastenie cca 100 mm nad podhlad
2 .
7 LEGENDA:
@ . m ] . [ .
‘ L 7 : 1. Sadrokarténova doska Rigips
)
& 22— Z; ; R 2.2 3 2.1 Profil CW
= ! 211 — I a1 T 2.1 1 2.2 Profil U
O 1= 1 ; ; 23 Profil UD
© : : ‘ S 3. Mineralna izolacia
> ‘ ) A ' 4.1 Rychloskrutky Rigips 212/25 TN
) e = L 4.2 Rychloskrutky Rigips 212/35 TN
2 7 23 42 5 Zatmelenie
— . . 2.3 R
o 5 51 o < 5.1 Natmelgna vystuzna paska .
3 42 7 5 Lo 1 6. Kotvenie do nosnej konstrukcie
21 3 7. Pripojovacie tesnenie
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Pripojenie priecky pomocou profilov CW Pripojenie priecky pomocou profilov CW

s vynechanym oplastenim (5.20.02) s prerusenym oplastenim (5.20.03)
s o1 2o 1 L 5 7 22 1
| 3 [
> T3 : =
K § I /

pestye "‘J\
42 51 41 2.1 3

5.1 4.1 3

Pripojenie priecky pomocou profilov CW

bez prerusenia oplastenia (5.20.04)

>
c
()
)
5 7 22 1 2
LEGENDA: / &
i I 7 : A
1. Sadrokarténova doska Rigips _ 5 T
2.1 Profil CW i1 d S
2.2 Profil UW [ W ©
3. Mineralna izolacia >
4.1 Rychloskrutky Rigips 212/25 TN - ﬁé
4.2 Rychloskrutky Rigips 212/35 TN (9}
5. Zatmelenie 0:_
5.1 Natmelena vystuzna paska
7. Pripojovacie tesnenie 42 51 41 21 3
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Pripojenie priecky do lepenej predsteny Pripojenie priecky s vynechanou
(5.21.02) montovanou predstenou (5.21.10)

4.1

20 i
[ |42

W'VVVWVVVVVﬂ

%

Y/

W

I

A

LEGENDA:

VA

M

Sadrokartonova doska Rigips
Oplastenie predsteny

Profil CW

Profil UW

Mineralna izolacia
Rychloskrutky Rigips 212/25 TN
Rychloskrutky Rigips 212/35 TN
Zatmelenie

Natmelena vystuzna paska
Kovova hmozdinka Molly
Pripojovacie tesnenie

N~

>
c
]
+
(%}
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O
i
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©
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Pripojenie jednoduchej priecky na prievlak, jednostranné zakrytie (5.24.20) Narozie jednoduchej priecky s profilom
CW (5.30.02)

—0

| H

\ ™I 53 ' ( 2.1 3

s

NaroZie jednoduchej priecky s profilom

Podhlad CW dvojité oplastenie (5.30.021)
>
qC)
LEGENDA: \g l o
1. Sadrokarténova doska Rigips 213 ! 8
2.1 Profil CW ©
22 Profil UW O
2.5 Uholnik 40/40/1 mm ©
3 Minerélna izolacia ©
4 Rychloskrutky Rigips TN >
5. Zatmelenie 96
5.1 Natmelend vystuzna pdska (. Qv
5.3 Natmelena ochranna ALU lista N ko a
6. Kotvenie
7 Pripojovacie tesnenie — I
s AN 22 s
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Pripojenie priecky na omietnutu masivnu stenu (5.22.02)

Pevné redukované pripojenie priecky na stlp s tiefiovou skirou
»Stena na stenu” (5.23.02)

Ussi

22a 1 3 4

52 1.1 6 21a

LEGENDA:

Pevné redukované pripojenie priecky na stlp ,Stena v stene”
(5.23.01)

> B (5.23.01) N 1. Sadrokartonova doska Rigips
(= 1.1 Pésiky zo sadrokartonu
3 2.1 Profil CW
a T ¥ 2.1a Profil CW redukovanej casti
] . 2.2 Profil UW
®© rs i B 2.2a Profil UW redukovanej Casti
@ A / 3. Minerélna izolacia
© 4. Rychloskrutky Rigips TN
© ' ! 5. Zatmelenie
= { < L 5.1 Natmelend vystuZna pdska
U ” i II / 52 Natmelena ukoncovacia ALU lista
Q@ "\ , / 53 Natmelena ochranné ALU lista
E 6 Kotvenie
5 751 6 21a22a 1 3 53 4 21 22 3 5 Pripojovacie tesnene
8. Oddelovacia (maliarska) paska
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LEGENDA: Kizné redukované pripojenie prie¢ky na fasadny stlpik
.Stena v stene” (5.23.10)

1. Sadrokarténova doska Rigips
1.1 Pasiky zo sadrokartdnu

2.1 Profil CW

2.1a Profil CW redukovanej Casti
2.2 Profil UW

2.2a Profil UW redukovanej casti

3. Minerélna izolacia

4. Rychloskrutky Rigips TN

5. Zatmelenie

52 Natmelend ukoncovacia ALU lista
53 Natmelena ochranna ALU lista
6. Kotvenie

7. Pripojovacie tesnenie

8. Oddelovacia (maliarska) paska

Kizné redukované pripojenie prie¢ky na fasadny stlpik
~Stena na stenu” (5.23.11)

>

(e

"""""" o o 8
SR] A 7 53 &

1 - 9

‘ i v ©

E 1 1 9 1 [eS—

! ]

Lo o

\ ! ©

[ | | | t 5

V)

@

,,,,,,,,,,,, 752116 21a22a 3 1 4 8 5 22 21 @
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Dilatacna skara v jednoducho oplastenej priecke (5.35.01)

4 |

—_—]

‘ < 150 mm

43

Dilatéciu je pri konstrukciach zo SDK ¢i
sadrovlaknitych dosiek potrebné urobit i pri
dosiahnuti plodnych ¢ dlzkovych limitov:
e maximéalna dlzka dilata¢ného Useku
priamej konstrukcie je 15 m
e maximalna plocha dilata¢ného pola
konstrukcie je 100 m2
V tychto pripadoch sa neocakavaju
vyrazné vzajomné posunutia dilata¢nych
Usekov. Je potrebné prerusenie
podkonstrukcie a oplastenia (prip. na
dilata¢nu Skaru osadit Specidlny dilatacny
profil — vid' detail).

S
7

1

LEGENDA:
1. Sadrokarténova doska Rigips

2.1 Profil CW

2.2 Profil UW

3. Minerélna izolacia

4. Rychloskrutky Rigips TN

4.3 Samozavrtna skrutka Rigips 421 LB
52 Natmelend ukoncovacia ALU lista
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Pripojenie vane na stenu (5.50.30) Kutovy spoj priecka/podlaha Instalacna stena s konstrukciami pre upevnenie

v kupelni (5.50.40) zariadovacich predmetov (5.50.10)

1 ] A

2

6

i
4
<t
LEGENDA:
o >
1. Opléstenie (dosky RBI, RFI, prip. Rigidlur) c
1.1 Pésiky zo sadrokarténu g
2. Vodotesny izolacny nater Ci stierka v
2.1 2Zvisly profil CW, prip. UA 8
2.2 Vodorovny profil UW ©
2.9a Sanitarny program Rigips o)
— konstrukcia na uchytenie umyvadla ©
2.9b Sanitérny program Rigips 22 920b 2.1 290 1 1.13 1 ©
— konstr. na uchytenie WC ci bidetu >

3. Mineralna izolacia ]
4. Pruzny pripojovaci pasik QL
5. Kutovy pruzny tesniaci pasik a
6. Trvale pruzny tmel (napr.

fungicidny sanitarny silikén)
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111.7 Orientaéné spotreby materialu na 1 m2

Priecka — SDK Jednotka Konstrukcia

Jednoducha Dvojita

Oplastenie Oplastenie

Jednoduché:@ Dvojité Trojité Dvojité

Sadrokartonova doska Rigips m2 2,0 4,0 6,0 4,0
Vodorovny profil UW m 0,8 0,8 0,8 1,6
2Zvisly profil CW m 1,9 1,9 1,9 3,8
Pripojovacie tesnenie m 1,3 1,3 1,3 2,6
Rychloskrutky 212/3,5 x 25 TN ks 24,0 8,0 8,0 8,0
Rychloskrutky 212/3,5 x 35 TN ks - 24,0 8,0 24,0
Rychloskrutky 212/3,5 x 55 TN ks - - 24,0 -
Natlkacie hmozdinky ks 1,8 1,8 1,8 3,6
Spachtlovaci tmel kg 0,6 1,2 1,8 1,2
Tmel pre kone¢nt povrchovi Upravu kg 0,2 0,2 0,2 0,2
Vystuzna paska pre skary dosiek m 1,6 1,6 1,6 1,6
Minerdlna izolacia m?2 1,0 1,0 1,0 2,0
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Priecka Rigidur Jednotka Jednoducha konstrukcia Dvojita konstrukcia
Oplastenie Oplastenie dvojité
Jednoduché: Dvoijité Druhé oplastenie
Druhé oplastenie skrutkované do: skrutkované do:
konstrukcie : konstrukcie: prvého plasta : konstrukcie: prvého plasta
Sadrovlaknita doska Rigidur m?2 2,0 4,0 4,0 4,0 4,0
Vodorovny profil UW m 0,8 0,8 0,8 1,6 1,6
2visly profil CW m 1,9 1,9 1,9 3,8 3,8
Pripojovacie tesnenie m 1.3 1,3 1.3 2,6 2,6
Skrutky Rigidur H 4 x 30 mm ks 28,0 - 40,0 - 40,0
Skrutky Rigidur H 4 x 45 mm ks - 35,0 - 35,0 -
Natlkacie hmozdinky ks 1,8 1.8 1.8 3,6 3,6
Lepidlo Rigidur na skary ml 10,0 20,0 20,0 20,0 20,0
Alternativne Spachtlovaci tmel Rigidur kg 0,6 1,0 1,0 1,0 1,0
Minerélna izolécia m2 1,0 1,0 1,0 2,0 2,0
Priecka Duragips — Rigidur na lici Jednotka Konstrukcia
Jednoducha: Dvojita é‘
Sadrovlaknita doska Rigidur m2 2,0 2,0 E
Sadrokarténova doska Rigips m?2 2,0 2,0 )
Vodorovny profil UW m 0,8 1,6 8
2visly profil CW m 1,9 3,8 r_E
Pripojovacie tesnenie m 1,3 2,6 <]
Skrutky Rigidur 4 x 45 mm ks 28,0 28,0 _(?3
Rychloskrutky Rigips 212/3,5 x 25 TN ks 10,0 10,0 -,
Natlkacie hmozdinky ks 1,8 3,6 )Aé
Lepidlo Rigidur na 3kéry ml 10,0 10,0 ()
Spachtlovaci tmel m?2 0,6 0,6 0:_
Alternativne Spachtlovaci tmel Rigidur kg 1,0 1,0
Minerélna izolacia m?2 1,0 2,0

www.rigips.sk




Priecka Duragips — SDK na lici Jednotka Konstrukcia
Jednoducha Dvojita
Druhé oplastenie skrutkované do:
konstrukcie : prvého plasta : konstrukcie : prvého plasta

Sadrovldknitd doska Rigidur m?2 2,0 2,0 2,0 2,0
Sadrokarténova doska Rigips m2 2,0 2,0 2,0 2,0
Vodorovny profil UW m 0,8 0,8 1,6 1,6
2Zvisly profil CW m 1.9 1.9 3.8 3.8
Pripojovacie tesnenie m 1,3 1,3 2,6 2,6
Skrutky Rigidur 4,0 x 30 mm ks 28,0 - 28,0 -

Rychloskrutky Rigips 212/3,5 x 35 TN ks 24,0 40,0 24,0 40,0
Skrutka Rigips (obj. ¢. 511689) ks - 28,0 - 28,0
Natlkacie hmozdinky ks 1,8 1,8 3,6 3,6
Lepidlo Rigidur na skéry ml 10,0 10,0 10,0 10,0
Spachtlovaci tmel m?2 0,6 0,6 0,6 0,6
Alternativne Spachtlovaci tmel Rigidur kg 1,0 1,0 1,0 1,0
Vystuzna péska pre skary dosiek m 1,6 1,6 1,6 1,6
Mineralna izolacia m2 1,0 1,0 2,0 2,0
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Hlava IV - Doskové podhlady
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Hlava IV - Doskové podhlady

Standardné doskové podhlady
s oplastené sadrokartonovymi doskami Rigips alebo sadrovldknitymi doskami Rigidur.

Bezskarové akustické podhlady
s oplastené akustickymi doskami Rigiton alebo Gyptone BIG. Okrem estetickej funkcie je ich hlavnym tcelom zvysit zvukovu
pohltivost daného priestoru.

Oblukové podhlady
s oplastené Specidlnymi ohybnymi doskami Riflex.
Bezpecnostny medzistrop
je Specidlna samonosna horizontalna konstrukcia sliziaca k bezpe¢nostnému ohraniceniu daného priestoru.
Dalej mézu podhlady Rigips splhat niektoru z tychto funkcii:
e uzatvorenie spodnej Casti stropu (strechy)
e znizenie svetlej vysky miestnosti
e zakrytie instala¢nych vedenf
o zlep3enie tepelno-izola¢nych vlastnosti
e zlepsenie zvukovo-izola¢nych vlastnosti
e zvy3enie poziarnej odolnosti stropnej konstrukcie
e vplyv na architektonicky vyraz interiéru

TECHNICKY SERVIS: 0903 704 468, < technickyservis@rigips.sk



IV.1 Prehlad konstrukcii doskovych podhladov vratane ich stavebno-fyzikalnych vlastnosti
TABULKA 25: Podhlady s drevenou konstrukciou

Schéma {Konstr.| Koéd Rozost. ! Rozost. pripeviiovacich Rozost. EOpIé\éteniei Minerélnaé Poziarna | Max. celk. | Hmotnost
i i bodov i zavesov | i izolacia ;odolnost Vi hmotnost isamotného
taznych lat pri priereze : nosnych : i min. | i podhladu | podhladu
£ { hrabka ! i (vr. dodat. |
50/30 60/40 zatazenia)
[mm] { [mm] { [mm] { [mm] { [mm] [mm] i [kg/m?] | [kg/m?]

Podhlady s drevenou konstrukciou - priamo montované oplastenie stropu

B ‘0! Pl S0 700 80 1000 - 1xRB125! pripustna | - Pezdodatol o cqa g
54.05.11 PD 11 500 600 750 850 - 1xRB 12,5 pripustna - 30 cca 14
—B— 40511 P11 S00 | 500 600 © 700 | - 1xRB125: pripustnd i - i 50 | ccal5
B ‘o5z P2t 500 700 . 850 | 1000 i 1000 i1xRB125 pripustna - bez dodatod. :  cca 15
140512 PD21 | 500 600 750 | 850 850 1xRB 125 pripustna - 30 cca 15
— B 40512; PD21 i 500 : 500 : 600 : 700 : 700 :1xRB125: pripustné i - . 50 | ccalé
Podhlady s drevenou konstrukciou zavesené
405.14: PD21 500 700 850 : 1000 @ 1200 :1xRB12,5: pripustna - bez dodatot. & cca 15
- 4.05.14F PD 21 500 700 850 1000 | 1200 :1xRF12,5; pripustna R, 15 30 ccals
™ 405147 PD21 © 500 600 750 850 : 1000 1xRB125: pripustnd - 30 cca 15 >
" 40514 PD21 500 600 750 850 1000 :1xRF12,5: pripustna R, 15 50 cca 15 _%
— & ipustna . =
40514 PD21 | 500 500 600 700 © 1000 1xRB12,5: pripustnd cca 16 =
40514 PD21 | 500 500 600 700 | 1000 | 1xRF12,5: pripustnd | R, 15 50 cca 16 =
40514: PD22 = 500 600 750 850 850 2xRF12,5: pripustnd : R,30 : Pezdodatot i 58 o
- 405.14: PD22 | 400 500 600 700 850 | 2xRF15 | pripustnd | R,60 i Pezdodatot i qqq3y 2
R —— 4.05.14: PD22 500 600 750 850 850 2 xRF 12,5 pripustna Ro 30 30 cca 28 2
=8 40514; PD22 | 400 500 600 700 850 2xRF12,5 pripustnd i R, 30 50 cca 28 8
4.05.14: PD 22 400 500 600 700 850 2 xRF 15 @ pripustna Ry 60 50 cca 31 ()

1) Parametre podhladov (druh nosného stropu, vyska zvesenia a dutiny, parametre pripadnej mineréinej izolacie)
— vid' Praktikum poZiarnej ochrany Rigips.
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TABULKA 26: Podhlady s kovovou konstrukciou

Schéma i Konstr. | ¢ i . i Rozost. |Oplastenie Mineralna{ Poziarna | = Maximalna i Hmotnost
i dislo Az nosnych zavesov izolacia

profilov profilov i (kotvenia) min. podhladu podhladu
i hribka {vr. dodat. zatazenia);
[mm] _: [mm] i [mm] ( [mm] ¢ [ Ikg/m2 i [kg/m?]

Podhlady s kovovou konstrukciou — priamo montované oplastenie stropu 2)
- 40521 @ PK11 500 1000 1xRB125: - - bez dodatocného - 5 15
; 40522 i PK11 500 . - i 1000 (1xRB125 - - 30 [occall
L1 f40523 S OPK 500 = . 750  1xRB125 = = 50 . a2
Podhlady s kovovou konstrukciou — zavesené
40524 ¢ PK21 500 1000 900  1xRB125 pripustng : R,15 . Pezdodatocného gy
41013 i PK21 500 1000 900  1xRF125 pripustna | R,15  Pezdodatotného . q3
41013 1 PK21 500 1000 900 1XRF15 | pripustna | R,30 - Dezdodatocného o, 46
40524 © PK21 600 1000 750 1XW20 | pripustna | R,30  bezdodatotného 59
40524 ¢ PK21 500 1000 750  1xRB125 pripustna | Ry 15 30 cca 12
%\ 4.10.13 PK 21 500 1000 750 1xRF 12,5 pripustna Ro 15 30 cca 13
.© 41013 | PK21 500 1000 750 1XRF15  pripustnd = R, 30 30 cca 16
= 40524 © PK21 600 1000 750 1XW20 | pripustnd | R 30 30 «ca20
Q 40524 ¢ PK21 500 750 600 1xRB125 pripustna | Ry 15 50 cca 12
N 4.10.13 PK 21 500 750 600 1xRF 12,5 pripustna Ro 15 50 cca 13
>
2x40
5 41013 | PK21 500 750 600 1XRF15 (a0 k05 Ry30 50 cca 16
(V]
) 40524 © PK21 600 750 600 1xW 20 100 © g 30 50 cca 20
A (15 kg/m3) P
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TABULKA 26: Podhlady s kovovou konstrukciou — pokracovanie

Kod Rozost. | Rozost. Rozost. |Oplastenie ! Mineralna | Poziarna Maximalna Hmotnost
imontaznychi nosnych zavesov izolécia :odolnost M: celkova hmotnost: samotného

profilov profilov i min. podhladu podhladu
hrabka {vr. dodat. zataze
[mm] § [mm] : i [mm] [kg/m2] [kg/m2]

Podhlady s kovovou konstrukciou — zavesené

4.0524 © PK22 500 1000 900  i2xRB12,5! pripustna Rp 30 50 cca 24
- 41013 : PK22 400 750 750 i2xRF12,5: pripustna R, 45 50 cca 24
41013 | PK22 400 750 750 | 2xRF15 | pripustnd R, 60 50 cca 28
41022 © PK22 500 750 600 i 2xW20 © pripustna R, 90 50 cca 39
f2XxRF15 © 2x40
4.10.01 | PK23 400 750 750 LIXRF125 (@0kgmy)  Re 90 50 cca 40
— © 2xRF15 100
1 4.05.01 : PK23 400 750 750 LIXRF125 (15 kgmd) . Fe0 50 cca 40
Podhlady s nosnymi profilmi UA 50 - so vzdialenostou do 1 800 mm
: 40 mm El 60 zhora
- 411.12a: PK22 400 750 1800 1 2xRF125 (45} 0ims) 145 7ol 50 26
41112a¢ PK22 400 750 1800  2xRF15 | ,2X40 | EI60zhora. 50 31
—L L 41 (40 kg/m?3) | E1 60 zdola
Bezskarové akustické podhlady
4.07.21 © PK21 320 1000 900 1xRigiton : Podla & ¢ - cca 10
1 40730 PK21 600 1000 900  |1xGyptone:  podia - - cca 10
BIG potreby :
— LT : 1 x Gyptone:  podla _ _
4.07.38 i PK21 300 1000 | 30 g MR eteby : . cas

1) Parametre podhladov (poziarna odolnost, druh nosného stropu, vyska zvesenia a dutiny, parametre pripadnej mineralnej izolacie)
- vid' Praktikum poZiarnej ochrany Rigips.

2) Pre konstrukciu priamo montovaného oplastenia stropu je mozné pouZit profily CD, RIGISTIL alebo HUT.

Pozn.: V priestoroch so zvysenou vzdusnou vihkostou sa namiesto dosiek RB (RF) pouZiju dosky RBI (RFI).
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IV.2 Hlavné konstrukcné prvky

= Oplastenie podhladov je vyhotovené sadrokarténovymi doskami Rigips.
= Nosnéa konstrukcia podhladu je vyhotovena z pozinkovanych ocelovych profilov CD a UD (alebo Rigistil). Alternativne je mozné
nosnu konstrukciu podhladu vyhotovit z drevenych Iat.

IV.3 Stavebna pripravenost, vymeranie podhladu

Pred montazou podhladu sa urobi: o Vytycenie miest na upevnenie nosnych zavesov podhladu
» Podorysné rozmiestnenie instalacie a vzduchotechniky sa realizuje s ohladom na povahu nosr’1ej kOﬂéthkCi? stropu
v dutine podhladu s ohfadom na moznost kotvenia a s ohladom na dovolené rozostupy zavesov a nosnych
podhladu. profilov podhladu.

e Kontrola umiestnenia vyvodov elektroinstaldcie na ploche
podhladu a umiestnenia elektroinstalacnych krabic
v dutine podhladu a v obvodovych stenach.

o \/yskové vytycenie podhladu (vdhorys) pomocou laseru
alebo znackovacej Snury. ViytyCuje sa Uroven konstrukcie.
Je nutné zohladnit hrdbku oplastenia. Pri vytyceni je treba
skontrolovat, ¢i pri zamyslanej vyskovej Urovni podhladu
nedochddza ku kolizii medzi predpisanou vyskou dutiny,
zaveseniu podhladu (Co je podmienka pre poZiarnu
odolnost niektorych podhladov) alebo kolizii medzi vyskou
uvazovanych svietidiel a vyskou dutiny v mieste svietidiel.
Je potrebné skontrolovat vysku aj polohu zabudovanych f
konstrukcii v dutine podhladu a ¢lenenia nadvazujucich
obvodovych konstrukcif (vyska nadprazia okien a dveri,
nadsvetlikov, vyUstenia vzduchotechniky atd).

|

/

e \/ytycenie a oznacenie polohy pripadnych reviznych g"
otvorov alebo reviznych vstupov. l i j
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IV.4 Postup montaze doskovych podhladov

IV.4.1 Nosna konstrukcia
z ocelovych tenkostennych
pozinkovanych profilov

Nosna konstrukcia podhladov je
vytvorena z obvodovych profilov UD
a nosného rostu z profilov CD.

Montaz obvodovych UD profilov

Obvodové profily podhladu — profily UD
- sa upravia pred osadenim samolepiacim
pripojovacim tesnenim Rigips, nésledne
sa pripevnia k nadvazujucim vertikalnym
konstrukcidm pomocou plastovych
natlkacich hmozdiniek, prip. pomocou
inych vhodnych pripeviiovacich
prostriedkov podla druhu obvodovych
konstrukcif.

K sadrokarténovym prieckam je mozné
pripevnit UD profil rychloskrutkami 212 (TN)
v miestach prechadzajdcich CW profilov

v prieckach. K prieckam s oplastenim
doskami Rigidur alebo Ridurit mozno
pripevnit UD profil pomocu skrutiek Rigidur
H alebo skrutiek Ridurit do oplastenia priecky
nezavisle od polohy CW profilov priecky.
Vzajomna vzdialenost prikotvenia UD profilu
je max. 800 mm. V rohoch podhladu je
vzdialenost prvého prikotvenia od rohu max.
200 mm.

Pozn.:

V pripade potreby dilatdcie alebo Uplnej
nezavislosti podhladu od okolitych
zvislych konstrukcii sa profily UD na
obvodové steny podhladu nemontujd,
vid'vybrané detaily na str. 125.

Kotvenie podhladu

Kotvenie zavesov do nosného stropu je
potrebné vyhotovit vhodnymi upeviiovacimi
prostriedkami. Predpisand skuisobnd sila na
wytrhnutie zévesu je 1,2 kN.

Do beténovych nosnych stropov sa pouzivaju
ocelové hmozdinky napr. DN 6 alebo ZHOP. Na
nosné kotvenie podhladov k nosnému stropu
nie je dovolené poutit plastové hmozdinky.

Na kotvenie podhladov do drevenych tramov
je vhodné pouzit na to urcené skrutky do
2vislych zavesov s plochou hlavou (FN).

Zavesy podhladu sa delia podla troch
kritérii:
1/ podla nosnosti

e zaves plochy — nosnost 25kg/ 1 zaves

e zaves Stvorbodovy

—nosnost 40kg/ 1 zaves

2/ podla poziarnej sposobilosti
Pri poziari zhora (z dutiny) je mozné pouzit
len zaves typu Nonius alebo posuvny paskovy
zaves. V pripade pouZitia zavesu Nonius je
potrebné zaves rektifikovat dvomi zavlackami.
Perovy zaves nie je mozné pouzit.

3/ podla naroku na vzpernu pevnost
- vyhovuju vyhradne zavesy typu Nonius

$ %

Rychlozéves Rychlozéves Zaves — Zaves
perovy perovy Nonius  Nonius
Stvorbodovy Stvorbodovy
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Montaz CD profilov

Profily CD, ku ktorym sa priskrutkovavaju
dosky opldstenia, sa nazyvaju montazne
profily CD, v pripade krizového
dvojuroviiového rostu tvoria hornd vrstvu
nosné profily CD.

V pripade zaveseného podhladu na
jednouroviiovom krizovom roste su
montéazne profily CD hlavné (nesu zaves)

3

a deliace. Geometrické parametre
podkonstrukcie — medzilahlé rozostupy
CD profilov, rozostupy zavesov resp. profil
drevenych lat su uvedené v tabulke 25
-26,str. 109 - 111.

Vzdialenost krajného CD profilu od steny
a vzdialenost krajného zévesu od steny sa
zvoli podla konkrétnej potreby v stlade

s typovymi detailmi, vid' str. 125 - 128.

Montazne aj nosné CD profily sa spajaju
pomocou spojok CD profilov, pricom
spojenie susednych CD profilov musi
byt vzdy vystriedané min. o Sirku dosky
oplastenia.

Osadenie montaznych CD profilov opldstenia stropu

Montaz nosnych a montaznych profilov krizového dvojurovriového rostu

TECHNICKY SERVIS: { 0903 704 468, < technickyservis@rigips.sk



IV.4.1.1 Priamo montované
oplastenie stropu
z profilov CD

Montazne profily CD su pripevnené

k nosnému stropu prostrednictvom priamych
zavesov alebo nastavovacich strmeriov.

Spoj ,,profil - zaves” je realizovany dvojicou
skrutiek do plechu LB (typ 421).

Spoj ,,zaves - noshy strop” je mozné
uskutocnit bud' jednou ocelovou
hmozdinkou napr. DN6 do beténového
nosného stropu alebo dvomi skrutkami typu
FN do drevenych nosnych prvkov stropu — do
boku trému (skrutka je namahana na strih).

IV.4.1.2 Zaveseny podhlad na
krizovom roste z profilov CD

Nosné profily CD su pripevnené

k nosnému stropu prostrednictvom
zavesov a tiahla — drotu s okom (4
mm, dlzka 125 — 1500 mm), pre vacsie
zavesenie je mozné droty nadstavit

dvojitou perovou spojkou. Vzhladom na
poziadavku pevnosti na vzper, potreby
zaistenia proti posunu v rovine podhladu
alebo pri poziadavke poziarnej odolnosti
podhladu zhora sa pouziju alternativne
typy zavesov, vid str. 113. Spoj , nosny
profil - zaves” je realizovany zacvaknutim
prislusného zavesu do nosného CD
profilu. Spoj ,,zaves - nosny strop” je

mozné vykonat bud' jednou ocelovou
hmozdinkou napr. DN 6 do betonu, lebo
jednou skrutkou typu FN do drevenych
prvkov stropu — do boku tramu (skrutka
je namdhana na strih).

Montézne CD profily sa pripevnia

k nosnym CD profilom pomocou
uhlovych kotiev (2 ks na 1 spoj) alebo
krizovych spojok. Uhlova kotva ma
nosnost obmedzenu na 30 kg/m? a nie je
ju mozné pouzit v pripade poziadaviek na
poziarnu odolnost podhladu zhora.

IV.4.1.3 Zaveseny podhlad na
jednouroviiovom krizovom
roste z profilov CD

Nosné profily CD su pripevnené k nosnému
stropu prostrednictvom zévesov a tiahla
—drétu s okom (4 mm, dlzka 125 — 1500
mm), na vacsie zavesenie je mozné droty
nadstavit dvojitou perovou spojkou.
Atlernativne s ohladom na poziadavku
pevnosti na vzper alebo potreby zaistenia
proti posunu v rovine podhladu sa pouziju
zavesy a tiahla typu Nonius. Spoj , hlavny
montéazny profil — zaves” je vyhotoveny

zacvaknutim prislusného zavesu do nosného
CD profilu. Spoj ,,zaves — nosny strop”

je mozné urobit bud jednou ocelovou
hmozdinkou napr. DN 6 do beténu alebo
jednou skrutkou typu FN do drevenych
prvkov stropu — do boku trdmu (skrutka

je namahana na strih). Deliace montazne
CD profily k hlavnym montéznym CD
profilom sa pripevnia pomocou Specidlnych
Urovnovych krizovych spojok.
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IV.4.2 Nosna konstrukcia
z drevenych lat

Montédzne laty sa montuju ,na plocho”,
nosné laty na , vysku”. Rozmery lat vid
tabulka 25, str. 109.

IV.4.2.1 Priamo montované
oplastenie stropu
z drevenych lat

Montazne laty su pripevnené k nosnému
stropu prostrednictvom priamych zavesov,
nastavitelnych strmerov alebo priamo
pomocou jedného kusu skrutky TN (& 5,5
x 90 mm).

Spoj “lata — zaves” je vyhotoveny
dvojicou skrutiek FN.

Spoj ,,zaves - nosny strop” je mozné
zabezpecit bud jednou ocelovou
hmozdinkou napr. DN6 do beténového
nosného stropu alebo dvomi skrutkami
FN do drevenych nosnych prvkov stropu.

IV.4.2.2 Priamo montované
oplastenie stropu
na krizovom roste
z drevenych lat

Nosné laty su pripevnené k nosnému
stropu pomocou (2 ks/1 spoj) skrutiek
TN (& 5,5 x 90 mm). Montéazna lata

s nosnou latou sa spoja pomocou 1 ks
skrutky TN (& 5,5 x 90 mm).

IV.4.2.3 Zaveseny podhlad
na krizovom roste
z drevenych lat

Nosné laty su pripevnené k nosnému
stropu prostrednictvom zavesov a tiahla
—drétu s okom (4 mm, dlzka 125 - 1500
mm), pre vadsie zavesenie je mozné droty
nastavit dvojitou perovou spojkou.

Alternativne s ohlfadom na poziadavku
pevnosti na vzper alebo potreby zaistenia
proti posunu v rovine podhladu sa
pouZiju zavesy a tiahla typu Nonius.
Spoj ,nosna lata — zaves” je realizovany
priskrutkovanim zavesu k boku nosnej
laty 2 ks skrutieky FN. Susedné zévesy
sa skrutkuju do protilahlych bokov

laty. Spoj ,,z&ves — nosny strop” je
mozné uskutocnit bud jednou ocelovou
hmozdinkou napr. DN6 do beténového

nosného stropu alebo jednou skrutkou
typu FN do drevenych nosnych prvkov
stropu — do boku trdmu (skrutka
namahana na strih).

Montazna lata sa spoji s nosnou latou
pomocou jedného kusu skrutky TN (& 5,5
x 90 mm).

TECHNICKY SERVIS: 0903 704 468, i< technickyservis@rigips.sk



IV.4.3 Mineralne izolacie

VloZenie minerélnej izolacie do
podhladov Rigips je potrebné s ohladom
na pozadované akustické a poziarne
vlastnosti. Minerdlna izolacia (napr.
Polterm UNI) musi byt uloZena na celej
ploche, bez medzier. Poziadavky na
vloZzenu mineralnu izoléciu z hladiska
poziarnej odolnosti su $pecifikované

v Praktiku poziarnej ochrany Rigips.

IV.4.4 Oplastenie podhladu

Oplastenie doskovych podhladov Rigips
sa realizuje sadrokarténovymi doskami
Rigips. Dosky sa skrutkuju k montaznym
profilom CD (alebo k drevenym latdm).
Pritom styk prie¢nych hran dosiek musf
byt umiestneny na montaznom profile
o ———

-
S =L

(late). V pripade, ked nie je treba zaistit
dilata¢nu nezavislost podhladov na
okolitych vertikdlnych konstrukciach (do
plochy podhladu cca 30 m2) je mozné
oplastenie skrutkovat aj do obvodovych
UD profilov. Dosky sa orientuju vzdy
dlzkou kolmo k montaznym profilom.
Prie¢né skdry susednych dosiek musia

byt vystriedané (presadené) minimalne

o jeden montazny profil. Navéznost
opldstenia na obvodovu vertikalnu
konstrukciu sa voli podfa konkrétnej
potreby v sulade s typovymi detailmi, vid
str. 125.

Skrutkovanie dosiek opldstenia a ich
vzdjomné tmelenie su popisané

v samostatnych kapitolach 11.2.4a, str. 43
all.2.5.1, str. 46 - 49.

Kompletizacné prvky podhladov

s poziarnou odolnostou (napr. revizne
prestupy, kryty svietidiel) sa montuju
podla zadsad uvedenych v Praktiku

poziarnej ochrany Rigips.

www.rigips.sk
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IV.5 Bezskarové akustické podhlady

Na skladovanie, manipulaciu, opracovanie
dosiek, podmienky pre montaz, zasady
dilatacie podhladov a povrchové Upravy
platia podmienky uvedené v Hlave II.

Nad tento rdmec je potrebné dodrzat

nasledujuce pokyny:

= Aby nedoslo k poskodeniu akusticky
ucinnej textilie (vliesu) neodporuca sa
tahat dosky z palety po spodnej doske.
Dosky je potrebné najprv nadvihnat
a nasledne na vysku transportovat.
Pritom je potrebné zvySenou mierou
chrénit dosky pri skladovani, manipuldcii
a montazi pred poskodenim hran.

= Dosky nie je dovolené montovat pri
relativnej vzdudnej vlhkosti nad 80%
a pod 40%. Teplota v miestnosti by
nemala byt niZsia ako +10°C.

Akustické podhlady sa s ohladom na

estetické posobenie ich perforacie

rozmeriavaju vo vacsine pripadov

simerne s osou miestnosti.

Nosna konstrukcia sa montuje podla

zasad opisanych v kapitole IV.4.1.

Je mozné zvolit typy konstrukcie:

IV.4.1.1 Priamo montované oplastenie
stropu z profilov CD

IV.4.1.2 Zaveseny podhlad na krizovom
roste z profilov CD

IV.4.1.3 Zaveseny podhlad na
jednouroviiovom krizovom roste
z profilov CD

Dosky oplastenia sa na rozdiel od
beznych podhladov montuju do kriza
(nepresadzuju sa prie¢ne skéry). Ak je

to mozné, orientuju sa dosky opldstenia
podhladu za ucelom optimalneho
estetického ucinku tak, aby svojou dlzkou
boli v smere dopadajuceho svetla.

Dosky Rigiton, Gyptone BIG Quattro,
Gyptone BIG Line a Gyptone Bend Line
nie je vhodné z estetického hladiska
priamo nadvazovat na okolité konstrukcie
(steny, stlpy a pod.) a nesmu byt priamo
priskrutkované do obvodového UD
profilu.

Pre montaz dosiek Rigiton 8/18 a Rigiton
12/25 Q je vhodné pouzit rychloskrutky
912 typ SN 3,5 x 30 mm.

Ostatné zasady skrutkovania su opisané
v kapitole 11.2.4a, str. 43.

Pokial je nad podhladom s ohladom

na pozadované akustické vlastnosti
predpisana minerdlna izolacia, je nutné
dodrzat jej pozadovanu hrubku.
Mineralna izolacia sa uklada na
zmontovanu nosnu konstrukciu
podhladu.

Podhlady z akustickych perforovanych
dosiek je vhodné pred findlnym naterom
upravit penetra¢nym naterom urc¢enym
na sadrokartonové dosky (napr. Rikombi-
Grund). Tymto naterom sa zjednoti
rozdielna nasiakavost dierovanych
sadrokarténovych dosiek a Skarovcieho
tmelu, ktorad by sa neskér mohla prejavit
tym, Ze by Skéry boli rozoznatelné

i napriek konecnému nateru. Natery
pomocou zriedenej findlnej farby nie su
na tento Ucel vhodné. Nanasanie naterov
je potrebné robit vyhradne valc¢ekom,
striekanie farby je zakdzané s ohladom
na negativny dopad na akusticku
funkciu podhladu (striekané farba zalepi
akusticky ucinnu textiliu, umiestnenu na
rube dosiek.

TECHNICKY SERVIS: { 0903 704 468, < technickyservis@rigips.sk



IV.5.1 Montaz podhladov z akustickych dosiek Rigiton (hrana 4SK) - technolégia lepenej skary

Vzdialenost montéznych profilov musi byt max. 320 mm. Dosky Rigiton v prevedeni 4 SK (kolmo rezana hrana po celom obvode
dosky) sa musia klast vzdy v jednom smere. K dodrZaniu smeru poméha farebnda znacka v oblasti prie¢nej hrany, ktorou su dosky
oznacené uz z vyroby.

Alternativy zavesov
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Oplastenie podhladu sa montuje od
stredu miestnosti. Postup je znézorneny

na obrazku nizsie.

Pred montazou sa odporuca mierne zrazit
Jlicnu” hranu po obvode dosky, aby sa
odstranili pripadné poskodenia licneho
papieru dosiek.

Zo skéry vytlacené lepidlo sa zotrie (zreze)
pomocou ostrej Spachtle. Vhodné je
odstranit lepidlo az po ¢iastocnom vyzreti
— cca po 20 min., kedy konzistencia

Spravne kladenie dosiek podmienuje
dosiahnutie dokonale jednotného obrazu
perforacie bez neziaducich optickych vad.

Hrany dosiek sa odporuca pred ich
montaZou a nanesenim lepidla mierne
navihcit, ¢o prispeje k lepsiemu prilnutiu
lepidla a k vy33ej pevnosti lepenej Skary.
Lepidlo 63 sa nanasa bud' z kartuse, alebo
Spachtlou z vedra. Lepidlo musi byt na
hranu nanesené rovnomerne a v spravnej
miere. Pri osadzani dosiek na miesto je
treba vytvorit skaru Sirokd cca 1 mm. Pred
naskrutkovanim dosky sa musi skontrolovat
ich presna poloha — hrany susednych
dosiek musia bez odskoku nadvazovat.

0\O0 O

"
/

0000000

lepidla je podobna vosku. V Ziadnom
pripade nie je vhodné lepidlo rozotierat
po lici dosiek do Sirky. Nasledné
pretmelenie hlav skrutiek a lepenych Skar
(v pripade potreby) sa urobi pomocou
skarovacieho tmelu Rigips (napr. tmel
Extra). Zatmelené plochy je nutné
dodatocne jemne prebrusit.

TECHNICKY SERVIS: 0903 704 468, < technickyservis@rigips.sk



IV.5.2 Montaz podhladov z akustickych dosiek Gyptone BIG (hrana 4T)

Vzdialenost montaznych profilov CD s ohladom na rozmiestnenie perforacie je 600 mm. Tymto systémom nie je mozné vytvérat
podhlady bez preruseného dierovania. Pri doskach BIG Quattro 41, 42, 46 a 47 a pri doskach BIG Line 6 je mozné montaz realizovat
tiez na jednouroviiovd podkonstrukciu (vid schéma IV.4.1.3, raster 1 200 x 600 mm). Zasady pre skrutkovanie a tmelenie su popisané
v kapitole 11.2.4a, str. 43 a 1.2.5.1, str. 46 - 49.

Tmelenie sa robi vzdy s vystuznou paskou skarovacimi tmelmi Rigips (napr. Extra). Vyhodou je zniZzenie hrany pre tmelenie po celom
obvode dosky (typ hrany 4T).

Alternativy zavesov
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IV.6 Oblikové podhlady

Oblukové a zaoblené podhlady a klenby
sa montuju na pripravenu tvarovanu
konstrukciu s pouzitim sadrovldknitych
dosiek Riflex alebo akustickych
velkoplosnych dosiek Gyptone Bend Line
7.V pripade dosiek Gyptone Bend Line
7 plati rovnako relevantné ustanovenie
oddielu IV.5, str. 118.

Konstrukcia podhladov sa montuje

z montaznych profilov CD, ohybnych
nosnych profilov 59 x 7, krizovych spojok
a zavesov Nonius.

Tvar zaoblenia sa vytvori pomocou
ohybnych nosnych profilov 59 x 7
pripevnenych k stropu (pripadne

stene) prostrednictvom zavesov Nonius
(potrebnd vzpernd pevnost). Spolu so
spodnym dielom zavesu Nonius pre drevo
sa k ohybnému nosnému profilu 59 x 7
priskrutkuju skrutky M6 x 16 a krizova
spojka. Maximalna vzdialenost ohybnych
nosnych profilov je y = 1 000 mm. Po
zostaveni sa na krizové spojky nasadia
pozdlzne profily CD. Vzdialenost profilov
CD pozdlznej osnovy je treba prispdsobit
polomeru obluka R.

Pri najmensom dovolenom polomere 1 200
mm a pri ndrokoch na poziarnu odolnost je
potom | = 300 mm.

Dosky oplastenia sa ohybaju za sucha a vzdy
vo svojom pozdlznom smere - na podhlade
sa dosky montuiju prie¢ne, pozdlznou
hranou kolmo na osnovu montéznych
profilov CD. Prie¢ne hrany dosiek sa

stykuju na CD profile. Skrutkovanie dosiek
oplastenia a ich vzajomné tmelenie su
popisané v samostatnych kapitolach 11.2.4a,
str.43 all.2.5.1, str. 46 - 49.

Oplastenie doskami Riflex

Oplastenie doskami Gyptone Bend Line 7
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IV.7 Bezpecnostny medzistrop Rigips

Bezpecnostny medzistrop Rigips je samonosna, nenosna konstrukcia stropu nad chranenym priestorom. Maximalny rozpon
konstrukcie je 5900 mm (pri pouziti profilov UA 100).

Strop je mozné dodatocne zatazit zavesenymi bremenami (napr. svietidlami) max. 0,15 kN/m2.
Bezpecnostny medzistrop Rigips je certifikovany do bezpecnostnej triedy BT 3 (podla STN 1627).
Bezpecnostny medzistrop Rigips vychadza konstrukcne aj technologicky zo Standardnych konstrukcii Rigips, ako aj z montaznych

postupov, stanovenych pre montaz bezpecnostnych priecok Rigips. Zoznam jednotlivych variantov tychto konstrukcif vratane ich
oznacenia a parametrov obsahuje tabulka na nasledujticej strane.

>
o
=©
<
ge;
O
o
‘w
>
(@)
~
(%)
O
O

Montaz bezpecnostnych konstrukcii Rigips mozu realizovat iba Specialne vyskolené firmy, ktoré ziskali zvlastne
opravnenie, vydané spolo¢nostou Rigips Slovakia, s.r.o.
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TABULKA 27: Bezpecnostny medzistrop BT 3 podia STN P ENV 1627

Kod onstrukcia Podkongtrukcia Oplastenie {Mineralna Poziarna | Maximalne | Hmotnost | Hrabka

Schéma z kazdej i izolacia | odolnost ; rozpatie konstrukcie ;| konstrukcie
: ' strany [mm] | zhora [mm] [kg/m?] [mm]
Profil UA50 4x RB 12,5 £l 45
4.10.90 B3 Vv rozostupe + 2x pozink.plech 40" a5b 2 500 cca 58 102
200 mm hr. 1 mm -
Profil UA75 4xRB 12,5 £l 45
4.10.90 B3 Vv rozostupe + 2x pozink.plech 409 a5b 4 000 cca 59 127
200 mm hr. 1 mm
TK14 B3
Profil UA100 4x RB 12,5 £l 45
———r—— 4.10.90B3 Vv rozostupe + 2x pozink.plech 40 asb 4000 cca 60 152
= — 200 mm hr. 1 mm
R Profil UA75 4x RB 12,5 E130
——— L 4109083 Vv rozostupe + 2x pozink.plech 40" asb 4 800 cca 59 127
200 mm hr. 1 mm
>
ge
. Profil UA100 4xRB 12,5 EI130
e 4.10.90 B3 Vv rozostupe + 2x pozink.plech 40" a5b 5000 cca 60 152
© 200 mm hr. 1 mm
o
o
g Profil UA100 4x RB 12,5 El15
o) 4.10.90 B3 Vv rozostupe + 2x pozink.plech 40 as5b 5900 cca 60 152
Auﬁ 200 mm hr. 1 mm
o : " , ;
) *) objemovéa hmotnost 15 kg/m3, napr. Isover Piano

Pozn.: 1) V priestoroch so zvysenou vzdusnou vihkostou sa namiesto dosiek RB pouZivaju dosky RBI.
2) Bezpecnostny medzistrop Rigips je dimenzovany ako samonosnd, nenosna konstrukcia. Dodatocné zatazenie je dovolené max. 0,15 kN/m?.
3) Pre montaz bezpecnostného medzistropu je odporucena min. vyska dutiny nad medzistropom 800 mm.
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IV.8 Vybrané detaily podhladov

< rozte¢ nosnych profilt

Pripojenie podhladu na stenu - uplne volné
(5.60.22)

Pripojenie podhladu na stenu — volné
s tieriovou skarou a profilom UD (5.60.03)

‘ 25 24| -
2.5 22 24 ; e
LEGENDA: ~ \. ©
— i -
1. Sadrokarténova doska Rigips \. N § ko)
1.1 Pésik zo sadrokartonu : 8_
2.1 Montézny profil CD & \
22 Nosny profil CD - a j ! Y
2.3 Profil UD | ~ e O
2.4 Zéves ’—'\ \ ==
2.5 Krizova spojka (uhlova kotva) O
5, Zatmelenie <20 52 23 1121 1 21 22 o
5.1 Natmelena vystuzna paska <150
52 Natmelena ukoncovacia ALU lista =
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Pripojenie podhladu a priecky - s oddelovacou skarou (5.60.31)

Pripojenie podhladu a priecky — s vodorovnym vystuzenim (5.60.32)

% LEGENDA:
g 1. Sadrokarténova doska Rigips
5 2.1 Montazny profil CD
o 2.2 Nosny profil CD
o 24 Z3ves Nonius
g 2.4a Pasik k posuvnému zévesu CD
@) 2.4b Z3ves Nonius |
== 2.5 Krizové spojka (uhlové kotva)
@) 3. Minerdlna izolacia et
(@) 4. Rychloskrutky Rigips TN 1 4 5 5 21 3
5. Zatmelenie
5.1 Natmelena vystuzna paska
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Pripojenie podhladu k SDK priecke — priecka dotiahnuta k stropu

(5.60.40)

Pripojenie podhladu a SDK priecky — prepazka v medzipriestore

vyhotovena vypliiou z mineralnej izolacie (5.60.60)

3.1

AL I

LT

< vzdialenost montaznych profilov

Sadrokartonova doska Rigips
Pésik zo sadrokarténu
Montazny profil CD

Nosny profil CD

Profil UD

Zaves

N

5.1 1

A WwwN
-~ U

5.1

Krizova spojka (uhlova kotva)
Minerélna izolacia

Vyplri z minerdlnej izolacie
Rychloskrutky Rigips TN
Zatmelenie

Natmelena vystuzna paska
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Klzné pripojenie priecky na strop, podhlad k priecke pripojeny pevne (5.16.11)

<dovol. vzdial. nosnych profilov < dovol. vzdial. zavesov

Zabudovanie svietidla - priecny rez (5.70.01)

>
©
.©
<
ke
o
o
‘v
>
o
7
(%)
o
O

LEGENDA:
1. Sadrokarténova doska Rigips
1.1 Pasiky zo sadrokartonu

2.1 Montazny profil CD

2.2 Nosny profil CD

2.3 Profil UD

2.4 Zaves

2.5 Krizova spojka (uhlova kotva)
3. Minerélna izolacia

4.1 Rychloskrutky Rigips 212/25 TN
4.2 Rychloskrutky Rigips 212/35 TN
5. Zatmelenie

5.1 Natmelena vystuzna paska

6. Kotvenie

7. Pripojovacie tesnenie

T Hrubka oplastenia priecky
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Dilatécia podhladu - pozdlZ montézZnych profilov (5.65.02)

Dilatacia podhladu — priecne cez smer montaznych profilov (5.65.03)

2.2 26 1.1 52

] : L
+20mm | |220mm | Lezomm ZZOmmﬂL 4Lzmmm 4L 4LSZOmm
1 K
/ ﬂL <150 mm 4L <150 mm 4L SR 25 <120 mm | 21 1
: : 7 1
| <200 mm | <200 mm |
1 1 1

Prerusené oplastenie je mozné prekryt
napr. krycim dilatacnym profilom.

LEGENDA:

1.

1.1
2.1
2.2
2.4
2.5
2.6

3.
52

A

LJ><><
s
i

ﬁ’><
e

Sadrokarténova doska Rigips
Pasik zo sadrokartonu prilepeny
len na jednej strane

Montazny profil CD / / | <i50mm
Nosny profil CD 1 L L L
Zaves 3 124

Krizova spojka (uhlova kotva)
Spojovaci kus CD

Mineralna izoldcia

Natmelena ukoncovacia ALU lista

e
P

|
1 X
q

<20 mm ‘

<150 mm

>20mm 11T T71<20mm |
=20 mm

25 24
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IV.9 Orientaéné spotreby materialu na 1m2

Doskové podhlady zo Standardnych Jednotka Druh podhladu
sadrokarténovych dosiek Priamo Zaveseny podhlad na
montované : dvojuroviovej konstrukcii
oplastenie : jednoduché Dvojité
stropu oplastenie oplastenie
Sadrokarténova doska Rigips m2 1,0 1,0 2,0
Profil CD m 2,0 3,0 3,5
Profil UD m 0,9 0,9 0,9
Spojovaci kus pre CD ks 0,5 0,6 0,7
Krizova spojka ks - 2,0 2,4
Pripojovacie tesnenie m 0,9 0,9 0,9
Rychloskrutky 3,5x25 TN dl. 35 pre dosky hr. 20 mm - pre 1. plast ks 17,0 17,0 7,0
Rychloskrutky 3,5x35 TN (dl. 45 pre hr. 15 mm, dl. 55 pre hr. 20 mm) - pre 2. plast ks - - 18,0
Zaves vr. tiahla alebo strmen ks 2,0 1.1 1,3
Kotviaci prvok do nosného stropu ks 2,0M 1.1 1,3
Natlkacie hmozdinky (pre kotvenie UD profilov) ks 1,8 1,8 1,8
Spachtlovaci tmel kg 0,3 0,3 0,5
Tmel pre kone¢nu povrchovu Upravu (v pripade potreby) kg 0,1 0,1 0,1
Vystuzna péaska do tmelu m 1.1 1.1 1.1
Minerélna izolacia (podla potreby) m?2 1,0 1,0 1,0

*) V pripade pouZitia skrutiek FN — 2 ks / 1 strmeri alebo priamy zéves
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lednotka  Spotreba

Akusticka doska Rigiton m2 1,0

Profil CD m 4,4

Profil UD m 0,9

Spojovaci kus pre CD ks 0,8

Krizova spojka ks 3.4

Pripojovacie tesnenie 30 mm m 0,9

Skrutky 912 SN ks 17,0

Zaves ks 11

Kotviaci prvok do nosného stropu ks 1.1

Hmozdinky so skrutkou (pre kotvenia UD) ks 1,8

Lepidlo na 3kary 63 kg 0,2

Tmel pre kone¢nu povrchovd Gpravu kg 0,1

Minerélna izolacia (podla potreby) m?2 1,0

Akusticka doska Gyptone BIG m?2 1,0

Profil CD m 3,0

Obvodovy profil UD m 0,9

Spojovaci kus pre CD ks 0,6 =
Krizova spojka ks 2,0 _%
Pripojovacie tesnenie 30 mm m 0,9 E
Skrutky 912 SN ks 17,0 o
Zaves ks 11 8_
Kotviaci prvok do nosného stropu ks 1.1 <)
Hmozdinky so skrutkou (pre kotvenia UD) ks 1,8 8
Lepidlo na 3kary 63 kg 0,1 f,ﬁ
Spachtlovaci tmel kg 0,1 8
Tmel pre kone¢nu povrchovd Gpravu kg 0,1

Minerélna izolacia (podla potreby) m?2 1,0

www.rigips.sk
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Hlava V - Kazetové podhlady

Kazetové podhlady Rigips uspokoja najvyssie estetické a akustické ndroky na moderné kancelarie, Skoly, 3kolky, zdravotné
zariadenia, predajne, Sportové zariadenia a priestory pre volny cas. Vlastny podhlad je tvoreny kazetami alebo lamelami, ktoré sa
vkladaju do zaveseného rastra. Podhlady su demontovatelné a umoziiuju tak lahky pristup do priestoru nad nimi. Medzipriestor nad

podhladom je mozné vyuzit na vedenie technologickych zariadenf a rozvodov (elektroinstalécie, vzduchotechniky, kanalizécie a pod.).
Prednosti kazetovych podhladov st v ich jednoduchej a rychlej montazi.
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V.1 Hlavné konstrukéné prvky

= Stropné kazety, prip. lamely
= Systémova zavesna konstrukcia — hlavné, prie¢ne a obvodové profily
= Prislusenstvo na pripevnenie zavesnej konstrukcie

V.2 Prehlad typov a konstrukcii kazetovych podhladov

TABULKA 28: Typy konstrukcii v zavislosti na pouzité hrany kaziet

Tvar hrany Oznacenie hrany Typ konstrukcie Schéma
T24
A ,,,,,,,
T15
E15 T15

L E24 T24

D1 T24
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TABULKA 29: Prehlad konstrukcii kazetovych podhladov

Cislo | Kéd | Schéma { Vzory | Rozmery ! { Poziarna i Index | Hmotnost | Maximalna

systému kaziet odolnost zvukovej konstrukcie vzdusna

/ lamiel : ; ; pohltivosti ; vihkost

: : : : Oy i [kg/m2] v interiéri
Sadrokarténové kazety Gyptone 600 x 600 | A, E15,D1: Ro5-Rp18
Base 31 pO;:t??tl)gOSt 005-07 | 8-94 90%")
1200 x 600 A pre hranu A
) 600 x 600 : A, E15, D1
Line 4
47050 | KK 11 1200 x 600 A
. 600 x 600 : A, E15, D1
Point 11 Nie je
1200 x 600 A o . 0,05-0,7 8-94 70%
klasifikované
Point 12
Quattro 20 i 600 x 600 : A, E15, D1
Quattro 22
Sadrokarténové lamely Gyptone S0 S0
Base 33 300 x 2100
>
5 300 x 2400
) Pozdlzna
= 300 x 1800 hrana
_8 Point 15 i 300 x 2100 E15
o 300 x 2400 e
= 47075 § KK 11 Priecna k|as’i\1£if e | 01-065 8-94 70%
v 300% 1800 phrana
i Line8 §300x2100 : kolmo
o 300x2400 .
N 300 x 1800
Quattro 55 ¢ 300 x 2100
300 x 2400
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TABULKA 29: Prehlad konstrukcii kazetovych podhladov - pokracovanie

Cislo Kod \+2:13% Rozmery Poziarna Index { Hmotnost Maximalna
systému i kaziet odolnost zvukovej | konstrukcie vzdusna
: / lamiel pohltivosti vihkost
: Olyy [kg/m2?] v interiéri
Sadrokartonové kazety Casoprano Casoroc Rp 5-R, 30
REI 30
poz. odolnost 90%"
. plati iba
Casobianca pre hranu A
W, il
47080 | KK 11 Qs Casostar & goox600 | A, E15 01-065 | 63-84
Casoforte
Casovoice iei
Nieje 70%
Casonova klasifikované
Casoalto
Casola
Sadrové kazety Decogips Capri
4.70.90 © KK 11 Fisurada : 600 x 600 £24 Nieje Nieje 9,4 95%")
klasifikované deklarované
Golf

*) kratkodobo (max. 2h v priebehu 24 hodin)

Pozn.: 1) Podrobné podmienky poziarnych odolnosti kazetovych podhladov — vid' Praktikum poZiarnej ochrany Rigips.

2) Mineralne izoldcie sa pouZivaju v zavislosti od konkrétnych narokov.
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V.3 Stavebna pripravenost
a vymeranie podhladu

Stavebna pripravenost a vymeranie
kazetového podhladu je podobné ako

v pripade podhladov doskovych — vid'
prislusné ustanovenia kapitoly IV.3 , str. 112.

V.4 Skladovanie a manipulacia

Kazety Gyptone, Casoprano a Decogips
je potrebné skladovat na rovnej ploche

a chranit ich pred nepriaznivymi vplyvmi
vlhkosti. Kartény s kazetami Decogips by
mali byt skladované vo vertikélnej polohe.
Kartény nie je dovolené obracat cez
hranu a dosky by mali byt vyberané vzdy
po dvoch kusoch licovou stranou k sebe.

V5 Cistenie a renovacia

= Casoprano, Gyptone
Stropné sadrokartonové kazety
Casoprano a Gyptone sa mbzu
Cistit vihkou hubkou. Do vody je
mozné pridat lahko alkalicky cistiaci
prostriedok. Kazety sa mozu pri
renovécii dodatocne pretriet akrylatovou
farbou, nanasanou val¢ekom, nie
striekanim!

Toto je ddlezité hlavne v pripade

akusticky ucinnych vzorov, aby nedoslo

k negativnemu ovplyvneniu ich zvukovo

pohlcujucich vlastnosti.

= Decogips
Sadrové kazety Decogips nevyZaduiju
Ziadnu udrzbu, vykazuju stalofarebnost.
Kazety sa mozu dodatocne natierat farbami
na vodnej baze. Pripadné znecistenie je
mozné odstranit jemnym okefovanim.

V.6 Postup montaze

Kazety Casoprano a Gyptone nie

je dovolené montovat v priestoroch

s relativnou vzdusnou vlhkostou
prevysujucou 80%. Kazety Decogips

je mozné montovat az do relativnej
vzdusnej vihkosti 95% (kratkodobo).

Pri montazi by mali byt pouZzivané biele
rukavice, aby nedoslo k znecisteniu
kaziet. Pri ukladanf kaziet je potrebné
dbat na to, aby urcité vzory boli kladené
v sprdvnom smere. Kazety Csoprano su
na rubovej strane oznacené potlacou,
umoznujucou jednotnu orientdciu kaziet.
Nie je vhodné pouzivat v miestnosti
kazety z réznych dodavok, lebo hrozia
drobné farebné odlisnosti. Preto sa
odporuca objednat kazety pre cely objekt
naraz.

Pri extrémnom nasvieteni podhladu méze
dojst k drobnym tieriovym efektom.
Prirezy z kaziet by z optickych dévodov
mali byt vacsie nezZ polovica kazety.

Na oboch koncoch miestnosti by mala
byt velkost prirezu kazety rovnaka. Na
prirezy pouzivat nedierované kazety,

aby nedochadzalo k rezaniu cez

otvory, k zakrytiu ¢asti otvorov a pod.
Tenkostenné ocelové profily konstrukcie
rastra sa skracuju noznicami na plech.

K sadrokartonovym lameldm Gyptone

je potrebné pouzit Specidlne nosné

a obvodové profily.

Nosné profily k lameldm Gyptone sa
nezavesuju do nosnej konstrukcie stropu,
ale st iba votknuté do $pecidlnych
obvodovych profilov.
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Montaz obvodovych profilov Kotvenie zdvesov do nosného stropu Osadenie nosnych T-profilov
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Osadenie priecnych profilov dizky 1 200 mm Osadenie priecnych profilov dlzky 600 mm Vkladanie kaziet
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V.6.1 Postup montaze podhladu
so zavesnou konstrukciou
pre hrany A a E

Po obvode miestnosti sa vyznadi vyskova
uroven podhladu. Presné vynesenie
vodorovnej roviny je dolezité pre vyslednu
rovinnost kazetového podhladu. Podla
vynesenej roviny sa na steny upevnia
obvodové profily. Obvodové profily sa kotvia
do stien plastovymi natlkacimi hmozdinkami,
pripadne inymi vhodnymi pripeviiovacimi
prostriedkami podla druhu obvodovych
konstrukcii. Rozostup pripevnenia profilu je

1200
600 , 600 |,
1 T

e
t

max. 600 mm, v rohoch je vzdialenost prvého
pripojenia od rohu max. 200 mm. Pravouhlé
kuty a rohy obvodovych profilov sa zastrihnd
pod uhlom 45°.

Kotvenie zavesov do nosného stropu je
potrebné vykonat vhodnymi kotviacimi
prostriedkami. Predpisana skusobna sila

na vytrhnutie zavesu je 1,2 kN. Na nosné

kotvenie zavesov do nosného stropu nie
je dovolené pourit plastové hmozdinky.

Do betonovych stropov sa zavesné droty
upevriuju ocelovymi hmozdinkami, napr.

DN alebo ZHOP, k drevenym nosnym
konstrukcidm (napr. nosnikom a trdmom) sa
pouZiju zboku konstrukcie skrutky s plochou
hlavou typu FN. Zavesy pre hlavny T-profil

(4) sa kotvia k nosnej konstrukcii stropu

v rozostupoch max. 1 200 mm, v pripade
kaziet Decogips v rozostupoch max. 1 000
mm. Hlavné T-profily sa upevnia k zavesnym
drétom pomocou perového zévesu pre
hlavny T-profil alebo pomocou dvojitej perovej

svorky a drétu s hakom.
jﬁz

TIP:

Alternativy riesenia
nadvéaznosti podhladu
s hranou E na stenu

Vzdjomna vzdialenost hlavnych nosnych
T-profilov (3) je 1 200 mm. Viyrovnanie
hlavnych nosnych T-profilov sa dosiahne
vyskovou rektifikaciou zavesov. Po
odstupoch 600 mm sa medzi hlavné T-
profily vloZia prie¢ne T-profily dizky 1 200
mm (2). Nakoniec sa konstrukcia dokonci
vloZenim T-profilov dlzky 600 mm (5) medzi
uz osadené priecne profily dizky 1 200
mm. Potom nasleduje vkladanie kaziet (1).

Uchytenie hlavného T-profilu:

a) pomocou perového zavesu pre hlavny
T-profil

b) pomocou dvojitej perovej svorky
a drétu s hakom

a b

TECHNICKY SERVIS: { 0903 704 468, < technickyservis@rigips.sk



V.6.2 Postup montaze podhladu
so zavesnou konstrukciou
pre hrany D1

Upevriovanie obvodovych profilov

a kotvenie zdvesov je zhodné ako pri
konstrukcidch kazetovych podhladov

s hranou A a E. Pri montdzi kaziet

s hranou D1 na skrytd podkonstrukciu

sa odporuca osadzovat kazety vzdy

z jednej strany miestnosti, kolmo na smer
hlavnych profilov, vid schéma.

N 1500

1500

600

600
:\x Xt

Z4avesy pre hlavny T-profil sa kotvia
k nosnej konstrukcii stropu v rozostupoch
max. 1500 mm.

Pri skrytej konstrukcii tvoria nosnu
konstrukciu iba hlavné T-profily (2)
v odstupoch po 600 mm.

Aby nemohlo dojst k poruseniu stability
konstrukcie pri vkladani kaziet (1) ¢i
neskor pri vybrati rady kaziet pre vstup do
medzipriestoru nad podhladom, vkladaju
sa vo vzdialenostiach po 1500 mm medzi
hlavné T-profily $pecidlne rozperné profily
(3). Aby sa zamedzilo posunutiu kaziet je
treba medzi kazetu a obvodovy profil pri
stene vlozit rozpernd pruzinu (5).

Schéma: Kladenie kaziet s hranou D1

smer montaze kaziet
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smer montaze

hlavné T—profily podhladu
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V.7 Orientaéné spotreby materialu na 1m?2

Demontovatelné kazetové systémy

Casoprano, Decogips
a Gyptone
hranaAaE

600 x 600 mm

Material

Hlavny profil 3 600 mm
Priecny profil 1 200 mm
Prie¢ny profil 600 mm
Rozperny profil

Zaves

Kotviaci prvok do nosného stropu
Kazeta

Prip. mineralna izolécia
Rozperna pruzina

Distancné podlozky pre hranu E
Obvodovy profil

a pripeviiovacie prostriedky

0,83 bm
1,67 bm
0,83 bm
min. 0,7 ks
min. 0,7 ks
2,78 ks
1 m2

podla tvaru miestnosti

Gyptone
hrana D1
600 x 600 mm

1,67 bm

1,1 ks
1,4 ks
1,4 ks
2,78 ks
1 m2
podla tvaru miestnosti

Gyptone
hrana A
600 x 1200 mm

0,83 bm
1,67 bm

min. 0,7 ks
min. 0,7 ks
1,39 ks
1 m2

podla tvaru miestnosti

Lamely Gyptone
hrana E 15
300 x 1800/2100/2400

3,40 bm

TECHNICKY SERVIS: 0903 704 468, < technickyservis@rigips.sk
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Hlava VI - Podkrovie

Podkrovie je priestor pod stresnou konstrukciou, vymedzeny Sikmymi, vodorovnymi a zvislymi konstrukciami Rigips. Na konstrukcie
pouzité pre oplastenie podkrovia su kladené naroky ako na konstrukcie oddelujuce interiér od exteriéru (napr. ako na obvodové
steny). Musia zaistit tepelnt a akusticki pohodu, ochranu proti atmosferickym vplyvom a poziaru. Z hladiska energetickej naro¢nosti
je Ucelné izolovat strechu nad celou dispoziciou objektu.

VI.1 Hlavné konstrukcné prvky

2
>
O
—

~
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= sadrokartonové dosky Rigips alebo sadrovlaknité dosky Rigidur
= kovové tenkostenné pozinkované profily CD a UD (je mozné ich nahradit profilmi HUT alebo Rigistil) alebo drevené laty > 50/30 mm
= prislusenstvo pre pripevnenie podkonstrukcie — krokvové zavesy, nastavitelné strmene, priame zévesy

TECHNICKY SERVIS: 0903 704 468, < technickyservis@rigips.sk




VI.2 Prehlad konstrukcii podkrovia vratane ich stavebno-fyzikalnych vlastnosti
TABULKA 30: Podkrovie, strechy a stropy bez zaklopu

Schéma ;Kon§trukcia§ ] Popis systému PozZiarna Rozostup Rozostup krokiev Hmotnost
gislo | | Oplastenie : { odolnost imontaznych! pre mont. laty { konstrukcie
: : Min. hribka iObj. hmotnost Elét/ profilov? :
: i i i [

kg/m3] | Eomm] {760/40 | [kg/m]

Montaz na drevené laty

1xRB 12,5 100 15 = 500 850 1 000 14
4.70.11 VD 11 1xRF 12,5 100 15 REI 15 500 850 1000 14
1 xRF 15 100 15 REI 30 500 750 850 16
9 1xRF 12,5 100 15 REI 30 375 850 1000 14
/// 4.71.00 VD 11
0/ 1xRF 15 60 15 REI 30 420 750 850 16
‘ 4.71.00 VD 12 2xRF 12,5 povolena, bez poziadaviek REI 30 500 750 850 24
Montaz na kovové profily Rozostup kro
47012 1xRB 12,5 100 15 REI 15 14
- VK 11 1xRF 12,5 100 bez poziadaviek: REI 15 500 1000 14
4.70.18 1 xRF 15 100 15 REI 30 16
4.70.12
/% - VK 12 2xRB 12,5 160 40 REI 30 500 1000 24
%/ 4.70.18
Q 1XRF12,5 100 15 REI 30 375 14
// 4.72.00 VK 11 1000 ——— ()
6? 1xRF 15 60 15 REI' 30 420 16 S
(@]
9, <
/é/ 4.72.00 VK 12 2 xRF 12,5 povolend, bez poziadaviek REI 30 500 1000 24 %
4 o
a
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TABULKA 31: Podkrovie, strechy a stropy bez zaklopu

Hmotnost

Schéma $ 0 ! Popis systému Zi Rozostup !

Rozostup krokiev
ontaznyc pre mont. laty i konstrukcie

Min. hribka Obj. hmotnos a [mm]

: : (mm] | [kg/m?] | : ; | [kg/m2]
Montaz na drevené laty

1xRB 12,5 100 15 = 500 850 1 000 14
%,/ 4.70.11a VD 11 1 xRF 12,5 100 15 REI 30 500 850 1 000 14
./ 1 xRF 15 100 bez poziadaviek: REl 30 500 750 850 16
2xRF 12,5 100 15 REI 45 400 750 850 24

// 4.70.11a VD 12
‘/ 2xRF 15 100 15 REI 60 400 - 750 26

Rozostup ! Hmotnost
Schéma df i i Minerélna izolacia t imontaznyc| Rozostup krokiev  ikonstrukcie
' Min. hrubka . hmotnos i profiiov |
[mm] i [kg/m3] i Imm] [mm] i [kg/m?]
Montaz na kovové profily
4.70.12a 1xRB 12,5 100 15 14
- VK 11 REI 30 500 1000
4.70.18a 1xRF 15 100 15 16
4.70.12a 2xRF 12,5 100 15 REI 45 24
/% - VK 12 400 1000
%/ 4.70.18a 2XRF 15 100 15 REI 60 26
(«D)
= 4.70.81 VK 11 Rigidur 10 100 12 REI 30 400 900 cca 17
O
i 4.70.81 VK 11 Rigidur 12,5 100 12 REI 30 400 900 cca 21
e
@)
o

Pozn.: 1) Hodnota poZiarnej odolnosti je zavisld od typu a hrubky pouZitej izolacie — vid' Praktikum poziarnej ochrany Rigips.
2) Pre konstrukciu priamo montovaného oplastenia je mozné pouzit profily CD, RIGISTIL alebo HUT.
3) V priestoroch so zvySenou vzdusnou vihkostou sa namiesto dosiek RB (RF) pouziju dosky RBI (RFI).

TECHNICKY SERVIS: 0903 704 468, X technickyservis@rigips.sk




VI.3 Stresna skladba z hladiska tepelno-technickych vilastnosti

Parozabrana sa umiestriuje na , teplom”
lici tepelnej izolacie. M&Ze byt umiestnena
aj medzi vrstvami tepelnej izolacie. Pokial
poloha parozébrany nie je overend

bez toho, aby prechadzala parozabranou.
Pokial nemd parozdbrana reflexnu vrstvu,
je mozné dutinu medzi parozabranou

a oplastenim vyplnit tepelnou izolaciou.

Pre kvalitné fungovanie stresnej
skladby je treba navrhnut dostato¢nu
tepelnu izoldciu. PoZiadavky na hrubku
tepelnych izolacif z hladiska prestupu

tepla riesi norma STN 73 0540-2. Ako
tepelny izolant sa pouzivaju materialy

z mineralnych vldkien (napr. cadicova
izoldcia Orsil Osik v doskach alebo sklend
izolacia Isover Unirol PLUS v rolkach).
Aby sa zabrénilo pripadnej kondenzacii
vodnych par v skladbe strechy, vklada sa
do skladby strechy parozabrana.

Umiestnenie parozabrany

vypoctom, aplikuje sa max. 1/4 celkovej
hrabky teplenej izoldcie od interiéru.

Z hladiska ochrany parozabrany pred
poskodenim je vyhodnejsie umiestnenie
parozabrany pod podkonstrukciu (variant
A). V dutine medzi parozébranou

a oplastenim je mozné viest instalaciu

Vzhladom k podkonstrukcii sa parozabrana umiestriuje v dvoch moznych polohéch:
A) pod podkonstrukciou — na krokvach alebo predsadenych latdch B) na podkonstrukciu — medzi opldstenim a podkonstrukciou

NN )

N
AN

Upozornenie:

V zimnom obdobi sa neodporuca osadzat
tepelnu izoldciu bez okamzitej ndslednej
instaldcie parozabrany. Pokial by tepelna
izolacia bola dlhodobo nechranend
parozabranou, hrozi, Ze v tepelnej izolacii
bude kondenzovat vzdusna vihkost. Toto je
redlne zvlast pri zvysenej vihkosti v interiéri
spbsobené napr. mokrymi procesmi

v priebehu stavby.

""""vﬂ'ﬁ;’)n\ A 1
“ | ':'%’i}i“ A&%&‘?{’/’ TR z’ T % u / Z
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V1.4 Postup montaze podkrovia

V1.4.1 Oplastenie Sikmych a vodorovnych ploch podkrovia

Vkladanie tepelnej izolacie

Predsadené laty na krokvéch

V1.4.1.1 Vlozenie tepelnej izolacie

Medzi krokvy sa vloZi tepelno-izolacna
vrstva z minerdlnej izolécie o Sirke
priblizne o 10 mm vacsej, ako je svetla
vzdialenost krokiev. V pripade, Ze tepelna
izolacia medzi krokvami sama nedrzi,

je mozné ju zaistit po dobu montaze
viazacim drétom. Pokial vyska profilu
krokvy nestaci pre hribku tepelnej
izolacie, je mozné ju zvysit predsadenymi
latami. Jednotlivé diely a prirezy
minerdlnych dosiek alebo roli sa vkladaju
vzdy bez $kar a v tesnej nadvaznosti

na jednotlivé prvky v konstrukcii.
Kombinacie réznych typov vidkien (sklené
a Cadicové vlakno) sa nevylucuju.

Pri vetranych strechédch je potrebné
dodrzat medzi tepelnou izolaciou

a poistnou hydroizolaciou predpisanu
vySku prevetravanej dutiny.

Tepelnu izolaciu je tieZ mozné vlozit az po
montazi podkonstrukcie.

TECHNICKY SERVIS: { 0903 704 468, < technickyservis@rigips.sk



V1.4.1.2 Montaz podkonstrukcie a instalacia parozabrany

Na stropnu a Sikmu trdmovu konstrukciu
(napr. kliestiny a krokvy) sa pripevni
podkonstrukcia.

Podkonstrukcia je tvorena ocelovymi
tenkostennymi CD a UD profilmi alebo
drevenymi latami.

Vzdialenost montaznych CD profilov, prip.
drevenych |at je maximdalne 500 mm.

Podrobnejsie - vid tabulka prehladu
konstrukcii na str. 145 - 146.

Montaz podkonstrukcie — pripevnenie pomocou krokvovych zdvesov

Pri pouziti priamych zavesov na Sikminach
a predstendch je potrebné dodrziavat
vzdialenost oplastenia od nosného prvku
(krokvy, laty) max. 40 mm.

Pri inStalacii parozabrany sa odporuca
riadit sa zasadami popisanymi v kapitole
1.2.10., str. 55 - 56.

Aby bola podkonstrukcia od susednych
stien akusticky oddelend, je vhodné
obvodovy UD profil (drevenu latu) podlepit
pripojovacim penovym tesnenim.

Podkonstrukcia z ocelovych
tenkostennych CD a UD profilov

Variant A - parozabrana pod
podkonstrukciou

= Parozabrana sa pripevni sponkovackou
na krokvu alebo latu.

= Nastavitelny strmer sa priskrutkuje dvojicou
skrutiek s plochou hlavou typu FN (nie
je mozné pouzit Bocné krokvoveé zavesy
— bola by porusena tesnost parozabrany).

= CD profily sa priskrutkuju
k nastavitelnym strmeriom dvojicou
samozavrtnych skrutiek 421 typu LB.

= V mieste pripojenia konstrukcie na
stitovu stenu sa CD profily vloZia do
obvodového UD profilu.

www.rigips.sk
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Variant B - parozabrana na
podkonstrukcii

u CD profily sa pripevnia ku krokvdm
a k stropnej konstrukcii pomocou
krokvowych zavesov (prip. pomocou
nastavitelnych strmeriov alebo priamych
zavesov). Krokvové zavesy sa pripevnia
dvojicou skrutiek s plochou hlavou typu FN.

= Pomocou tercov z obojstranne lepiace;
pasky sa parozabrana prichyti na CD profily.
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Podkonstrukcia z drevenych lat

V pripade podkonstrukcie z drevenych
|4t su taktiez mozné obidva varianty
umiestnenia parozabrany:

A) parozabrana pod podkonstrukciou
B) parozédbrana na podkonstrukcii

Parozdbrana sa na drevené laty alebo
krokvy pripevni sponkovackou.

Instalacia parozébrany — parozébrana na podkonstrukcii

Podkonstrukcia z drevenych lat sa upevni
samoreznymi skrutkami typu TN dlzky

90 mm. Pre vzdialenost krokiev do 850
mm je mozné pouzit laty o priereze
50/30 mm, pre vacsiu vzdialenost krokvy
(max. vdak 1 000 mm) laty o priereze
60/40 mm. Pri nerovnostiach na krokvach
je potrebné vyrovnat podkonstrukciu

z lat podlozenim alebo pripevnenim lat
pomocou nastavitelnych strmeriov.

TECHNICKY SERVIS: 0903 704 468, i< technickyservis@rigips.sk



V1.4.1.3 Oplastenie doskami

Dosky Rigips sa osadzuju zdsadne
pozdlZnou hranou kolmo k smeru
montaznych profilov, prip. montaznych
I&t. Pri oplasteni je nutné zachovavat
zasadu prevéazovania priec¢nych skar
aspon o jednu vzdialenost medzi profilmi
¢i latami (Skdry dosiek nesmu tvorit kriz).

Montaz sadrokartdnovej dosky

Upevnenie sadrokarténovych dosiek

sa vykondva samoreznymi skrutkami
typu TN dlzky 25 - 55 mm (podla druhu
podkonstrukcie a hrdbky oplastenia),
vid kap. I1.2.4, str. 43 - 44. Vzdialenost
skrutiek na stropoch a Sikmych castiach
opldstenia je max. 170 mm.

Skary medzi sadrokarténovymi doskami
a hlavy skrutiek sa zatmelia (vid kapitola
1.2.5, str. 45 - 49.

V pripade vyssich mechanickych narokov
na oplastenie podkrovia je vhodné

k opldsteniu pouzit sadrovlaknité dosky
Rigidur. Dosky Rigidur sa pripevnuju

k podkonstrukcii $pecidlnymi skrutkami
Rigidur H alebo sponkami (podrobnosti -
vid kapitola 11.2.4, str. 43 - 44). Dosky
Rigidur sa v podkrovi montuju bud’
technoldgiou tmelenej $kary za pouzitia
sadrového tmelu Rigidur (alebo Vario) bez
vystuznej pasky. Alternativne je mozné
montovat dosky Rigidur technoldgiou
lepenej skary (Sirka skary max. 1 mm)

s pouzitim lepidla Rigidur Nature Line

v kartusi, vid kapitola I1.2.5, str. 50.
Skrutky alebo sponky sa pretmelia
Skarovacim tmelom.

www.rigips.sk
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V1.4.2 Zvislé predsteny v podkrovi

Zvislé predsteny sa zmontuju ako predsadené
steny volne stojace (z profilov CW a UW)
alebo ako predsadené steny spriahnuté
nastavitelnymi strmerimi (z profilov CD

a UD). Nastavitelné strmene moZu byt podla
konkrétnej dispozicie kotvené do drevenej
podkonstrukcie alebo do nadmurovky. Vistva
tepelnej izolacie prebieha bud'v stresnej
rovine az k nadmurovke (boc¢né predstena
ma vtedy len esteticku funkciu) alebo zo Detail pripojenia oplastenia medzi
streSnej roviny za bo¢nu predstenu a na sikminou a bo¢nou stenou:

zakrytu cast podlahy. s vystuznou péskou do s plastovou
tmelu + akrylovy tmel dilatacnou listou

Ty

Parozédbrana sa pripoji na nadvazujucu
stavebnu konstrukciu. Podrobnosti - vid
kapitola 11.2.10, str. 55 - 56.

V kazdom pripade nesmie dojst k vzniku
tepelnych mostov.
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V1.4.3 Priecky v podkrovi

Priecky sa montuju v podkrovi bud pred
montazou konstrukcie sikmin, alebo po
oplasteni sikmych a vodorovnych ploch.
Z dilata¢nych a najma z akustickych
dévodov je vyhodnejsie najskor postavit
priecky a az potom montovat Sikmé,

Priestor pred montdZou priecky

vodorovné a zvislé opldstenie podkrovia.
Pokial sa priecka stavia do uz oplasteného
podkrovia, tak sa obvodové UW a CW
profily priecky kotvia skrutkami typu TN
cez oplastenie do podkonstrukcie z CD
profilov alebo z drevenych I4t. Pripadne

je mozné obvodové UW a CW profily

Montaz UW profilov

kotvit do dosiek oplastenia Molly kotvami.
V mieste pripojenia priecky sa odporuca
prerusit sikmé oplastenie. Prerusi sa

tym akusticky most v oplasteni Sikminy.
Detaily pripojenia priecok v podkrovi - vid
kapitola VI.5., str. 156. VSeobecné zasady
a podrobnosti ich montaze - vid Hlava Ill.

Osadenie CW profilov
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Oplastenie priecky z jednej strany

VloZenie mineralnej izolacie Oplastenie priecky z druhej strany
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VI1.4.4 Montaz oplastenia streSného okna

Pri ndvrhu umiestnenia stresného okna je

treba dodrzat zékladné principy:

= parapet (oplastenie pod spodnou
hranou okna ) zvisly,

= nadprazie vodorovné.

Dévodom je umoznenie prudenia
vzduchu okolo skiel, a tym odvetranie
pripadnej skondenzovanej vihkosti.
Umiestnenim vykurovacieho telesa pod
oknom je mozné podporit prudenie
vzduchu okolo skiel. Zvisly parapet

a vodorovné nadpraZie naviac umoznf
optimalne osvetlenie interiéru.

Oplastenie streSného okna sa realizuje
po jeho osadeni. Montaz okna do
konstrukcie strechy sa realizuje podla
pokynov vyrobcu streSného okna.

Zvlastny doraz pri oplasteni streSného
okna je potrebné klast na ulozenie
tepelenej izolacie okolo celého obvodu
okna. Napojenie parozabrany, pripadne
klimamembrany (napr. Isover VARIO KM),
na rdm okna a spojenie jednotlivych
dielov parozabrany v oblasti okna zaistuju
k tomu urcené systémové pasky od
vyrobcov parozédbrany (napr. Isover VARIO
KB).

Hrubka a typ dosky, ktorymi je urobené
opldstenie okna, musi zodpovedat
oplasteniu celého podkrovia, najma

v pripade poziadavky na poZiarnu odolnost
konstrukcie podkrovia. K pripojeniu dosky
na rdm okna vyrobcovia stresnych okien
obvykle pripravuju drazku v rame. Doska
sa do drazky v rdme vsadzuje na sucho.
Oplastenie sikmych ploch podkrovia v okoli
okna musi byt rozvrhnuté tak, aby skéry
dosiek boli vo vzdialenosti min. %%
rohu okna.

“<,>i\
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K ochrane exponovanych hran
oplastenia okolo stresného okna sa
pouzivaju ochranné ALU listy, ktoré sa
pripeviiuju na sucho ocelovymi sponkami
s naslednym pretmelenim alebo sa pri
tmeleni vloZia do vrstvy Skarovacieho
tmelu. V nadprazi (prip. v parapete) je
vhodné pouzit Alu listu s uhlom 135°.
Skara medzi rémom okna a ostenim sa
zacisti akryladtovym tmelom.

PN\

Oplastenie stresného okna
— variant umiestnenia parozabrany
pod podkonstrukciu (na krokvéch)

G
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Vlozenie CD profilu do UD profilu v nadprazi Montaz podkonstrukcie, UD a CD profily sa
okna spoja samozavrtnymi skrutkami typu LB
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Osadenie tepelnej izolacie VloZenie dosky pre bocné ostenie do drazky Pripevnenie dosky nadprazia do CD profilov
v rdme okna
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VI.5 Vybrané detaily podkrovia

LEGENDA:

1. Sadrokartonova doska Rigips
2.1 Profil CW

2.2 Profil UW

2.3 Profil UD

2.4 Profil CD montazny

2.4a Nastavovaci strmern

Pripojenie priecky na konstrukciu podkrovia (5.15.30)

- variant pre poZadovanu vyssiu nepriezvucnost

2.4b Zaves krokvovy

2.6. Vymena z drevenych lat

3. Mineralna izolacia

4. Rychloskrutky Rigips TN
4.4 Skrutka Rigips FN

5.1 Natmelena vystuzna paska
6. Parozabrana

7. Pripojovacie tesnenie

Pripojenie priecky na konstrukciu podkrovia (5.15.33)

- variant s prerusenym oplastenim

P

JUUUUU% AAN

4

4.4 24a 24 21 4 7 2326 4 24b 6

22 | 3

6 2.4b 2.4 4 \ 3 1 24b

P 5.1
5.1 7
2.1 B 3

22 1

TECHNICKY SERVIS: { 0903 704 468, < technickyservis@rigips.sk



Nadvéznost sikminy — bocna stena (5.80.01)
- variant bocna stena plnohodnotna
(plni funkciu poZiarnu, tepelno-izola¢nu, akusticku)

Nadvéznost sikminty - boc¢na stena (5.80.02)
- variant bocna stena iba esteticka
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V1.6 Orientacné spotreby materialu na 1 mz

Podkrovie na kovovych profiloch Jednotka Oplastenie
Jednoduché: Dvojité

Doska Rigips m?2 1,0 2,0
Obvodovy profil UD (prip. Rigistil U) m 0,5 0,5
Montézny profil CD (prip. Rigistil C) m 2,4 3,0
Spojovaci kus pre CD ks 0,5 0,6
Pripojovacie tesnenie 30 mm m 0,5 0,5
Samozavrtné skrutky Rigips 421/3,5x 9,5 (4,2 x 13) LB ks 5,0 6,0
Rychloskrutky Rigips 212/3,5 x 25 TN ks 17,0 8,0
Rychloskrutky Rigips 212/3,5 x 45 TN ks - 17,0
Z4aves (krokvovy zéves, priamy zaves alebo nastavitelny strmeri) ks 2,4 3,0
Skrutka do dreva alebo rychloskrutka Rigips 212/3,5 x 35 TN (pre zévesy) ks 4,8 6,0
Natlkacie hmozdinky ks 1,8 1,8
Spachtlovaci tmel kg 0,3 0,6
Tmel pre kone¢nu povrchovu Upravu kg 0,1 0,1
Vystuzna paska pre skary dosiek m 1,0 1,0
Minerélna izolécia m2 1,0 1,0
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Podkrovie na drevenych latach

Doska Rigips

Montazne laty (min. 24/48)
Pripojovacie tesnenie 30 mm
Rychloskrutky Rigips 212/3,5 x 35 TN
Rychloskrutky Rigips 212/3,5 x 55 TN
Skrutky pre pripevnenie lat

Skrutka do zvislych zavesov
Skarovaci tmel

Tmel pre kone¢nt povrchovi tpravu
Vystuzna paska pre skary dosiek

Minerélna izolacia

Jednotka

Oplastenie

Jednoduché: Dvojité

1,0
3,0
0,5
17,0
3,0
4,8
0,3
0,1
1.0
1,0

2,0
3,5
0,5
8,0
17,0
4,0
6,0
0,6
0,1
1,0
1,0
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Hlava VIl - Predsadené steny a steny sacht

Obklady stien vzdy priamo suvisia s podkladovou vertikalnou konstrukciou. K podkladnej konstrukcii st lepené pomocou osadzovacej malty Rifix.
Sucha omietka = lepeny obklad sadrokarténovymi doskami Rigips.
Vnutorné zateplenie Rigitherm = lepeny obklad sadrokarténovymi doskami s nakasirovanou vrstvou polystyrénu
(sluzi k zatepleniu steny z interiérovej strany).

Predsadené steny spriahnuté = predsteny montované na konstrukciu z CD profilov, spriahnuté s podkladovou vertikélnou konstrukciou
pomocou nastavitelnych strmeriov.

Predsadené steny volne stojace = predsteny montované na konstrukciu z CW profilov nezavisle na podkladovej vertikalnej konstrukcii.

Steny sacht = priecky montované na konstrukciu z CW profilov alebo obvodovych uholnikov vzdy s montdznym pristupom iba
z jednej strany.
Tieto konstrukcie mézu na stavbe splnat nasledujuce funkcie:
» estetické vylepsenie pévodnych povrchov stien a priecok,
» zvysenie hodndt akustickych vlastnosti stien a priecok,
« zaistenie poZiarnej odolnosti,
» zvySenie hodnot tepelno izola¢nych vlastnosti obvodovych stien,
» vytvorenie medzipriestoru pre vedenie instaldcif.
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VII.1 Prehlad konstrukcii predstien a stien sacht vratane ich stavebno-fyzikalnych vliastnosti

TABULKA 32: Predsadené steny a steny Sacht

Schéma éKonitrukciaé Kéd i : ; Poiiarnaé Zlepsenie i Maximélna vyska Hmotnost’é Hrubka

gislo i E i Mineralna iodolnost "% vzduchovej standardnej vzd. konstrukciei steny

i (vzdial. dcia i nepriezvi Miestnost *)
i profilov) in. hrubkai i ARy i : :
: : [dB] EKategéria A Kategoria B [kg/m2] [mm]

! 31000 | OBOI lepené | 1xRB 12,5 - nieje i nieje 3000 3000 | 12-17 | 25
klasifikované: deklarované
. - nie je nie je
= 3.20.20 OB 01 lepené 1x Rigitherm - Kiasifikované: deklarovane 3000 3000 13-18 45
-
3.21.00 okt i, P 1XRB(RFA12,5: 40 azEI30 | az12 nie je obmedzena 13 45
(3625 mm)
CW 50 . .
(2625 mm) | 1XRB®RF 125 40 azEI30 | az12 2 600 - 13 65
CW 75 . .
3.22.00 OK 11 1XRB(RF) 12,5: 40 azEI30 . az12 3000 2500 13,5 90
(3625 mm)
CW 100 . .
(2625 mm) XRB®RF) 125 40 azEI30 @ az12 4000 3000 14 115
Sachtové steny oplastené sadrokarténovymi doskami Rigips RF
MM ss050 = ok11 | 2XSWS0 L qyges 50 B3 MR g000 6000 16 65
(@625 mm) deklarované
ok12  2XEWS0 L RF125 50 El45 NeE & 6000 6 000 24 75
“ 3.8051 (@625 mm) deklarované
o 2x CW 50 nie je
OK12 | Joe o 2XRF1S 50 EI60 oy m o 6000 6 000 30 80
“ 38052 @ oKk13 | 2XEWS0 g peys 50 E1 90 neje  : 6000 6 000 43 95
(@625 mm) deklarované

www.rigips.sk
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TABULKA 32: Predsadené steny a steny sacht - pokracovanie

Schéma éKonitrukciaé 0 ; Popis systému genie | | Hrubka

Gislo : 5 5
(vzdial. izolcia :

profilov) Min. hrl’xbkaé : ; i H
: fomm] i i [dB] iKategoria AiKategéria Bi [kg/m?]

Predsadené steny a Sachtové steny oplastené Specialnymi doskami Ridurit
1x CW 50 A nie je
OK 12 (3625 mm) 2x Ridurit 20 - El 90 deklarované 2 600 - 43 90
] 38010 @ ok12 | XEWTS Lo Ridurit 20 - E190 neje 3000 2500 435 115
(@625 mm) deklarované
ok12 i IXCWI00C o cidurit 20 = EI 90 NeE = 4000 3000 44 140
(2625 mm) deklarované
I co o ; . ,
3.80.10a oK 12 N 2x Ridurit 20 - EI 90 az 12 nie je obmedzena 43 70
. é (@ 1000 mm)
> L B bez A a nie je 2 2
E——: 38060 0BO2 | etikcie  2XRidurit 20 B9 iarovane. 2000 5000 42 40

*) Kategdrie miestnosti podla STN P ENV 1991:
A: Miestnosti obytnych budov a domov, miestnosti a cakdrne v nemocniciach, spalne hotelov a ubytovni, kuchyne a toalety.
B: Kancelérske plochy, plochy so stolmi atd., napr. skoly, kaviarne, restaurécie, jedalne, cakérne, recepcie atd.

**) Alternativne konstrukcia Rigistil

1) Hodnota poziarnej odolnosti je zavisla od typu pouZzitej izoldcie — vid' Praktikum poZiarnej ochrany Rigips.

2) Maximalna Sirka: 2 000 mm

VIl.2 Hlavné konstrukéné prvky
Nosna konstrukcia (alternativy):
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Oplastenie — sadrokarténové dosky Rigips, Specidlne dosky » pozinkované ocelové profily CW a UW
Rigidur alebo sadrokarténové dosky Rigitherm s nakasirovanou = pozinkované ocelové profily CD a UD (prip. Rigistil)
vrstvou polystyrénu. = obvodové uholniky

= osadzovacia malta Rifix
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Technoldgiu lepenia je mozné pourzit iba
pre zvislé konstrukcie.

Podla pouzitého druhu oplastenia sa
lepené konstrukcie delia:

Sucha omietka
- nalepené sadrokarténové

dosky Rigips

Vnutorné zateplenie Rigitherm
- nalepené sadrokarténové dosky

Rigitherm s nakasirovanou vrstvou

expandovaného polystyrénu

Pre Uspesné lepenie dosiek Rigips musi
podklad splnat nasledujuce predpoklady:
stabilita podkladu (nesmu sa vyskytovat
. Zivé praskliny”),
pevnost a sudrznost povrchu,
podklad musi byt suchy a nezamrznuty
— maximalna zvyskova vlihkost podkladu
je 4% hmotnosti,
v pripade mastného povrchu je
potrebné tento povrch riadne odmastit
(napr. odstranit separacné pripravky po
odbedneni betdnovych konstrukcif),
obmedzena nesudrznost a savost
podkladov (podklady s najvyssou
savostou alebo nesudrzné podklady
je potrebné osetrit pouzitim pripravku
Rikombi-Grund),

sklovito hladké, nenasiakavé povrchy je
potrebné na lepenie prispdsobit aplikaciou
3pecidlneho néteru Rikombi-Kontakt.

V pripade pouzitia pripravku Rikombi-
Grund alebo Rikombi-Kontakt je mozné
lepenie dosiek zacat najskor za 8 - 12 hod.
po aplikacii, t.j. aspon po ich ciasto¢nom
preschnuti (idedlne po 24 hodinach).

www.rigips.sk




Maximalna odchylka od rovinnosti
podkladového povrchu je 30 mm. Pri
rozmeria na podkladnu stenu a vyznacia
sa zvislé pruhy pre lepenie. V miestach
priehlbin vo vyznacenych pruhoch je
potrebné vyrovnat podklad pomocou
vopred nalepenych zvislych pésikov
sadrokarténu. Alternativne je mozné
vopred nalepit pasiky zo sadrokarténu

na celd vysku miestnosti a tieto riadne
vyrovnat. Potom je mozné lepit oplastenie
zo sadrokarténovych dosiek iba do tenkej
vrstvy sadrového skarovacieho tmelu,
naneseného zubatou stierkou, bez potreby
dalSieho vyrovnavania. Viytyc¢enie Urovne
lica obkladu sa vyznaci znackovacou
Sndrou na podlahe i na strope.

V pripade nevhodného skladovania (napr.

v priestore s vysokou vzdusnou vihkostou)
¢i nadmerného veku lepiaceho tmelu

méZze dojst k podstatnému skrateniu doby
spracovatelnosti. PouZitie takéhoto tmelu
negativne ovplyvni jeho prilnavost - takyto
tmel nie je mozZné odporucit na spracovanie.

Na pripravu tmelu je vhodné pouzit Cisté
plastové 50 litrové vedro (bez zbytkov
zatvrdnutého tmelu). Osadzovacia malta
Rifix sa rovnomerne vysype do cistej studenej
vody. Po vysypani je vhodné nechat 1 -2
minuty v klude, potom sa rozmiesa, najlepsie
pomocou elektrického miesadla. Je potrebné
dbat na spravnu konzistenciu. Dodato¢né
riedenie vodou je mozné. Dodato¢né
zahustenie dosypavanim suchého prasku

sa neodportca. Doba spracovatelnosti je
minimalne 45 minut od rozmiesania malty.

Osadzovacia malta Rifix sa nanasa na
rub dosiek opldstenia vo forme tercov,
ktoré su usporiadané do troch radov pri
pozdlznych hranéch a v pozd(znej osi
dosky. Vzdialenost jednotlivych tercov
v rade je cca 30 - 35 cm. Odporucena
hrubka tercov je v rozpati 10 - 40 mm.

Alternativne je mozné naniest lepiaci tmel
na podklad. Tento postup je vhodny pri
lepeni na problematicky podklad (napr.
stard nesudrznd omietka).

TECHNICKY SERVIS: { 0903 704 468, X technickyservis@rigips.sk



Polohu jednotlivych tercov je potrebné
vopred rozmerat na podklad a potom staci
len tieto miesta pred lepenim upravit (napr.
oklepat, ocistit a osetrit penetracnymi,
naterom Rikombi-Grund a pod.).

Spotreba lepiaceho tmelu zavisi od
rovinnosti povrchu.
Pohybuje sa v rozpéati 4 - 8 kg/m?2.

Na opléstenie sa pouziju dosky, ich dlzka
je o cca 15 - 20 mm kratsia ako svetla
vyska miestnosti. Takto upravené dosky
sU osadzované ku stene na podlozky hr.
cca 10 mm, takze pri podlahe a strope
zostane medzera cca 10 mm, vhodna pre
optimalne vyrovnanie dosiek a odvetranie
vlhkosti z lepiaceho tmelu. Kone¢né
vyrovanie dosiek sa vykond pomocou
zrovnavacich 14t a poklepanim gumovym
kladivom. Doba tvrdnutia lepidla je
zavisla na teplote a vlhkosti.

Na rozdiel od skrutkovanych
sadrokarténovych konstrukcif nie je
potrebné vystriedat pozdlZzne hrany
dosiek so zvislymi hranami otvoru min.
150 mm.

Pri aplikacii dosiek Rigitherm sa k ich
deleniu odporuca pouzit jemnozubovu
pilku.

Dilataciu je potrebné vyhotovit

iba v mieste dilatacie podkladovej
konstrukcie, nie s ohladom na velkost
plochy lepeného obkladu.

Tmelenie Skar medzi doskami, ako aj
Skary pri podlahe a strope, sa vykona
podla instrukcii uvedenych v kapitole 11.2.5
str. 45 - 49. Odporucend technologicka
prestdvka pred zahajenim tmelenia

(pre vyzretie lepiaceho tmelu) je podla
konkrétnych podmienok 2 az 3 dni.

Viytvorenie naroZia Rigitherm

www.rigips.sk




Najprv sa urobi vytycenie konstrukcie
a kontrola rovinnosti podkladovej
konstrukcie. Podkonstrukcia je
zostavena z profilov UD a CD, spojena
s podkladovou konstrukciou pomocou
nastavitelnych strmenov (akustickych
zavesov) Ci priamych zavesov.

Montaz obvodovych profilov

Na obvodové profily predsteny (profily
UD na podlahe a zvislych nadvaznych
konstrukciach) sa pred osadenim nalepi

samolepiace pripojovacie tesnenie Rigips.

Nésledne sa profily pripevnia k okolitym
konstrukcidm pomocou plastovych
natlkacich hmozdiniek, prip. pomocou
inych vhodnych pripevriovacich
prostriedkov podla druhu susediacich
konstrukcii. Vzajomny rozostup

pripevnenia je max. 800 mm. V rohoch
predsadenej steny je max. vzdialenost

prvého pripojenia od rohu max. 200 mm.

Montaz nastavitelnych strmenov

Prvym krokom je vymeranie polohy
CD profilov a vertikalnej urovne
nastavitelnych strmefiov. Rozostup
zvislych CD profilov je 600 (625) mm.
Maximalna vertikalna vzdialenost

strmenov je 1 250 mm. Posledny horny
strmen sa umiestni do takej vysky, aby
horny presah CD profilu nad poslednym
strmeriom tvoril konzolu, ktord méze
byt max. 250 mm dlha. Pri narokoch

na zvukovu izolaciu predsteny je
potrebné pouzit vyhradne nastavitelné
strmene (akustické zavesy), ktoré sa
pred montazou podlepia pripojovacim
tesnenim. K podkladovej stene sa
kotvia pomocou plastovych natlkacich
hmozdiniek. Alternativne je mozné pre
kotvenie pouzit priame zavesy — v tom
pripade by sirka dutiny medzi pévodnou
konstrukciou a oplastenim predsteny
nemala priesiahnut 40 mm. V pripade
dostatocne rovného podkladu je mozné
pouzit i prichytné svorky 32 a 50.

Pri montazi dalsich predstien je vyhodné
montovat predstenu ,zénovo” po cca 5
doskdch — dalsiu zonu vymeriavat, stavat
konstrukciu i oplastovat aZ po opldsteni
predchadzajucej zony. Lahsie sa tak dodrzi
optimélna poloha dosiek k profilom CD

v celej dlzke predsteny.
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Montaz zvislych profilov (stojok)

Po namontovani nastavitelnych strmeriov
sa montuju postupne medzilahlé zvislé
CD profily. Dlzka CD profilov sa voli tak,
aby pri opreti CD profilu o spodny UD
profil bola medzi hornym koncom CD
profilu a prilahlym stropom medzera cca
50 mm. Jednotlivé CD profily zostavaju

v podlahovom UD profile volne nasunuté

(UD a CD profily sa vzajomne nespéjaju!).

CD profily sa montuju jednotlivo. Po
nasunuti do podlahového UD profilu sa
nastavia do zvislej polohy a spoja sa s uz
vopred namontovanymi nastavitelnymi
strmerfimi pomocou skrutiek do plechu
(typ 421 LB) — 2 ks skrutiek na jeden
strmeri. V pripade predstien vy3sich,

ako je standardné dlzka profilov CD, je
mozné CD profily nadstavovat vzajomne
po dlZke. Pripojenie sa uskutocfiuje
pomocou spojky CD profilov. Pripojenie
susednych stojok nesmie byt v rovnakej
vyske, je potrebné ich vzdjomne vyskovo
vystriedat minimalne o 1,25 m.

VII.3.2.2 Konstrukcia predsadenej steny volhe stojacej

Najprv sa urobi vytycenie konstrukcie
a kontrola rovinnosti podkladovej konstrukcie.

Pozor!

S ohladom na jednostranné oplastenie je
tuhost volhe stojacej predsteny znacne
obmedzena a teda maximalna vyska tejto
predsteny je podstatne nizsia ako vyska
priecky postavenej na rovnakej konstrukcii
— vid' tabulka konstrukcii st. 163.

Montéz konstrukcie z CW a UW profilov
je totoznd s montazou konstrukcie
priecky, vid kapitola I1.4.1.1, str. 76 - 78.

www.rigips.sk
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Sachtova stena je vertikélna nenosna
deliaca konstrukcia, splfajica obojstranné
néroky na poziarnu odolnost. Montaz
Sachtovej steny je mozné uskutocnit
pristupom len z jednej strany.

Montaz obvodovych profilov

Najprv sa urobf vytycenie konstrukcie
Sachtovej steny. Na obvodové profily

je potrebné v tomto pripade na rozdiel
od ostatnych vertikélych konstrukcif
nalepit pripojovacie tesnenie z materialu
horlavosti A alebo B (napr. podlahovymi
paskami Orsil N/PP).

K osteniam Sachty, ako aj k podlahe

a stropu, sa obvodové profily ukotvia
pomocou ocelovych hmoZdiniek @ 6 mm
(napr. DN6 alebo ZHOP).

Montaz zvislych profilov (stojok)
Medzi vodorovné UW profily a zvislé

obvodové CW profily sa montuju
zvislé medzilahlé stojky tvorené
dvojicou profilov CW 50. Tieto profily
sU orientované stojinami k sebe

a zoskrutkované pomocou skrutiek do
plechu LB 3,5 x 9,5 mm vo vzdjomnom
rozostupe max. 500 mm. Tieto stojky
su volne nasunuté do podlahového

a stropného UW profilu.
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VII.3.3 Minerdlna izolacia a parozabrana

Mineralna izolacia

Izol&cia z mineralnych vldkien sa vlozi

do urovne konstrukcie (3achtovej steny)
resp. do dutiny medzi oplastenim

a podkladovou konstrukciou. Minerdlnu
izolaciu je mozné volit bud'v roliach
(napr. sklenena izolacia Isover Piano)
alebo v doskach (napr. ¢adicova izolacia
Polterm UNI). Hrubka, objemova
hmotnost ¢i typ mineralnej izoldcie musf
byt v stlade s predpisanymi parametrami
- vid prehlad konstrukcii, kapitola VII.1,
str. 163 - 164 resp. Praktikum poziarnej
ochrany Rigips. Minerdlnu izolaciu je
nutné vkladat bez medzier v celej ploche
konstrukcie. Pokial izolacny material
nevykazuje v dutine dostato¢nu tvarovu
stdlost a stabilitu, je potrebné ho proti
zosunutiu zabezpecit (plati hlavne pre
volne stojace predsadené steny).

Parozabrana

Do predsadenych stien, ktoré maju
funkciu vnutorného zateplenia, sa
odporuca v pripade potreby v celej
ploche predsadenej steny aplikovat
celistvo parozdbranu, ktord je prichytena
ku konstrukcii predsteny pomocou
ter¢ov z obojstranne lepiacej pasky.
Nutnost vlozenia parozabrany zavisi
na konkrétnych podmienkach kazdej
aplikacie a je ju mozné posudit iba na
zaklade tepelno-technického vypoctu.

www.rigips.sk
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VII.3.4 Montaz oplastenia

Standardna orientécia dosiek na
predsadenej (resp. Sachtove)) stene je
zvisla (dlzkou dosiek v smere zvislych
profilov). Na oplastenie sa pouzivaju
pokial' mozno celé sadrokartonové dosky.
VyuZitie zvySkov dosiek je pripustné za
podmienok, ze vyska zvysku je min. 400
mm a nie sU pouZité 2 a viac zvyskov

v tesnom susedstve nad sebou. Dlzka
dosiek sa volf takd, aby pokryla pokial

je mozné celu vysku priecky. Nie je
vylucené pouzit dosky kratsie, ako je
vyska miestnosti. Ak presiahne vyska
predsadenej (Sachtovej) steny dlzku dosky,
je mozné oplastenie nadstavit doplnkom

z dalsej dosky. Pritom je potrebné zaistit,
aby boli prie¢ne (vodorovné) skary

v susednych poliach vzéjomne vystriedané
aspor 0 400 mm a nedochdadzalo tak

k vytvaraniu krizovych skar. Pri podlahe

je vhodné ponechat cca 10 mm Siroku
skdru, ktord sa potom vyplni skdrovacim
tmelom. Oplastenie sa skrutkuje iba

k zvislym profilom podkonstrukcie. Po
dokonceni oplastenia sa zatmelia Skary
sadrovymi tmelmi Rigips. Spésob tmelenia
je popisany v samostatnej kapitole 11.2.5,
str. 45 - 49.

VII.3.5 Postup montdaze stien sacht s doskami Ridurit

Sachtové stena je vertikélna nenosna
deliaca konstrukcia, splfiujuca
obojstranné naroky na poziarnu odolnost.
Montéz Sachtovej steny je mozné

vertikalnych konstrukcii podlozit
pripojovacim tesnenim z materialu
horlavosti A lebo B (napr. podlahové
pasky Orsil N/PP). K osteniu Sachty, ako
vykonat pristupom iba z jednej strany. i pri podlahe a strope sa obvodové profily
V konstrukcii nie je pouzitd mineralna ukotvia pomocou ocelovych hmoZzdiniek
izolacia. priemer 6 mm (napr. DN6 alebo ZHOP).

Najprv sa vytyci poloha konstrukcie
Sachtovej steny. Obvodové profily
je potrebné na rodziel od ostatnych

Oplastenie je realizované 2 vrstvami
sadrovlaknitych dosiek Ridurit hr. 20 mm,
dosky su orientované dlzkou nalezato.

Prva vrstva oplastenia je naskrutkovana
skrutkami Ridurit v rozostupoch 200 mm
do podkonstrukcie. Dosky st montované
na doraz bez potreby tmelenia. Druha
vrstva opldstenia je priskrutkovana

k prvej vrstve oplastenia skrutkami Ridurit
v Stvorcovej sieti 250 mm. PreloZenie Skar
prvej a druhej vrstvy opldstenia doskami
Ridurit je stanovené na 600 mm vertikdlne
a 300 mm horizontalne.

TECHNICKY SERVIS: £ 0903 704 468, < technickyservis@rigips.sk



VII.3.5.1 Specifikd montaze na

Medzi vodorovné profily UW a zvislé
obvodové profily CW sa osadzuju

podkonstrukciu

medzilahlé zvislé CW profily

v podorysnych rozostupoch 1000 mm.
Alternativne je mozné tuto konstrukciu

b

aplikovat ako predsadent stenu na
strmefioch. Horizontdlna vzdialenost CD
prifilov je potom 1000 mm. Vertikédlna
vzdialenost nastavitelnych strmenov je
rovnako 1000 mm. CD profil je potrebné
ku kazdému strmenu priskrutkovat
pomocou 4 ks skrutiek do plechu (LB).

VII.3.5.2 Specifikd montaze bez
podkonstrukcie

Maximélna Sirka Sachtovej steny je

v tomto pripade 2 metre (dlzka dosky).
Ako obvodové profily st pouzité uholniky
z ocelového pozinkovaného plechu
40/20/1 mm.

www.rigips.sk
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VIl.4 Orientaéné spotreby materialu na 1 m2

Sadrokarténova doska Rigips / dosky Rigitherm m?2 1,0
Osadzovacia malta kg 4,0
Spachtlovaci tmel kg 0,3
Tmel pre kone¢nu povrchovou Upravu kg 0,1
Vystuzna paska pre skary dosiek m?2 0,8

Predsadena stena Jednotka Konstrukcia
% Na strmenoch  Volna
;8 Doska Rigips m?2 1,0 1,0
> Profil CD (alebo Rigistil C) m 1,9 -
é Profil UD (alebo Rigistil U) m 0,5 -
\n Vodorovny profil UW m - 0,8
g Zvisly profil CW m - 1,9
GCJ Nastavitelny strmef ks 1,5 =
"; Pripojovacie tesnenie m 0,7 1,3
GCJ Samozavrtné skrutky Rigips 421/3,5 x 9,5 (4,2 x 13) LB ks 3,0 -
(] Rychloskrutky Rigips 212/3,5 x 25 TN ks 11,0 11,0
-r?t% Natlkacie hmozdinky ks 2,4 1,8
8 Spachtlovaci tmel kg 0,3 0,3
OL_ Tmel pre kone¢nu povrchovou Upravu kg 0,1 0,1
Vystuzna paska pre skary dosiek m 0,8 0,8
Minerélna izolécia m2 1,0 1,0

TECHNICKY SERVIS: { 0903 704 468, < technickyservis@rigips.sk




Sachtova stena SDK Jednotka
Jednoduché | Dvojité Trojité

Doska Rigips m?2 1,0 2,0 3,0
Vodorovny profil UW m 0,8 0,8 0,8
2Zvisly profil CW m 3,8 3,8 3,8
Pripojovacie tesnenie m 1,3 1,3 1,3
Samozavrtné skrutky Rigips 421/3,5 x 9,5 (4,2 x 13) LB ks 4,0 4,0 4,0
Rychloskrutky Rigips 212/3,5 x 25 TN ks 11,0 5,0 5,0
Rychloskrutky Rigips 212/3,5 x 35 TN ks - 11,0 5,0
Rychloskrutky Rigips 212/3,5 x 55 TN ks - - 11,0
Natlkacie hmozdinky ks 1,8 1,8 1,8
Spachtlovaci tmel kg 0,3 0,6 0,9
Tmel pre kone¢nu povrchovou Upravu kg 0,1 0,1 0,1 E
Vystuzna paska pre skdry dosiek m 0,8 0,8 0,8 ~%
Mineréalna izolacia m2 1,0 1,0 1,0 >;
Sachtova stena Ridurit Jednotka Systém é

clemsineer kon:t‘:lzj kcie g
Doska Ridurit 20 m2 2,0 2,0 ac.)
Vodorovny profil UW m 0.8 - S
2visly profil CW m 1,2 - GCJ
Ocelovy uholnik 40x20x1 mm m - 0,5 (V]
Pripojovacie tesnenie m 1,3 0,5 E
Skrutky Ridurit 35 ks 35,0 40,0 8
Skrutky Ridurit 55 ks 8,0 - a
Natlkacie hmozdinky ks 1,8 1,0
Spachtlovaci tmel Ridurit kg 0,3 0,3

www.rigips.sk
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Hlava VIll - Obklady konstrukcii

Obklady konstrukcii vzdy priamo suvisia s obkladanymi nosnikmi ¢i stlpmi.
Obklady drevenych konstrukcii sadrokarténovymi doskami su skrutkované priamo do obkladanych konstrukcif.
Obklady kovovych konstrukcii sadrokarténovymi doskami su skrutkované do konstrukcie z profilov CD, UD alebo Rigistil.
Obklady kovovych konstrukcii doskami RIDURIT su skrutkované do dosiek RIDURIT navzajom. Vytvaraju tak krabicové

oplastenie bez potreby podkonstrukcie. \
Tieto konstrukcie mozu spliat na stavbe nasledujuce funkcie: .
= zaistenie poziarnej odolnosti,
m estetické vylepsenie stavajucich povrchov stlpov a nosnikov.
3
£
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= VIIlL.1 Hlavné konstrukéné prvky Nosna konstrukcia (alternativy):
fé o o o = bez konstrukcie
@) Opléstenie sadrokartonovymi doskami Rigips. = pozinkované ocelové profily CD a UD (prip. Rigistil)

= dosky RIDURIT

TECHNICKY SERVIS: £ 0903 704 468, < technickyservis@rigips.sk




VIil.2 Postup montaze

VIIl.2.1 Postup montaze obkladov drevenych nosnikov a stlpov

Stavebna pripravenost

Pre Uspesné vytvorenie obkladu
drevenych nosnikov a stlpov
sadrokarténovymi doskami musia byt
splnené nasledujuce podmienky:

n stabilita podkladu (nesmu sa vyskytovat
,Zivé" praskliny, drevo nesmie byt prilis
LCerstvé” — maximalna zvyskova vihkost
dreva 15%),

=rovinnost podkladu — v pripade nerovnosti
je potrebné obkladany povrch vyrovnat
drevenymi podlozkami alebo ohoblovat.

Oplastenie sadrokartonovymi
doskami

Pri viacvrstvovom oplasteni je potrebné
presadit skary medzi doskami
v jednotlivych vrstvach min. o 400 mm.

Dosky oplastenia sa skrutkuju priamo do
profilov drevenej konstrukcie pomocou
rychloskrutiek Rigips TN prislichajucej
dlzky.

TABULKA 33: Obklady drevenych stlpov a nosnikov

Poziarna

Oplastenie

odolnost

Obklady drevenych stlpov

R 30 1xRF 15
R 60 1xRF 12,5
R 60 2 xRF 12,5
R 90 2 xRF 20

Obklady drevenych nosnikov

R 30 1xRF 15
R 60 2 xRF 12,5
R 90 2 x RF 20

Minimalny prierez nosnikov

[mm]

80/80
100/100
160/160
160/160

80/100
160/220
160/220

konstrukcie

Skrutky sa umiestnia pozdIz hran
drevenych profilov. Findlna vrstva
opldstenia sa skrutkuje v max. odstupe
200 mm, pri¢com je nutné prihliadnut

k obecnym zasadam skrutkovania dosiek
- vid” kapitola 11.2.4a, str. 43.

Tmelenie skar medzi doskami, ako i hran
oplastenia vratane osadenia ALU profiloy,
sa vykona podla instrukcii uvedenych

v kapitole I1.2.5, str. 45 - 49.

Cislo Kéd

konstrukcie

6.30.11 OB 01
6.30.11 OB 01
6.30.12 OB 02
6.30.15 0B 02
6.30.21 OB 01
6.30.22 OB 02
6.30.25 0B 02
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Jednovrstvové oplastenie stlpov 6.30.11 Viacvrstvové oplastenie stlpov
6.30.12 resp. 6.30.15

LEGENDA:

1. Sadrokartonova doska Rigips
(Pri vyssej vzdusnej vihkosti sa
pouZiju impregnované dosky.)

4.1 Rychloskrutky Rigips 212/35 TN
4.2 Rychloskrutky Rigips 212/45 (70) TN
5.3. Natmeleny ochranny ALU profil

TECHNICKY SERVIS: 0903 704 468, < technickyservis@rigips.sk



VIIl.2.2 Postup montaze obkladov ocelovych nosnikov a stipov

Oplastenie stlpov na konstrukcii UD Oplastenie stlpov na konstrukcii CD LEGENDA:
6.20.11 - jednovrstvové (OK11) 6.20.13 - jednovrstvové (OK11) i i .
6.20.12 - viacvrstvové (0K12,13) 6.20.14 - viacvrstvové (0K12,13) 1. 53{” o/s?rt"onovev) dc_)ska Rigips
(Pri vyssej vzdusnej vihkosti sa
pouZziju impregnované dosky.)
2.1 Profil UD
2.2 Profil CD, prip. Rigistil C
2.3 Specidlny drZiak pre opléstenie ocele
4.1 Rychloskrutky Rigips 212/25 TN
4.2 Rychloskrutky Rigips 212/35 TN
53 Natmeleny ochranny rohovy
ALU profil

Montaz konstrukcie CD a UD

Profily UD (obklad nosnikov) sa kotiva
nosnym kotvenim (do beténu napr.
ocelovymi hmozdinkami DN6 alebo ZHOP)
v odstupoch po 600 mm.

Profily CD sa k prirubam stlpov alebo
nosnikov kotvia Specidlnymi drziakmi pre
oplastenie ocele v rozostupoch 750 mm

pre jednovrstvové oplastenie alebo 500
' ‘ mm pre viacvrstvové oplastenie.
h ... vska profilu v.cm

b ... Sirka profilu v cm
h h V... prierezova plocha profilu v cm?2

Vypocet pomeru A/V pre trojstranné
oplastenie A/V = (2h + b) x 100/ V

Vypocet pomeru A/V pre Stvorstranné
b b oplastenie A/V = (2h + 2b) x 100/V
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Oplastenie sadrokarténovymi
doskami

Pri viacvrstvovom oplasteni je potrebné
presadit Skary medzi doskami
v jednotlivych vrstvdch min. o 400 mm.

Dosky oplastenia sa skrutkuju do profilov
konstrukcie pomocou rychloskrutiek
Rigips TN potrebnej dlzky. Skrutky sa
umiestnia pozd(Z hran do CD (resp.

UD) profilov. Findlna vrstva oplastenia

sa skrutkuje s max. odstupom skrutiek
200 mm, pricom je samozrejme
potrebné prihliadat k obecnym zdsaddm
skrutkovania dosiek, vid kapitola 11.2.4a,
str. 43.

Tmelenie skar medzi doskami, ako aj

hran oplastenia vratane osadenia ALU
profilov, sa robi podla instrukcii uvedenych
v kapitole 11.2.5, str. 45 - 49.

TABULKA 34: Obklady ocelovych stlpov a nosnikov (plati pre navrhovanu teplotu ocele 0, = 500 °C)

Oplastenie nosnikov na konstrukcii CD a UD

6.20.21 - jednovrstvové (OK11), 6.20.22 - viacvrstvové (0K12,13)

LEGENDA:

2.2 ! 1. Sadrokartonova doska Rigips
4.1 (Pri vy$sej vzdusnej vihkosti sa
4.2 pouZziju impregnované dosky.)
5.3 2.1 Profil UD
2.2 Profil CD, prip. Rigistil C
2.3 Specidiny drZiak pre oplastenie ocele
4.1 Rychloskrutky Rigips 212/25 TN
4.2 Rychloskrutky Rigips 212/35 TN
53 Natmeleny ochranny rohovy
ALU profil

Poziarna
odolnost
R 15 718 nema vyznam
R 30 404 718 neméa vyznam
R 45 130 180 178 nema vyznam
R 60 /A 718 nemé vyznam
R 90 nie je mozné ; 67 79 10 . 718
R 120 : " nie je mozné 53 64 84 i 139

1) Minimélna hodnota prierezového sucinitela A/V je 48

TECHNICKY SERVIS: € 0903 704 468, < technickyservis@rigips.sk



VII1.2.3 Postup montaze obkladov ocelovych nosnikov a stlpov doskami Ridurit | zgenpa-

Ocelové konstrukené prvky su na Stvorstranné oblozenie 1. Dosky Ridurit
dosiahnutie pozadovanej poZiarnej valcovaného profilu 2. Skru,tk){R/dur/ta/ebo
odolnosti obkladané $pecialnymi | AmfV'=100x(2h + 20V OIS SEEYy
. ) AN 3. Ocelovy stlp
protipoZiarnymi doskami Ridurit. Pred
naformatovanim dosiek je nutné — o
premerat skuto¢né rozmery ocelového Stvorstranné obloZenie dutého
. P S, Stvorhranného profilu
prvku. Pri montéZi je nutné zaistit volnu AN = 100/t
teplotnu dilataciu ocelového prvku, t = hrubka steny profilu v cm
zachovanim medzery 5 mm medzi licom 1
prvku a vnutornym licom oplastenia Stvorstranné oblozenie
Ridurit. Zo vzhladovych dévodov je kruhového profilu
mozné kary na styku dosiek, prip. Am/V =100 x 4b/V 3
hlavy skrutiek pretmelit (z poziarno-
technickych dévodov to viak nutné b
nie je). Pri viacvrstvovych obkladoch je A, — obvod obdlZnika vystaveny poziaru E
nutné vystriedat skary medzi doskami opisaného ocelovému profilu v cm =
v jednotlivych vrstvach o min. 200 mm. V — prierezovd plocha ocelového profilu v cm? [l 2
TABULKA 34a: Obklady ocelovych stlpov (plati pre navrhovanu teplotu ocele Op = 500 °C) ~
Poziarna Najvicsia dovolena hodnota prierezového sucinitela A,/V (m-1) 1) g
odolnost3) | pre celkovi hrabku obkladu doskami Ridurit [mm] 2 ) ° *a
300 450 : | 9
R30 <300 © -
R 60 ; ; <300 ' d ge)
RO - <170 | <20 <300 -
R 120 : - ; <68 <94 <130 i <165 H <300 , | 8

1) Minimdlna hodnota prierezového sucinitela Am/V je 48 m-1
2) Hodnoty hrubok platia pre dosky Ridurit
3) Hodnoty poZiarnej odolnosti platia pre stlpy z otvorenych profilov (I, H a pod.) aj z uzavretych profilov
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VIIL.2.3 Postup montaze obkladov ocelovych nosnikov a stipov

doskami Ridurit

Ocelové konstrukené prvky st na
dosiahnutie pozadovanej poziarnej
odolnosti obkladané Specidlnymi
protipoziarnymi doskami Ridurit. Pred
naformatovanim dosiek je nutné
premerat skuto¢né rozmery ocelového
prvku. Pri montazi je nutné zaistit volnu
teplotnu dilataciu ocelového prvku,
zachovanim medzery 5 mm medzi licom
prvku a vnutornym licom oplastenia
Ridurit. Na ulahc¢enie montéaze je mozné
pouzit ocelovy uholnik pripevneny

k stropu (vid. detail). Zo vzhladovych
dévodov je mozné $pdry na styku dosiek
prip. hlavy skrutiek pretmelit (z poziarno-
technickych dévodov to viak nutné nie

je). Pri viacvrstvovych obkladoch je
nutné presadit Spary medzi doskami
v jednotlivych vrstvach o min. 200 mm.

LEGENDA:

1. Dosky Ridurit

1.1 Styk dosiek podlozeny
pruhmi sirky > 100 mm

2. Skrutky Ridurit alebo
ocelové sponky

3. Ocelovy nosnik

4. Uholnik 25 x 25 mm

A, — obvod obd|Znika vystaveny poziaru
opisaného ocelovému profilu v cm

V — prierezova plocha ocelového profilu v.cm2

TABULKA 34b: Obklady ocel’ov;’lch nosnikov (plati pre navrhovanu teplotu ocele Op = 500 °C)

Poziarna
odolnost 3

b

A, _2hs2b
vV

Najvicsia dovolena hodnota prierezového sucinitela Am/V (m-1) 1)
pre celkovu hrubku obkladu doskami Ridurit [mm] 2)

100

R 30 :

R 60 io<220

R 90 - . <60
R 120 - -
R 180 - -

300 | 350
<300
<300
. <300
- i <120

50,0

<240

1) Minimélna hodnota prierezového sucinitela Am/V je 48 m-1

2) Hodnoty hrubok platia pre dosky Ridurit

3) Hodnoty poziarnej odolnosti platia pre stlpy z otvorenych profilov (I, H a pod.) aj z uzavretych profilov

TECHNICKY SERVIS: { 0903 704 468, < technickyservis@rigips.sk
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Hlava IX — Suché podlahy

Suché podlahy Rigips su plavajlce podlahy, ked je sucha
zmontovand podlahové doska oddelend od podkladove;
konstrukcie pruznou medzivrstvou zo suchého podsypu,
polystyrénu alebo mineralnej izolacie. Suché podlahy Rigips

su vhodné do bytovych a obcianskych stavieb. PouZivaju sa

v novostavbach, ale hlavne st idedlne pre rekonstrukcie a sandcie,
najma v streSnych nadstavbach a pévodnych vstavbach. Vdaka
absencii mokrych procesov pri realizacii pontikaju rychle, cisté

a lahké rieSenie. Suché podlahy vyhovuju naro¢nym poZziadavkam
na zvukovu a tepelnu izoldciu a maju vynikajlce vlastnosti

z hladiska poZiarnej odolnosti. Suchymi podlahami je lahko mozné
vyrovnat i nerovny podklad. Podlahy Rigidur maju vysoku tvrdost
a pevnost povrchu — vydrZia napr. zataz kolieskovych stoliciek, bez
potreby dodatocnej Upravy povrchu.
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Rigidur E30 M Rigidur E40 P

Rigidur E50 P
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IX.1 Suché podlahy Rigips vratane ich stavebno-fyzikalnych vlastnosti

IX.1.1 Sadrovlaknita podlaha Rigidur

Podlahové dielce Rigidur sa skladaju z dvoch zlepenych dosiek
Rigidur formdtu 1500 x 500 mm, hr. 2 x 10 mm alebo 2 x 12,5
mm, ktoré su vzajomne presadené tak, ze po obvode vznika

polodrazka potrebna pre spolahlivé spojenie susednych dielcov.

IX.2 Hlavné konstrukéné prvky

= podlahové dielce Rigidur
= dosky Rigidur

= suchy vyrovnavaci podsyp Rigidur z expandovaného drveného ilu frakcie 1 -4 mm

= podlahova doska Rigidur
= okrajovy pasik

Podlahové dielce Rigidur sa dodévaju v modifikaciach:

e bez nalepenej izolacie,

e s nakasirovanou vrstvou polystyrénu (oznacenie P),

e s nakasirovanou vrstvou mineralnej viny (oznacenie M),

e s nakasirovanou vrstvou Hobry (oznacenie HF).
Pouzitim r6znych druhov izola¢nych materidlov, volbou ich
hrubky, pripadne pomocou vyrovnavacieho podsypu je mozné
splnit Siroku skalu stavebno-fyzikalnych poziadaviek, kladenych
na podlahu.
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TABULKA 35: Prehlad dielcov sadrovlaknitych podlah Rigidur

Schéma EKon§trukciai Kéd *) Skladba Maximalne Vyska EZIep§enie krokoveji Tepelna EHmotnost’
dislo podlahy |  zataZenie konstr. | nepriezvuénosti zolacia konstr.

. Tepelny
i podsypu | strop | strop | odporR !
| . [dB] | [dB] | [m2K/W] | [kg/m?]

Sucha sadrovlaknita podlaha Rigidur

= Rigidur E 20 3 3 20 5 16 0,100 22
— Rigidur E 25 3 3 25 5 16 0,125 25
— DB 02 Rigidur E 30M 2,5 2 30 9 20 0,390 23
—p—— 7.05.00 ’
I DPO2  Rigidur E 40P 3 3 40 6 16 0,600 23
I Rigidur E 50P 3 3 50 6 16 0,850 23
= Rigidur E 30HF : 2,5 2 30 9 20 0,260 25
Sucha sadrovlaknita podlaha Rigidur s dodatocnou zosilovacou vrstvou Rigidur 10
Rigidur E 20410 © 4 5 30 5 16 0,100 34
- Rigidur E25+10 @ 4 5 35 5 16 0,125 37
-
© Rigidur E 30M+10i 3 3 40 9 20 0,390 35
DB 03,
i, 7.05.01 P 03
S Rigidur E40P+10: 4 5 50 6 16 0,600 35
e Rigidur E50P+10¢ 4 5 60 6 16 0,850 35
O
= Rigidur E 30HF+10: 3,5 3 40 9 20 0,260 37

*) DB 02, DB 03 = konstrukcia bez podsypu
DP 02, DP 03 = konstrukcia s podsypom, max. vyska podsypu ,Suchy vyrovndvaci podsyp Rigidur” je 230 mm, bez zhutnenia 100 mm
**) Zatazovacia plocha @ 50 mm. Vzéjomny rozostup zataZzovanych bodov — 0,5 m, minimélna vzdialenost zataZovaného bodu od okraja miestnosti — 0,1 m.

TECHNICKY SERVIS: 0903 704 468, i< technickyservis@rigips.sk




IX.3 Postup montaze suchych podlah

Podlahové dosky st oddelené pri ukladani
konstrukcie pruznou medzivrstvou zo
suchého podsypu, polystyrénu alebo
mineralnych vldkien a od obvodovych
stien okrajovym dilatacnym pasikom.
Odporucana velkost jedného dilatacného
Useku je 100 m2. Suché podlahy Rigips
je mozné pouzivat hned po vytvrdnuti
lepidla, pochddzne st po cca 12 - 24
hodinach podla konkrétnych podmienok
na stavbe.

Priprava podkladu

= Konstrukcia budovy musi mat
zrealizovanu prislusnu hydroizoléciu
proti zemnej vihkosti.

= Na zabrénenie posobenia zvyskovej
vlhkosti nového betdénového podkladu
je mozné pouzit polozenu PE foliu hr.
0,2 mm. Pasy félie sa vzajomne preloZia
0 20 cm a vytiahnu sa min. 10 cm nad
podlahu na prilahlé steny.

= Na zabrédnenie vsypavania podsypu
pod existujuci dreveny zéklop stropu sa
pouzije diftzne priepustnd vrstva (napr.
geotextilia alebo obycajné stavebna
lepenka).

Uprava skary po obvode
miestnosti

Na zabranenie prenosu zvuku medzi
podlahou a okolitymi konstrukciami a na
umoznenie dilatacie sa po obvode miestnosti
umiestni dilatacny pasik z mineralnej plsti
alebo penovej hmoty hr. 10 mm.

Vyrovnanie nerovnosti podkladu

<5mm

Pri malych nerovnostiach do 5 mm (hruby
betdn, podklad z fosni) sa vyrovnanie
zrealizuje pomocou medzivrstvy z vinitej
lepenky alebo pomocou Skarovacieho
tmelu Rigips.

5-10 mm

Lokalne nerovnosti do 10 mm mozno
vyrovnat tmelenim. Na tmelenie je
mozné pouzit napr. skarovaci tmel
Rigips. Pri va¢som rozsahu vyrovnavok je
mozné pouzit sadrovy lepiaci tmel Rifix
nadstaveny pieskom v pomere 1:2.

10 - 100 mm

Na vyrovnanie nerovnosti alebo na
zvySenie Urovne podlahy je vhodné pouzit
Suchy vyrovndvajuci podsyp Rigidur.

100 - 230 mm
Pri tychto vyskach je nutné Suchy
vyrovnavajuci podsyp zhutnit.

Alternativne je mozné rozdelit podsyp do
vrstiev (max. hrdbky 80 mm) vzajomne
predelenych sadrokarténovymi doskami
RB hr. 9,5 mm. Treba pritom ratat

s minimélne 5 % navysenim z dévodu
Ciasto¢ného sadania.

Instalacné vedenia v podlahe musia
mat vzajomnu vzdialenost min. 20 mm
a musia byt prekryté podsypom hrubky
min. 20 mm.

www.rigips.sk
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IX.3.1 Montaz podlah Rigidur

Sucha podlaha Rigidur je plavajuca

podlaha vytvorena:

a) z podlahovych dielcov, t.j. dvoch
sadrovlaknitych dosiek vzdjomne
k sebe zlepenych uz z vyroby,

b) z jednotlivych sadrovldknitych dosiek
o rozmeroch 1 500 x 1 000 mm (hr. 10
alebo 12,5 mm), ktoré sa k sebe lepia
pri montazi na stavbe.

Podlahové dielce Rigidur mozu byt
dodéavané ako dielce uz z vyroby

s nakasirovanou izola¢nou vrstvou. Ak

sa pridéva podkladova izola¢na vrstva

ako samostatny vyrobok, je potrebné

volit vhodnu kvalitu a hrdbku materialu

s ohladom na projektované zatazenie
stavby a hodnotu poZadovanej tepelnej

a zvukovej izolacie. Pri podkladovej

vrstve suchej podlahy Rigidur je vhodny
polystyrén EPS 100 v hrubkach do 80 mm.
Elastifikovany polystyrén Rigifloor 4000 pre
vysoké hodnoty Gtlmu krokvového hluku
je odporuceny do maximalnej hribky 40
mm (v pripade potreby vacsich hrubok

je mozné ho kombinovat s EPS 100 2).
Podlahy Rigidur sa kladu na pripraveny
stabilny, dostato¢ne Unosny a rovny
povrch. Dosky musia byt celoplosne
podlozené. Pre Unosnost 1,5 kN je max.
stlacitelnost podkladovych vrstiev < 1 mm.

IX.3.1.1 Pokladka podlahovych
dielcov Rigidur

Kladenie podlahovych dielcov Rigidur

na pripraveny podklad zacina od lavého
zadného rohu miestnosti. Okrajovy falc
(polodrazka) dielca priliehajuceho k stene
sa odreze. Dielce sa v nadvazujlcich
radoch kladu s presahom min. 250 mm.
Skary by nemali prebiehat priestorom
dvier. Na predsadenu spodnu dosku
polodrazky sa nanesie rovhomerne

4\\\\‘4q

—.

v dvoch pruhoch podlahové lepidlo
Rigidur a nésledne sa poloZi a pritlaci
dal3i podlahovy dielec. Skéry sa dotlacia
na doraz. Spoj sa nasledne zaistf
prostrednictvom skrutiek Rigidur H

v max. rozostupoch 250 mm, pripadne
sponkami po max. 150 mm.

Spéjanie podlahovych dielcov prebieha
stcasne s priebehom kladenia. Lepidlo,
ktoré sa v priebehu montaze vytlacilo

zo 8kdry na povrch, sa po Ciasto¢nom
zatvrdnuti strhne pomocou ocelovej
stierky. Spajacie prostriedky a spoje
podlahovych dielcov je mozné podla
potreby pretmelit sadrovym tmelom
Rigidur alebo Vario. V priestoroch chodieb
alebo v Uzkych miestnostiach sa odportca
pozd(zna orientdcia dielcov (vid. obr.).

1. I 2 I 3. t 4 Is
6. h T. | B. l 9. l 100

) B e
Postup kladenia
= R

| G O ) R (N

Postup kladenia v priestore chodby alebo
v Uzkych miestnostiach

DIzku spojovacich prostriedkov je
potrebné volit tak, aby nebola narusend
rubova strana dosky.

TECHNICKY SERVIS: 0903 704 468, < technickyservis@rigips.sk



Pripevnenie okrajovych pdsikov

e 4

Kladenie dielcov

Viyrovnanie podsypu

Spajanie dielcov

Nanesenie lepidla

Hotova podlaha

www.rigips.sk
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Montaz dodatocne zosilfovacej
vrstvy z dosiek Rigidur

Unosnost podlahy je
mozné zvysit dodatocnym
pridanim vrstvy z dosiek
Rigidur 10 alebo Rigidur
12,5. Najvhodnejsie su
dosky malého forméatu
1000 x 1 500 mm.

Dosky dostatocnej vrstvy sa kladu
rovnobezZne s pozdlznou hranou
podlahovych dielcov. Dodato¢na vrstva sa
na podlahu prilepi podlahovym lepidlom
Rigidur, nanesenym v pruhoch vzajomne
od seba vzdialenych 100 mm a nasledne
sa pripevni pomocou skrutiek Rigidur
alebo sponiek. Skrutky ¢i sponky sa
umiestnia pri hranach dosiek a v rade

v strede $irky dosiek. Vzdjomny odstup
skrutiek v radoch je max. 250 mm, pre
sponky max. 150 mm.

Pripevnenie dodatocnej vrstvy podlahy

IX.3.1.2 Pokladka podlahy Rigidur
z jednotlivych dosiek

Na pripraveny podklad sa nasucho polozi
stavebna doska Rigidur (1 500 x

1 000 mm) tak, aby prie¢ne skary
susednych dosiek boli vzajomne
presadené o minimalne 200 mm. Dosky
sa kladu licovou stranou dole. Po polozenf
prvej vrstvy je plocha pochddzna iba pre
montaz podlahy. Na prvd vrstvu dosiek
sa v pruhoch nanesie podlahové lepidlo
Rigidur. Vhodna vzdialenost jednotlivych
pruhov lepidla od seba je 100 mm.

Nanasanie lepidla v pruhoch

Skrutky
Dielce z dosiek 2 x 10 mm Rigidur H
(E 20, E 30 MF, E 40 PS, E 50 PS) 3,9x19
Dielce z dosiek 2 x 12,5 mm Rigidur H
(E 25, E 35 MF, E 45 PS) 3,9x22

TABULKA 37: DIzky upeviovacich prostriedkov pri podlahach Rigidur

Na lepidlo sa poloZi druha vrstva dosiek
licnou stranou smerom hore. VVzajomné
prekrytia Skar medzi doskami v prvej

a druhej vrstve musia byt najmenej 200

mm v prie¢nom i pozd(znom smere.

Pred stuhnutim lepidla sa vrstvy dosiek
mechanicky spoja pomocou skrutiek alebo
sponiek. Skrutkovanie dosiek druhej vrstvy sa
vykond rovnako ako pripevnenie dodatoc¢ne;
zosiliiovacej vrstvy z dosiek Rigidur. Kone¢nd
Uprava povrchu (odstranenie prebyto¢ného
lepidla, pretmelenie skrutiek, prip. skdr) sa
vykond az po zatuhnutf lepidla.

Kladenie druhej vrstvy dosiek

Sponky
dlzka napr. Haubold
18 =19 mm : KG 718 CDnk
dlzka © napr. Haubold
21-22mm H KG 722 CDnk

TECHNICKY SERVIS: { 0903 704 468, <X technickyservis@rigips.sk



IX.4 Podlahové krytiny

Pred kladenim podlahovych krytin sa po
zaisten{ dokonalej prilnavosti povrchovej
Upravy odporuca napenetrovat povrch
zakladnym naterom (prislusne nariedeny
nater Rikombi-Grund).

Priprava povrchu

Povrch podlahovych dielcov Rigidur sa
vyznacuje vysokou tvrdostou (35 MPa
Brinell). Pre normélne néroky vratane
pouzitia pri zataZeni kolieskovymi
stolickami (napr. v kanceldriach) nie je
potrebné povrch podlah Rigidur pod
podlahovymi krytinami stierkovat.
Pokial je vsak poZadovana vysoka
hladkost povrchu, odportca sa naniest
samoniveliza¢nu stierku Rigiplan
Fliesspachtel.

Elastické krytiny

Pod tieto krytiny sa odportca pretmelenie
povrchu v oblasti Skar medzi dielcami
sadrovym tmelom Rigidur alebo Vario,
prip. pouZzitie samoniveliza¢nej stierky
Rigiplan Fliesspachtel.

Pri ukladani krytin sa odporuca pouZivat
také lepidla, ktoré umoziuju pripadné
neskorsie odstranenie krytin bezo
zbytkov a bez poskodenia podkladu.
Tenkovrstvové, prip. elastické podlahové
krytiny ako PVC, korok, koberce a pod.,
je mozné ukladat ihned po vytvrdnutf
lepidla cca 12 - 14 hod. po montézi.

Parkety

Na suché podlahy Rigips je mozné polozit
lepené parkety. Pritom sa odporuca
zachovat nasledujuce pravidla:

= Podmienky na stavbe by mali byt
rovnaké a blizke k podmienkam trvalého
pouzivania. Ukladanie parkiet by malo
prebiehat pri teplotach 15 - 18 °C.
Idedlny rozsah relativnej vzdusnej vihkosti
je medzi 50 — 65 %. Relativna vihkost by
nemala presiahnut hranicu 75 %.

= Mali by sa pouzivat druhy dreva s malou
dlzkovou roztaznostou.

= Uplne bez problémov je pouzitie
plavajucich laminovanych podlahovych

krytin.

= Masivne parkety s pozdlznym smerom
usporiadania (napr. palubovky) nie
sU na pouzitie na suchych podlahach
Rigips vhodné. Ich jednosmernd dlzkova
roztaznost, spdsobend zmenami
vlhkosti, by mohla viest k poruchdm
podlahovych vrstiev.

= Pri pouziti mozaikovych parkiet je
mozné ich celoplo3né spojenie pokial
je vzor parkiet usporiadany tak, ze
sa strieda smer pozdlZznych vlakien
dreva. Tym je zabezpecené, Ze sily od
nerovnomernej dlZkovej roztaznosti s
vzdjomne kompenzované.

= Hlavny smer 3kar v parketach by mal byt
orientovany pod uhlom 90° (kolmo) na
pozdlZnu orientéciu podlahovych dielcov.

= Lepidlo na lepenie parkiet by malo
byt vyrobcom urcené na pouZitie
na podklady so sadrovym spojivom.
Vhodné st najma lepidla na baze
epoxidov a zivic. Naopak nevhodné
su lepidla rieditelné vodou. Obsah
vody by mohol viest k deforméaciam
a narudeniam Struktury sadrovldknitych
¢i sadrokartonovych dosiek.

= Pred nanesenim lepidla sa odporuca
napenetrovat povrch zékladnym
naterom, neobsahujucim vodu, podla
dispozicii vyrobcu lepidla. Zakladny
néter Rikombi-Grund nie je urceny na
pouzitie pod parketové lepidla.

www.rigips.sk
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Keramické a kamenné dlazby

Na suché podlahy RIGIPS sa najlepsie
hodia dlazby kladené do tenkej vrstvy
lepidla.

Maximalny forméat dlazby by nemal
prekrocit rozmer 300 x 300 mm. Lepidla
na lepenie dlazby by mali byt vyrobcom
urcené na pouzitie na podklady so
sadrovym spojivom. Na pouZitie

v priestoroch, kde je oc¢akavana voda
alebo kvapalna vlhkost, sa odporuca
flexibilna plosna izolécia alebo tenka
celoplo3na vrstva vodotesného lepidla
na obklady. Rohy a prestupy musia byt
izolované vhodnym sposobom, napr.
izola¢nymi pasmi, tesniacimi manzetami
a pod.

IX.5 Podlahové kurenie

Na pouzitie podlahového kurenia je hlavne
vhodny podlahovy dielec Rigidur E 25.
Vykurovaci systém musi byt vyrobcom
vyslovne urceny na pouZitie v kombinacii
so suchou podlahou. Teplovodné rurky
(vykurovaci register) musia byt uloZzené

v prefabrikovanych doskovych prvkoch.
IdedIne su podlahové izola¢né dosky Rigips

pre teplovodné podlahové vykurovanie
NH 35. Vzajomny odstup vykurovacich
rarok by nemal prekrocit 150 mm. Medzi
vykurovacim vedenim a podlahovymi
doskami sa odporuca umiestnit tepelne
vodivy plech. Teplota na povrchu tepelne
vodivych plechov na styku s podlahovymi
dielcami nesmie prekrocit 45 °C, preto
je nutné teplotu vykurovacieho média

v prevadzke obmedzit na 45 - 50 °C.

TECHNICKY SERVIS: { 0903 704 468, < technickyservis@rigips.sk



IX.6 Orientacné spotreby materialov na 1 m2

Sucha podlaha Rigidur

Podlahovy dielec Rigidur
Dodatocné doska Rigidur
Podlahové lepidlo Rigidur

Skrutky Rigidur

Alternativne — Ocelové sponky
Tmel Rigidur

Vyrovnavaci podsyp (podla potreby)

Jednotka

m2
m2
kg
ks
ks
kg

I/cm/m?2

Variant

zakladny
1,0
0,04
14,0
16,0
0,1
10,0

S dodatocnou vrstvou

1,0
1,0
0,14
28,0
32,0
0,1

10,0

www.rigips.sk

>
<
[4°)
ge)
(@)
o
QL
i
O
>
(Vg




>
-
A
©
o
o
‘Q
e
O
>
(Vg

TECHNICKY SERVIS: { 0903 704 468, X technickyservis@rigips.sk




Hlava X - Sadrové omietky a maliarske stierky Rimano

X.1 Prehlad produktov a ich vlastnosti.................... 199
X.2 Naradie naspracovanie ................c.ccooevivinnnnnn. 200
X.3Pracovny postup ... 201
X.3.1 Zhodnotenie a priprava podkladu ......................... 201
X.3.2 Priprava Zmesi ..ot i e 202
X.3.3 NaNASANIE .ttt 203
X.3.4 Oprava ostenia okNa. . .....o.eieiii it 205

197



Hlava X - Sadrové omietky a maliarske stierky Rimano

Jemné sadrové strieky a omietky Rimano su idedlnym materidlom na vyrovnavanie a pripravu povrchov v interiéri pred malovanim.
Spravnym pouzitim produktov Rimano sa docieli znacna Uspora ¢asu a dosiahne sa kvalitny povrch. Sirokd ponuka a predovietkym
vyhody ich pouZitia umoZziuju v maximalnej miere uspokojit aj tie najnarocnejsie poziadavky.

Hlavné vyhody sadrovych omietok a stierok Rimano: ! _ f
» vysoka kvalita a estetika povrchu k f’ E i_
» zjednotenie hladkosti povrchov réznych materidlov [

(napr. tradi¢ne upravené murované konstrukcie verzus
sadrokarton)

o prijemna klima v interiéri

» jednovrstvové technoldgia

» vyborna prilnavost k podkladu

» vysoka produktivita prace

» nizka spotreba materialu

» ziadne brusenie po sprdvnom nanesenf

» moznost strukturovania povrchu pri dekoréciach

o prirodny, ekologicky nezavadny material (pH = 6 - 7)

Hlavné oblasti pouzitia:

» jednovrstvové celoplosne aplikovatelné omietky v interiéri
» findlna Uprava pred malovanim
o lokalne vyspravky existujucich omietok

1zacistenie drazok pre instalacie

1oprava ostenia okien a dverf
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X.1 Prehlad produktov Rimano a ich vlastnosti

TABULKA 38: Sadrové omietky a maliarske stierky

Rimano PLUS

Rimano PRIMA

Rimano UNI

Druh omietky / stierky
Popis

ZlozZenie

Pouzitie

Spracovanie

Podklad

Vydatnost

Odporucana hrubka
omietky

Pevnost v tlaku

Pevnost v tahu za ohybu
Pridrznost k podkladu
Faktor difuzneho odporu
Povrchové upravy

Balenie

Skladovatelnost

biela sadrova stierka

tenkovrstvova sadrova stierka

s hladenym povrchom

Jemna biela sadra, prisady na
zlep3enie pridrznosti k podkladu

Vnutorné steny, stropy
pri teplote min. +5 °C

ru¢ne, cca 60 — 90 min.

betdn, sadrokartén, omietky

cca 0,9 kg/m%/1 mm
ru¢ne 0 — 10 mm

> 2,5 MPa

> 1,0 MPa

> 0,5 MPa
10

malby, tapety, dekoracné povrchy

105 vriec a5 kg / paleta
80 vriec a 12,5 kg / paleta
42 vriec a25 kg / paleta

min. 12 mesiacov

sivobiela sadrova stierka

tenkovrstvova sadrova stierka
s hladenym povrchom

Sadra, prisady na zlepsenie
pridrznosti k podkladu

Vnutorné steny, stropy
pri teplote min. +5 °C
ru¢ne, cca 60 — 90 min.
betdn, pérobetdn, jadrova omietka
cca 0,9 kg/m2/1 mm

ru¢ne 2 — 10 mm

> 2,5 MPa
> 1,0 MPa
> 0,5 MPa
10
malby, tapety

105 vriec a5 kg / paleta
40 vriec a25 kg / paleta

min. 12 mesiacov

sivobiela sadrova omietka

tenkovrstvova sadrova omietka
s hladenym povrchom

Sadra, vapenny hydrat
perlit
Vnutorné steny, stropy
pri teplote min. +5 °C
ru¢ne, cca 60 — 90 min.
murivo vsetkého druhu, beton
cca 0,8 kg/m2/1 mm

ru¢ne 5-30 mm
pod keramicky obklad: min. 10 mm

> 2,5 MPa
> 1,0 MPa
> 0,5 MPa
10
malby, tapety, obklady

30 vriec a25 kg / paleta

min. 12 mesiacov
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o
c
©
£
o
>
V4
—
(<]
=
0
©
>
~
+—
Qv
S
©)
‘L
>
(@]
=
©
©
v




o]
c
]
£
oc
>
4
—
<]
=
0
©
>
2
+—
QL
S
©)
‘L
>
(@]
—
©
©
v

X.2 Naradie na spracovanie omietok

PREHLAD NARADIA:

1) vedro

2) hlinikova lata, profil ,h"

3) strhavacia lata

4) nerez hladitko 280 mm

5) nanasacie hladitko 500 mm

6) murarska lyZica nerez

7) maliarsky valcek

8) fasadna Spachtla s ALU vystuhou
9) miesaci nadstavec

10) nerez hladitko na vnutorné rohy
11) nerez hladitko na vonkajsie rohy
12) Spachtla nerezova

13) stierka nerezova

14) struhdk na omietku

15) Spongiové hladitko

16) molitanové hladitko
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Pred zahdjenim prac je potrebné najprv
urobit vizudlnu kontrolu podkladu, t.j.
¢i nie su na stenach/stropoch, mokré
miesta vykvety, prip. iné necistoty, napr.
separacny olej.

Nasledne sa urobf kontrola dotykom
dlane, t.j. Ci nie je plocha premrznutd,
zaprasend, ¢i sa povrch podkladu
nedrobi. Nevyhovujuce podklady je
potrebné pred aplikdciou sadrovych
omietok a stierok upravit, napr. oklepat,
spevnit penetraciou, odmastit. Zo
zaprasenych ploch je potrebné stiahnut
prach vlhkou stetkou. LyZicou alebo
skrabkou potom odstranit pripadné
vystupky, nesidrzné miesta, povrchové

necistoty (cementové mlieko, zvysky
murovanej malty a pod.).
Pred nanasanim, v priebehu nanasania .
i po naneseni sadrovych stierok a omietok -
Rimano, je potrebné zaistit minimélne
+5 °C teply podklad ako aj prostredie.
Dalsim krokom je zistenie nasiakavosti
podkladu. Nasiakavost podkladu sa overi oot
lokdlnym ostrieknutim povrchu.
Pokial voda stekd po kvapkach ide
o nesavy podklad.
Pokial sa voda rychle vstrebava je
podklad nasiakavy.

Extrémne savé podklady (napr.
pérobeton, sadrokartén) sa napenetruju
penetra¢nym naterom Rikombi-Grund.
Podla nasiakavosti podkladu je potrebné
penetracny nater Rikombi-Grund riedit
vodou podla ndvodu na obale. Aplikuje
sa najcastejsie maliarskym valc¢ekom
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Nenasiakavé sklovito hladké podklady (napr. monolitické konstrukcie z beténu, polystyrénové dielce a tvarovky) sa napenetruju
kontaktnym naterom Rikombi-Kontakt na zvysenie prilnavosti omietky k podkladu. Kontaktny néter je potrebné pred vlastnou
aplikaciou dobre premiesat. Tiez ho treba priebezne premiesavat aj v priebehu aplikacie. Tym sa zamedzi usadzovaniu hrubsich
zloziek disperzie. Kontaktny ndter sa aplikuje vyhradne val¢ekom.

Potrebna doba na vyzretie kontaktnych i penetracnych néterov pred aplikéciou produktu Rimano je min. 12 hodin!

X.3.2 Priprava zmesi

Do cistej nadoby s cCistou vodou sa
pomaly nasype zmes Rimano.

Potom, ako je praskovéa zmes Uplne
pohltend vodou, nechd sa zmes 3 - 5
min. nasiakavat.

Potom sa zmes rucne alebo elektrickym
mie3adlom dokonale premiesa.

Tym sa dosiahne optimalna hustota
zmesi pre aplikaciu, t.j. nestekd a je bez
hrudiek.

V pripade potreby sa méze zmes zriedit
vodou, nikdy sa viak nedosypéva sucha
zmes. Dosypanim suchej zmesi do vody
mozu vzniknut hrudky.

TIP:

Pri priprave a nandsani zmesi je potrebné
pouzit Uplne Cisté naradie a nadoby.

V opacnom pripade sa rozmieSana zmes
méZe chovat inaksie, ako je uvedené

v ndvode na pouZitie na obale vyrobku.

(©)
C
©
£
oc
>
—~Z
—
(<]
=
(%]
©
>
—Z
+—
QL
S
o
‘L
>
O
—
©
(4%}
v

TECHNICKY SERVIS: { 0903 704 468, < technickyservis@rigips.sk




X.3.3 Nandsanie

Sadrové stierky a omietky Rimano sa
aplikuju ru¢ne, natahovanim pomocou
nerezového hladidla. Nanasaju sa
najlepsie v jednej vrstve, a to v potrebnej
hrabke podla rovinnosti podkladu.

V niektorych pripadoch je vhodna
aplikacia v dvoch vrstvach, napr. na
alebo pri nedostatocne vyplnenych
Skarach v murive.

Druha vrstva sa vzdy aplikuje na uz
stvrdnutt ale este vihkd omietku, tzn.
.mokré do mokrého”. Tymto sa dosiahne
kvalitné spojenie oboch vrstiev.

Jednotlivé pracovné kroky nanasania su
rovnaké pre steny i pre stropy.

Postup nanasania v pripade stien

je odspodu nahor. Pri nanasani sa
postupuje v jednom smere - natahaju sa
.z mokrého do suchého” postupne tak,
aZ je pokryta celd plocha, ktoru je mozné
dokoncit v dobe spracovatelnosti (min.
60 min.).

Pri aplika¢nej hrubke nad 5 mm je vhodné
plochu zarovnat pomocou hlinikovej ,H"
laty.

Pri nanasani vacsich hrabok sa urobf
zarovnanie plochy tahanim laty do kriza,
t.j. od spodu nahor a zo strany na stranu.

Po zavadnuti zarovnaného povrchu

sa povrch omietky upravi navlh¢enou
penovou $pongiou tocitym pohybom.

Po opatovnom zavadnuti vytvoreného
sadrového "Slemu" sa povrch vyhladi
pomocu nerezovej spachtle alebo hranou
hladidla. Tymto sa dosiahne dokonald
hladkost.

Kutové pripojenie omietky sa realizuje
pomocou rohového nerezového hladidla
pre vnutorné rohy.

www.rigips.sk
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Aplikdcia Rimana na betdnovy strop natrety Nanesena vrstva Rimana sa vyrovna ,H" latou Nanesena vrstva Rimana sa vyrovna ,H" latou
kontaktnym naterom v jednom smere v druhom smere

Po zavadnuti sa povrch upravi navihcenym Uvolnené sadrové mlieko sa vyhladi nerezovou Vnutorné kuty miestnosti sa upravia pomocou
spongiovym hladidlom tocitym pohybom Spachtlou hladidla na rohy
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X.3.4 Oprava ostenia okna
Na opravy ostenia okien a dveri (napr. po vymene) je vhodnéa sadrova omietka Rimano Uni, prip. Sadrové stierka Rimano PRIMA.

=
Najprv sa osadi ochranny rohovy profil do sadrovych tercov Po zavadnuti nanesenej stierky sa povrch upravi navih¢enym
a vyrovna sa vodovahou voci rdmu okna. Osadenie APU listy na Spongiovym hladidlom tocitym pohybom. V pripade, Ze su
ram okna/dveri ulahci zacistenie ostenia a pruzne oddeli rdm existujuce plochy hladké, urobi sa findlne vyhladenie povrchu
a omietku. Tym sa eliminuje vznik trhlin v mieste styku rdmu. Spachtlou alebo hranou hladidla.
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Po cca 1 hod. zavadnutia je mozné nanasat sadrovu stierku Vdaka hladkosti stierok Rimano nie je ani dodato¢né oprava
Rimano PRIMA, prip. Rimano UNI. ostenia na ploche poznatelna.
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Hlava Xl - Priklady montaznych chyb

Systémy suchej vystavby Rigips su pri dodrziavani zasad, opisanych v tejto publikacii a pri pouzivani systémovych
prvkov Rigips, bezpecné a bezproblémové. Napriek tomu sa v praxi mézeme stretnlt s montaznymi chybami, ktoré
sposobuju poruchy sadrokarténovych ¢i sadrovldknitych konstrukcii. Montazne chyby su spésobené predovsetkym
technologickou nedisciplinovanostou, ¢i neznalostou a pouzivanim nespravnych a nesystémovych prvkov.
Priklady montaznych chyb, ktorych je potrebné sa vyvarovat, a ktoré kazia dobré meno sadrokartéonovych konstrukcif:

XI.1 Stavebna pripravenost Xl.2 Nadvaznost remesiel XI.3 Chybné vedenie
Aplikacia vyrobkov zo sadry vyzaduje Chybné nadvaznost jednotlivych remesiel elek:tr?IHStalaCIe
urcitu stavebnu pripravenost. a nerespektovanie predchadzajliceho v prieckach
Rozhodujuca je vlhkost a teplota remesla spravidla spdsobi problémy

Elektroinstalacia v prieckach sa vedie

prostredia. Situacie, ked'su a poruchy. Tieto problémy byvaju spdsobené v H prelisoch v CW profiloch. Nikdy nad
sadrokarténové dosky priamo vystavené zlou ¢i chybajucou komunikdciou na stavbe. a pod CW profilmi (vid.. obr '4) ked hrozi
poveternostnym vplyvom (vid. obr. 1 a 2),  Situaciu vystihuje obr. 3, ked konstrukcia trihnutie” kablov .elekt.roiﬁétalécie
iste neprospievaju vyslednej kvalite takto pre uchytenie sanitarnych predmetov #Prest " iehvb

namontovanej konstrukcie. Lprerusuje” prieckovy profil CW. pri eventualnom priehybe stropu.
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XI.4 Chyby oplastenia sadrokarténovych konstrukcii

Chybné kladenie a pripevnenie sadrokarténovych dosiek sa prejavi trhlinami v Skarach
medzi doskami. Typické priklady chyb pri oplasteni priecok su znédzornené na obr. 5.
Spravne vyhotovenie je potom na obr. 6.

Chybny doskoklad spolu s chybnym pripevriovanim opldstenia je vidiet i na obr. 7.

Skéra v trovni nadprazia, velkost dorezavanych pruhov v oplasteni a zIé zapustenie skrutiek
(vid obr. 8), resp. umiestnenie skrutiek zasadnym spdsobom znizuje kvalitu montaze.
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XI.5 Nevhodné
pripeviiovanie zavesov

Na pripevriovanie zavesov do dreva sa
pouzivaju skrutky s plochou hlavou typu
FN.

Pouzitie skrutiek typu TN (vid. obr. 9)
alebo inych nevhodnych skrutiek je
¢astou montaznou chybou. Skrutky

typu TN su urcené na pripevnenie

dosiek k podkonstrukcii. V pripade
pripeviiovania zdvesov skrutkami TN
hrozi, Ze déjde k pretrhnutiu skrutky pod
hlavou.
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XI.6 Zrutenie podhladu

Zrutenie podhladu (vid obr. 10 a 11) moZe byt spdsobené niekolkymi dévodmi, pripadne ich kombinaciami. Jeden z dévodov

moze byt pretrhnutie zdvesov podhladov, spésobené nedodrzanim predpisanych rozostupov zavesov alebo pouzitim inych ako
predpisanych zévesov. Pri pretazeni zavesov moze dojst k deformécii profilov alebo zévesu (vid obr. 12) a ich naslednému vytrhnutiu
z CD profilov. Dévodom kolapsu podhladu mézu byt nesystémové, a tym nekompatibilné CD profily a zavesy. Dal3im moznym
dévodom padu moze byt nedostatocne Unosné alebo chybné kotvenie zavesov v nosnej konstrukcii stropu. Prikladom moéze byt
kotvenie zavesov do beténovych stropov plastovymi natlakcimi hmozdinkami namiesto ocelovych stropnych klincov.
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~ATLAS SUCHEJ VYSTAVBY - Podklady pre projektovanie” je urceny vietkym, ktor
potrebuju ziskat nielen prehlad, ale aj podrobné Gdaje o jednotlivych systémoch suchej vnitornej
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a bude zasielana na dobierku.




TECHNICKY SERVIS

)
/4

tel.: 0903 704 468
e-mail: technickyservis@rigips.sk

Rigips Slovakia, s.r.o
Vlarska 44

917 01 Trnava

Tel.: +421 33 55 14 374
Fax: +421 33 55 36 744
www.rigips.sk

~ATTTm

Rigips

SAINT-GOBAIN

SAINT-GOBAIN
GYPSUM

8586011

685976






