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Uvod

Divizia Rigips je ¢lenom
nadnarodnej skupiny Saint-Gobain,
ktora je svetovym lidrom vo
vyrobe stavebnych hmoét na baze . .
sadry, skla a tepelnych izolantov. R,g,ps
Na slovenskom stavebnom trhu

po6sobime od roku 1995 a za ten SAINT-GOBAIN
¢as sa znacka Rigips vyprofilovala

ako synonymum kvality, pokroku

a inovacii v oblasti suchej vystavby.

Tato prirucka je navrhnuta tak, aby v ¢o najpresnejsej miere sluzila ako vhodna pomoc na montaz
systémovych podhladov Rigips. Priru¢ka je rozdelena do sSiestich okruhov. Jej hlavnou ulohou je
poskytnut vietky potrebné informacie na spravnu realizaciu systémovych podhladov Rigips.

V priru¢ke sa okrem zakladnych typov kazetovych a bezskarovych doskovych podhladov nacha-
dzaju aj nie Uplne bezné konstrukcie, ako su oblukové podhlady, chodbovy systém ¢&i hlinikova
mriezka Grigliato.

Okrem podhladov uvedenych v tejto prirucke su v portfoliu spolo¢nosti Rigips aj mineralne pod-
hlady OWA, ktoré v montdznej prirucke nie su uvedené. V pripade zaujmu nas mozete kedykolvek
kontaktovat.

Verime, ze v priru¢ke najdete vSetky potrebné informacie. Ak by ste mali akékolvek otdzky, kon-
takt na nas najdete na nasej webovej stranke www.rigips.sk.

Prajeme vam vela Uspechov pri vasej praci.

S pozdravom
Rigips
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' Prehlad podhladov Rigips

1.1 Akustické dosky Rigitone - hrana 4SK, tmeleny spoj (ACTIV

air

6/18 10/23 15/30 12-20/66
8/18 12/25

8-15-20 12-20-35 8/18 @ 12/25 Q
8-15-20 super

Systémové riesenie Rigips

1 . " s -
s
R-CD profily Nonius zaves Sada Rigitone ReadyMix Sada Rigitone Fix
alebo
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e e
Hotovy tmel Rigitone Mix Spachtlovaci tmel VARIO
v saldme v prasku

Skrutky Rigitone

.




1.2 Akustické dosky Gyptone Big - hrana B1 - 4T, tmeleny spoj (ACTIV

air
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R-CD profily Nonius zdves Spachtlovaci tmel VARIO Sklovlaknita vystuzna Skrutky Rigips
\ v prasku paska




1.3 Akustické ohybné dosky Gyptone Big Curve (ACTIV
- hrana B1/A (dlhsia/kratgia), tmeleny spoj o

™\ N

\.

ar

Big Curve Quattro 41 Big Curve Line 6 Big Curve Sixto 63 Big Curve Base 31

Systémoveé riesenie Rigips

LT o
E ol m’

R-CD profily Nonius zaves Spachtlovaci tmel VARIO Sklovlaknita vystuzna Skrutky Rigips
v prasku paska

1.4 Akustické kazety Gyptone - hrana A, E15, E24, D2 (ACTIV

air

I -

M-

]
]

Point 11 Point 12 Point 80 Line 4 Quattro 20

Quattro 22 Quattro 50 Quattro 70 Sixto 60 Base 31

Systémoveé rieSenie Rigips

Profily Quick-Lock Dvojperovy zaves Nonius zaves
T24 alebo T15
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1.5 Akustické lamely Gyptone - hrana E24/B (dlhsia/kratsia) (acTiv

air
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Gyptone Base 33 Gyptone Point 15 Gyptone Line 8 Gyptone Quattro 55 Gyptone Quattro 75

Systémové rieSenie Rigips (chodbovy systém)

—

Obvodovy upinaci profil QL predpaéty profil
pre chodbovy systém pre chodby

1.6 Hygienické kazety Gyprex - hrana A

Alba NEW Asepta

Systémoveé rieSenie Rigips

Profily Quick-Lock Dvojperovy zaves Nonius zaves
T24 alebo T15




1.7 Sadrokartonové kazety Casoprano - hrana A

Casoroc Casostar Casobianca

Systémové rieSenie Rigips

Profily Quick-Lock Dvojperovy zaves Nonius zaves
T24 alebo T15

1.8 Hlinikova mriezka Grigliato - hrana A, konstr. Quick-Lock T15

G H H H H H

Hlavny profil F
Hlavny profil M

Obvodovy profil P

u H H H H H

Hlavny profil M

u H H al H H

Obvodovy profil P

Systémoveé rieSenie Rigips

Profily Quick-Lock T15 Dvojperovy zaves




12

1.9 Doska s vyssou tepelnou vodivostou Climafit - hrana VARIO

Systémové rieSenie Rigips
4 N

R-CD profily Nonius zaves Spachtlovaci tmel VARIO Uzemnenie Climafit Hlinikova paska Climafit Skrutky Climafit
v prasku

1.10 Akustické dosky Rigitone Climafit s vyssou tepelnou vodivostou
- hrana 4SK, tmeleny spoj

Rigitone 8/18 Rigitone 8-15-20 super Rigitone 8/18Q Rigitone 12/25Q

Systémové rieSenie Rigips

1

", £ "™ .
!

R-CD profily Nonius zaves Sada Rigitone ReadyMix Sada Rigitone Fix

alebo

i
v E—

Hotovy tmel Rigitone Mix Spachtlovaci tmel VARIO
Skrutky Climafit v saldme J \. v prasku




1.11 Hrany pri podhladoch Rigips

Hrany sadrovych a sadrokarténovych kaziet Casoprano, Gyprex, Gyptone
A - ostrd hrana pre konstrukciu z profilov Quick-Lock T15 alebo T24

E15 - polozapustena hrana pre konstrukciu Quick-Lock z profilov Quick-Lock T15

P

E24 - polozapustend hrana pre konstrukciu Quick-Lock z profilov Quick-Lock T24

A

D2 - skryta hrana pre konstrukciu Cross-Lock z profilov Quick-Lock T24

Lo

Hrany sadrokarténovych akustickych dosiek Gyptone Big:
B1-4T - skosena hrana Bl po vsetkych styroch stranach

S

Hrany sadrokarténovych akustickych ohybnych dosiek Gyptone Big Curve:
B1 - skosend hrana B1 na dlhych stranach dosky a na kratsich stranach je hrana A

I — I

Hrany sadrokarténovych akustickych lamiel Gyptone Plank:
E24/B - polozapustena hrana z predpatych profilov Quick-Lock T24 na dlhsej strane lamely a ostréd hrana a na krat-
Sej strane lamely je hrana s malym skosenim B

R E:

Hrany sadrokarténovych akustickych dosiek Rigitone pre tmeleny spoj:
4SK - ostrd hrana po vsetkych styroch stranach

13



VSeobecné zasady
a podmienky montaze
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2 VSeobecné zasady a podmienky montaze

Z dévodu zaistenia vysokej kvality produktov Rigips je nevyhnutné dodrziavat nasledujliice podmienky tykajlce
sa skladovania, prepravy a spracovania produktov.

2.1 Bezpecnost a ochrana zdravia pri praci

Spoloc¢nost Rigips povazuje bezpecnost za najvyssiu Preto skor, ako vstupime na stavbu a zacneme akukol-
prioritu. vek ¢innost, je nevyhnutné pamatat na zakladné zasady
bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci (BOZP).

Zakladné nevyhnutné bezpecnostné prvky su:

N~

i

prilba vesta bezpecnostna obuv pracovné okuliare

Pri spravnej manipulacii s vyrobkami Rigips nie je potrebné prijimat Ziadne zvlastne bezpeénostné opatrenia.

2.2 Statické podmienky sadrokarténovych podhladov

Zatazenie pri podhlade bez perforacie

nosti). Je nevyhnutné zabezpecit, aby

nebolo prekroc¢ené povolené zatazenie
6 kg na 1 kotviaci bod na meter volnej

plochy medzi dvoma profilmi v sulade
s normou DIN 18181.

InStalacie, ako su napriklad osvetlovacie d/
prvky, mézu byt ukotvené do ktorejkol- 00 o )
vek ¢asti sadrokartonového podhladu 1 /
Rigips (bez poziadaviek poziarnej odol- \ 9, T

. . "

-

S )
//\\\ f“ﬂ Tazké prvky, ktoré prekracuju povolené zatazenia urcené pre sadro-
J xg§>> o kartonové podhlady, musia byt pripojené priamo na stropnu dosku
L i\ a alebo podpornu konstrukciu, ktord zabezpeci prenesenie zataze na
; o [ill/\rﬁ'\ stropnu dosku.
i
[ o
i :
<

15
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Zatazenie pri podhlade s perforaciou

Pre instalacie, ako su osvetlovacie prvky alebo vystupy
klimatizacie s rozmermi vacsimi, ako sU medzery medzi
profilmi, musia byt otvory v ploche podopreté doda-
to¢nymi vymenami v podkonstrukcii. Toto tiez vseobec-
ne plati pre instaldcie, kde je maximalne zatazenie

3 kg/m2 Podhlady Gyptone Big Curve nie je mozné
zatazit Ziadnymi bremenami.

Hmotnost instalacii musi byt prenasana na stropnu
dosku najmenej dvomi pridavnymi zadvesmi Rigips na
podkonstrukciu podhladu. Pocet a typ zavesov tiez
zavisi od ich triedy zatazenia a dodato¢ného zatazenia
z instalacii, ktord maju niest.

Z dévodu zamedzenia vertikdlneho pohybu podhladu
pri akusticko dizajnovych perforovanych podhladoch

je 1kg.

Rigitone a Gyptone je potrebné pouzit zavesny systém
pozostavajuci z Nonius zavesov.

Noniusoveé zavesné systémy Rigips mozu byt zatazené
do 0,40 kN (40 kg/zaves - pri velkoformatovych pod-

hladoch, do 25 kg/zéves - pri kazetovych podhladoch).
Na spojenie Nonius horného dielu a spodného dielu je

potrebné pouzit minimalne 2 kusy zavlacky.

Velké zatazenia, ktoré prekra¢uju povolené zatazenia
pre podhlady Rigips, musia byt ukotvené priamo na
nosnu stropnu dosku alebo podpernu konstrukciu, kto-
ra zabezpeci prenesenie zataze.

Zavesy nesuUce zatazenie musia byt vzdy kolmé a uspo-
riadané takym spdsobom, aby sa pripajali na konstruk-
ciu k doske bez akejkolvek vole.

¥ Maximalne povolené zataZenie

Maximalne povolené (bodoveé) zatazenie kazety s hranou A, E15,
E24 je 3 kg.

Maximalne povolené (bodové) zatazenie kazety s hranou D2

Maximalne povolené (bodoveé) zatazenie lamely je 1 kg.



Dutinové hmozdinky pre kotvenie bremien do podhladov

Kotvy do sadrokartdonového podhladu musia byt vSeobecné schvélené podla stavebného zdkona pre kotvenie zave-

senych stropov v sulade s normou STN EN 13964:2015.

Sortiment standardnych hmozdiniek.

Méze byt doplneny porovnatelnymi hmozdinkami specifickymi pre vyrobcu.

2

== )

plastova uzlovacia hmozdinka

rozperna kotva Molly
(porovnatelné s Hilti HHD)

Kotvenie zavesov do nosného stropu

Kotvenie je potrebné vyhotovit vhodnymi upevnovaci-
mi prostriedkami. Predpisana skusobna sila na vytrhnu-
tie zavesu je 1,2 kN. Do betdnovych nosnych stropov sa

pouzivaju ocelové hmozdinky (napr. DN 6 alebo ZHOP).

Na nosné kotvenie podhladov k nosnému stropu nie

2.3 Maximalne zatazenie vihkostou

Dosky, kazety a prislusenstvo musia byt chranené pred vihkostou a poveter-
nostnymi vplyvmi (napriklad ochrana pred sine¢nym svetlom ¢i vihkostou).

Zvlhnuté sadrokartonové dosky a kazety musia byt polozené na rovny
povrch a pred indtaldciou musia aplne vyschnut. VVseobecne odporucame
skladovanie sadrokarténovych dosiek, kaziet a prislusenstva v interiéri na
suchom mieste. Perforované sadrokartdnové dosky a kazety by sa nemali
instalovat v budovach s dihodobou Urovnou relativnej vihkosti vy$Sou
ako 70 %. Sadrokartonoveé systémy je potrebné po instalacii chranit pred

dlhodobym vystavenim vihkosti.

Po dokonceni instaldcie je tiez potrebné zabezpecit v budovach dosta-

toc¢né vetranie.

2.4 Podmienky v zimnom obdobi

Je potrebné vyhntit sa rychlemu a ndhlemu ohrevu
miestnosti, v opacnom pripade sa mdzu objavit napa-
tové praskliny ako vysledok zmien dizky.

2.5 Pripravenost stavby

Nasledujlice odporti€¢ania a upozornenia sU poskytnu-
té na vyhnutie sa chybam, zabezpecenie vysokokva-
litnej instalacie a vSeobecné pochopenie systémov zo
sadrokartonovych dosiek a kaziet.

Systémy Rigips sa montuju po dokonceni a potreb-
nom vyschnuti vsetkych mokrych procesov v interiéri
(hlavne podkladové potery a omietky). VIhkost stien

a stropov ma byt ustalend, povrchy suché a podklado-
vé betdny vyzreté. Montaz sa odporuca vykonavat az
po osadeni okien a uzavreti stavby proti poveternost-
nym vplyvom.

4
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sklopna kovova kotva do
sadrokartonu

pruzinova kotva

je dovolené pouzit plastové hmozdinky. Na kotvenie
podhladov do drevenych trédmov je vhodne pouzit na
to urcene skrutky do zvislych zavesov s plochou hlavou
(FN). Zavesy delime podla nosnosti, poziarnej spdsobi-
losti a podla naroku na vzpernu pevnost.
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Takisto je potrebné vyhnut sa priamemu fukaniu horu-
ceho vzduchu na sadrokartonové povrchy. Na stavbe,
kde prebieha montaz, je potrebné zabezpeéit dosta-
tocné vetranie.

Tmelenie je potrebné vykonat az potom, ked sa uz ne-
ocakavaju ziadne velké zmeny vihkosti a teploty. Tep-
lota miestnosti pri tmeleni nesmie klesnut pod 5 °C.

Obkladacie a omietacie prace vedu vo vseobecnosti
k vyraznému zvyseniu Urovne relativnej vinkosti. Musi
byt zabezpeéené ddkladné a rovhomerné vetranie.

Akakolvek nainstalovana mineralna vina musi byt v zho-
de s ustanovenim o nebezpecnych latkach (GefStoffV)
a normou STN EN 13162+A1.
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2.6 Skladovanie, doprava a manipulacia na stavenisku

Dosky a kazety musia byt polozené horizontalne na rovny povrch

(paletu) alebo na hranoly v rozstupoch max. 350 mm.

Nosnost podlahy musi byt zobrana do Uvahy pri vybere miest
uskladnenia sadrokartonovych dosiek, napr. 20 sadrokartonovych
dosiek Rigitone Activ’Air® 6/18 predstavuje zataz na m? povrchu

priblizne 200 kg/m2.

vozika.

Dosky Rigitone je potrebné zdvihnut z palety a nikdy nie tahat, aby sa
predislo poSkodeniu akustickej tkaniny. Profily je potrebné skladovat
tak, aby nedoslo k ich deforméacii. Ostatné stcasti a prislusenstvo je
potrebné skladovat v suchu v originalnych obaloch. Pasty a disperzné

hmoty musia byt chrdanené pred zamrznutim.

2.7 Spracovanie dosiek

Rezy v doskach a kazetach by mali byt vykonavané

s pouzitim noza alebo reza¢ky na sadrokarton. Pri reza-
ni by mali byt dosky alebo kazety poloZzené na rovhom
povrchu (napriklad na rovnom rezacom stole).

Zarezte do papierového kartonu na prednej strane (po-

uzite rovny okraj, napr. hranu vodovahy), obratte dosku,

zlomte sadrové jadro a rezte cez kartdn a akusticku
tkaninu na opacnej strane.

Obzvlast presné rezy mozno dosiahnut s pouzitim rué-

Pri preprave sadrokarténovych dosiek s pouzitim vysokozdviznych
vozikov musi byt medzera medzi vidlicami najmenej 1 m. Dosky a ka-
zety by sa mali prepravovat vo vertikalnej polohe pomocou drziakov
alebo s pouzitim vhodnych prepravnych prostriedkov, napr. paletového

nej pilky s drobnymi zubami alebo kotticovej ru¢nej
pily.

Okraj rezu na prednej strane dosky by mal byt napr.
obruseny brisnym papierom/zrazeny s pouzitim brus-
neho papiera.

Vyrezy, napr. pre prechodky, je potrebné odmerat,
nakreslit na sadrokarténovu dosku a vyrezat s pouzitim
korunkového vrtdka, dierovacou pilou alebo vykruzo-
vackou.




2.8 Dilatacia konstrukcii

Pri akustickych podhladoch Rigitone, Gyptone Big,
Gyptone Big Curve dochadza len k minimalnym zme-
nam dizky v zavislosti od zmeny teploty a relativnej
vihkosti. Napriek tomu je nutné vytvorit dilatacné skary
(prerusenie konstrukcie a oplastenia):

» V mieste dilatacie nosnej konstrukcie budovy.

« Pri prekroéeni plo$nych alebo dizkovych limitov
konstrukcie.

Rigitone - maximalna dizka dilatacného celku je 10 m
a maximalna plocha 60 m2.

Gyptone Big - maximalna dizka dilatacného celku je
15 m a maximalna plocha 100 m?.

Okrem toho je nutné vytvorit dilatdciu v mieste ndhlych zmien prierezu ¢i tvaru podhladovej plochy:

Vnikajtice konstrukéné
komponenty
» Otvoreny dilatacny spoj
* Potrebny klzny dilatacny spoj

Vnikajuce steny
namahané na Smyk
* Otvoreny dilatacny spoj
* Potrebny klzny dilatacny spoj

Zavesené podhlady
s otvormi pre podpery
» Potrebny kizny spoj
(tienova skara)

2.9 Recyklacia odpadu zo sadrokartéonu

Nasou dblezitou ulohou (najméa pre vyrobcov) je
ochrana Zivotného prostredia. Podhladové dosky Rigips
suU vyrobené z prirodného sadrovca, mineralu, ktory

je setrny k zivotnému prostrediu a zlozeny z lahko
recyklovatelnych materidlov. Kartéon pouzity pri vyrobe

POSUDENIE ZIVOTNEHO CYKLU PRODUKTU (LCA)
1. Vytazenie suroviny.

2. Spracovanie suroviny a vyroba produktu.

3. Distribucia produktov.

4. Zabudovanie produktov na stavbe.

5. UzZivanie stavby.

6. Recyklacia po skonceni Zivotnosti stavby.

Nakladanie s odpadmi zo sadrovych vyrobkov

Nakladanie s odpadmi sa riadi zdkonom ¢&. 79/2015 Z. z.
o odpadoch a o zmene a doplneni v zneni neskorsich
predpisov a Vyhlaskou MZP SR ¢&. 365/2015 Z. z., ktorou
sa ustanovuje Katalog odpadov. Materidly Rigips s ob-
sahom sadry su v zmysle Kataldgu odpadov zaradené
do triedy 17 08 02 - Stavebné materidly na baze sadry.

Podla platnych STN noriem bolo uskuto¢nené stanove-
nie vyluhovych tried. Namerané hodnoty sledovanych
ukazovatelov vyhovuju limitom vyluhovej triedy Il. a.

nasich dosiek je 100 % recyklovatelny. VSetky nepouzité
alebo poskodené materidly je mozné lahko recyklovat.
Touto cestou vyjadrujeme svoj zaujem o prirodzene
zdravé zivotné prostredie a udrzatelnost.

Odpad z montaze treba ukladat na skladku skupiny
OO0 - Ostatny odpad.

Nema nebezpecné vlastnosti, je potrebné s nim na-
kladat bez zvlastnych bezpecnostnych predpisov. Pri
ukladani na skladky nesmie byt tento odpad zmiesany
s organickym odpadom (nebezpecie vzniku sirovodi-
ka).




Montazne postupy




Montazne postupy

3.1a Montaz akustickych predsadenych stien

spriahnutych z dosiek Rigitone

1 Akustické perforované dosky Rigitone
21 Zvisly profil R-CD
2.2 Vodorovny profil R-UD
2.3 Nastavitelny strmen alebo priamy zaves
3 Minerdlna izoldcia ISOVER MULTIMAX 030
41 Skrutky Rigitone
4.2 Samozavrtné skrutky Rigips 421 LB
5 Styk dosiek - tmeleny spoj
6 Kotvenie do obvodovych konstrukcif

7 Pripojovacie penoveé tesnenie

¥ Odporuéanie/tip

Pri montazi dihsich predstien je vhodné montovat pred-
stenu ,zénovo" po cca 5 doskach - dalsiu zonu vymeria-
vat, zmontovat konstrukciu a oplastovat az po oplasteni
predchadzajucej zény. LLahsie sa tak dodrzi optimalna po-
loha dosiek k profilom R-CD v celej dizke predsteny.

PRIPRAVA DOSKY

V sucéasnosti su vietky hrany dosiek Rigitone vo-
pred jemne zbrisené a napenetrované. Tato vyhoda
zjednodusi a urychli montaz podhladu. V pripade, ze
dosku rezeme, je potrebné rezanu hranu jemne zbru-
sit pod uhlom 45°. Novo rezané hrany sadrokartéono-
vych dosiek je potrebné este pred ich montazou odcistit.

PODKONSTRUKCIA

Najskor vytycime konstrukciu a urobime kontrolu rovin-
nosti konstrukcie.

Konstrukcia je zostavena z profilov (R-CD a R-UD).

S nosnou konstrukciou je spojena pomocou nastavitel-
nych strmenov (akustickych zavesov). Pred osadenim
zavesov sa nalepi na zavesy samolepiace pripojovacie
penoveé tesnenie. Alternativne je mozné na kotvenie
pouzit priame zavesy - v tom pripade by Sirka dutiny
medzi pévodnou konstrukciou a oplastenim predsteny
nemala presiahnut 40 mm.

Na obvodové profily predsteny (R-UD profily kotvené
na zvislych a vodorovnych nadvazujucich konstruk-
ciach) sa pred osadenim nalepi samolepiace pripojo-
vacie penové tesnenie. Nasledne sa profily pripevnia
k okolitym konstrukciam pomocou plastovych natika-
cich hmozdiniek, pripadne pomocou inych vhodnych
pripevnovacich prostriedkov podla druhu susediacich

a penetrovat na zjednotenie nasiakavosti spoja. Kazda
novo rezand hrana sadrokartonovych dosiek musi byt
ocistend od prachu a inych necistot.

konstrukcii. Vzajomny rozstup pripevnenia obvodo-
vych profilov je max. 800 mm. V rohoch predsadenej
steny je vzdialenost prvého pripojenia od rohu max.
200 mm.

Prvym krokom je vymeranie polohy R-CD profilov

a vertikdlnej urovne nastavitelnych strmefiov. Rozstup
zvislych R-CD profilov je max. 330 mm a maximalna
vertikalna vzdialenost zdvesov je 1250 mm. Posledny
horny strmen sa umiestni do takej vysky, aby horny pre-
sah R-CD profilu nad poslednym zavesom tvoril konzolu
diht max. 250 mm. Po namontovani zavesov sa montujl
postupne medzilahlé zvislé R-CD profily. Jednotlivé zvislé
profily zostavaju volne nasunuté v obvodovom R-UD pro-
file. Po osadeni do podlahového R-UD profilu sa nastavia
do zvislej polohy a spoja sa s uz vopred namontovanymi
zavesmi pomocou skrutiek do plechu.
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Montdaz dosiek a vypliovanie skar

Akustické dosky Rigitone sa na podkonstrukciu skrutkuju
pomocou skrutiek Rigitone v maximalnej vzdialenosti
po 250 mm. Dizka skrutky sa volf podla hrubky oplastenia
+10 mm cez profil.

Vyplnovanie a tmelenie skar akustickych dosiek Rigitone je
mozné realizovat pomocou jednej z dvoch nasledujucich
technik tmeleného spoja:

« technika vypiiiania tmeleného spoja Rigitone Fix
s pouzitim vyplne spoja VARIO (tmel si pripravime
sami),

« technika vypifania tmeleného spoja Rigitone Joint
(tmel je uz pripraveny v salame).

Jednotlivé techniky spojov st opisane v kapitole 3.2.1.



3.1b Montaz akustickych predsadenych
volne stojacich stien z dosiek Rigitone

1 Akustické perforované dosky Rigitone
2.1 Zvisly profil R-CW
2.2 Vodorovny profil R-UW

3 Minerdlna izolacia ISOVER MULTIMAX 030
41 Skrutky Rigitone

5 Styk dosiek - tmeleny spoj

6 Kotvenie do obvodovych konstrukcif

7 Pripojovacie penoveé tesnenie

¥ Odporuéanie/tip

Pri montazi dihsich predstien je vhodné montovat pred-
stenu ,zénovo" po cca 5 doskach - dalsiu zonu vymeria-
vat, zmontovat konstrukciu a opladstovat az po oplasteni
predchadzajucej zény. LahsSie sa tak dodrzi optimalna
poloha dosiek k profilom R-CW v celej dfzke predsteny.

PRIPRAVA DOSKY

V sucasnosti su vSetky hrany dosiek Rigitone vo-
pred jemne zbrisené a napenetrované. Tato vyhoda
zjednodusi a urychli montaz podhladu. V pripade, Ze
dosku rezeme, je potrebné rezanu hranu jemne zbru-
sit pod uhlom 45°. Novo rezané hrany sadrokartéono-
vych dosiek je potrebné este pred ich montazou ocistit
a penetrovat na zjednotenie nasiakavosti spoja. Kazda
novo rezana hrana sadrokarténovych dosiek musi byt
ocistend od prachu a inych necistot.

PODKONSTRUKCIA

Najskor vytycime konstrukciu a urobime kontrolu rovin-
nosti konstrukcie.

Konstrukcia je zostavena z profilov R=-UW a R-CW.

Na obvodové profily predsteny (profily R-UW kotvené
na podlahovu a stropnu konstrukciu) sa pred osadenim
nalepi samolepiace pripojovacie penové tesnenie.
Nasledne sa profily pripevnia k okolitym konstrukciam
pomocou plastovych natikacich hmozdiniek, pripadne
pomocou inych vhodnych pripevnovacich prostriedkov
podla druhu susediacich konstrukcii. Vzajomny rozstup
pripevnenia je max. 800 mm. V rohoch predsadenej
steny je max. vzdialenost prvého pripojenia od rohu
max. 200 mm.

Montaz dosiek a vypliiovanie skar

Akustické dosky Rigitone sa na podkonstrukciu skrut-
kuju pomocou skrutiek Rigitone v maximalnej vzdiale-
nosti po 250 mm. Dizka skrutky sa voli podla hrubky
oplastenia + 10 mm cez profil.

Vyplhovanie a tmelenie skar akusticky dosiek Rigitone
je mozné realizovat pomocou jednej z dvoch nasleduju-
cich technik spojov:

:

. 330 mm

Typ zvislych profilov R-CW je zavisly od svetlej vys-
ky miestnosti (pozri technicky list alebo od predpisu
projektanta).

Prvym krokom je vymeranie polohy R-CW profilov.
Vzdialenost zvislych R-CW profilov je max. 330 mm.
Nasledne medzi profily R-UW (na podlahe a strope) sa
osadzaju zvislé profily R-CW. Dizka profilov R-CW sa
voli tak, aby pri opreti R-CW profilu o spodny R-UW
profil bolo zasunutie horného konca R-CW profilu do
horného R-UW profilu min. 20 mm.

« technika vypliiiania tmeleného spoja Rigitone Fix
s pouzitim vyplne spoja VARIO (tmel si pripravime
sami),

- technika vypifania tmeleného spoja Rigitone Joint
(tmel je uz pripraveny v salame).

Jednotlivé techniky spojov st opisane v kapitole 3.2.1.
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3.2 Montaz bezskarovych akustickych podhladov Rigitone

(dvojurovnova konstrukcia)

11 Akustické perforované dosky Rigitone Activ’Air®
1.2 Akusticka tkanina na zadnej strane dosky
1.3 Sadrokartonova doska/lem
2.1 Montazny R-CD profil
2.2 Nosny R-CD profil

2.3 Obvodovy R-UD profil
2.4 Zaves Nonius

2.5 Krizova spojka pre R-CD

3 Skrutky Rigitone

-

PODKONSTRUKCIA

Sklada sa z nosnych a montaznych R-CD profilov
a musi byt zmontovana tak, aby sa sadrokarténové
dosky montovali prie€ne na montazne profily.

Styk priecnych hran dosiek musi byt umiestneny na
montdznom profile. Vzdialenost montdznych profi-
lov pri dvojuroviovej konstrukcii musi byt maximalne
335 mm a maximalna vzdialenost nosnych profilov je
1000 mm.

Zakladny rozstup prvkov podkonstrukcie je mozné
upravit na zaklade narokov daného priestoru na odol-
nost proti ndrazu alebo na zaklade aktualnej situacie

na stavbe v pripade kolizii s inymi technoldgiami alebo
zariadeniami. Dal$ie moznosti rozstupov podkonstruk-
cie podhladu su uvedené v tabulkach na strane 25.

Podkonstrukcie su vyrobené z R-CD profilov v sulade
s normou STN EN 14195.

Detail zavesu Nonius pri dvojuroviiovej konstrukcii




Odolnost proti narazu

(max. vzdialenost montaznych profilov)

Osova vzdialenost montaznych profilov
od stredu po stred

Rigitone vzdial. mont. profilov (mm) 6/18 333
Trieda 1A Trieda 2A 8/18 333
6/18 250 320 10/23 333
8/18 250 320 12/25 333
10/23 250 320 15/30 335
12/25 200 250 12-20/66 330
15/30 200 250 8-15-20 333
12-20/66 200 250 8-15-20 super 327
8-15-20 250 320 12-20-35 333
8-15-20 super 250 320 8/18 @ 333
12-20-35 250 320 12/25 Q 333
8/18 @ 200 250
12/25 Q 200 250 * Pri odolnosti podhladu proti ndrazu musia byt pouzité zavesy

Nonius, ktoré su odolné proti vzperu.

Osové rozstupy medzi prvkami podkonstrukcie pre dosky Rigitone

Vzdialenost zavesov (mm)
. . Vzdialenost nosnych Vzdialenost montaznych
Trieda zatazenia . .
profilov (mm) profilov (mm)
do 0,15 kN/m? do 0,3 kN/m?
1200 950 500 max. 335
1150 900 600 max. 335
1100 850 700 max. 335
1050 750 800 max. 335
1000 800* 900 max. 335
900 750* 1000 max. 335
900 700* 1100 max. 335
900 650* 1200 max. 335
850 600* 1300 max. 335
750 500* 1400 max. 335
750 500* 1500 max. 335

*Len pre zaves Nonius.

Vseobecné zasady montdze Rigitone dosiek pri podhladoch

Montaz je mozné realizovat dvomi rdznymi technikami
tmeleného spoja:

- technika vypifania tmeleného spoja Rigitone Fix
s pouzitim vyplne spoja VARIO (tmel si pripravime
sami),

- technika vypiiiania tmeleného spoja Rigitone Ready
Mix (tmel je uz pripraveny v salame).

Oplédstenia akustickymi doskami za¢iname vzdy od
stredu miestnosti.

Maximalna osova vzdialenost zdvesov je 900 mm.
Sadrokartonoveé dosky musia byt namontované tak, aby
pozdizne $kary dosiek prebiehali v smere denného
svetla.

Pri montazi sadrokarténovych dosiek je nutné respek-
tovat rysku na hrane dosky pre urcenie polohy dosky
(ryska musi byt vzdy na rovnakej strane).

Na podkonstrukciu je vhodné naznaéit polohu prvej
dosky a smer montaze pomocou kriedovej Snury (tzv.
brnkacky).

Pri montazi dosiek Rigitone pre tmeleny spoj sa medzi
jednotlivymi doskami vytvori skara so sirkou 3,6 mm.

Na presné odsadenie dosiek pouzivame montaz-
ne pomaocky pre Rigitone a dosky priskrutkujeme

o konstrukciu pomocou rychloskrutiek Rigitone

SN 3,5 x 30 mm. Maximalna osova vzdialenost skru-
tiek je 17 cm.

Tmelenie skar dosiek realizujeme pomocou montaznej
sady pre tmeleny spoj Rigitone Fix alebo univerzalnej
sady Rigitone Ready Mix.

Najprv sa tmelia prie¢ne hrany dosiek a potom pozdiz-
ne.

Skary medzi doskami vyplnime pomocou tmelu VARIO
alebo hotovej saldamy Rigitone Mix.

Priblizne po pol hodine odstranime mierne zatvrd-
nuty prebytoény tmel v spojoch pomocou Specidlnej
Spachtle Rigitone.

Po Uplnom zatvrdnuti tmelu spoje prebrusime.

Podhlad je pripraveny na malovanie.
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3.2.1 Technika vypihania tmeleného spoja Rigitone Fix
s pouzitim vyplne spoja VARIO

1 Pistol Rigitone Fix

2 Zasobnikova tuba Rigitone Fix
3 Dve dyzy na spoj Rigitone Fix
4 Viecko Rigitone Fix

5 Hlava piesta Rigitone Fix

Priprava dosky

V sucasnosti su vSetky hrany dosiek Rigitone vo-
pred jemne zbrisené a napenetrované. Tato vyhoda
zjednodusi a urychli montaz podhladu. V pripade, Ze
dosku rezeme, je potrebné rezanl hranu jemne zbrusit
pod uhlom 45°. Novo rezané hrany sadrokartéonovych

Priprava vypliového tmelu

Nasypte tmel VARIO do vedra s odpordc¢anym mnoz-
stvom vody ruéne a v mensich mnozstvach, aby sa ma-
terial dobre premiesal s vodou. Nechajte materidl sadnut
(dodrzte predpisané ¢asy) a potom premiesajte. Odpo-
ru¢ame mierne zvysit podiel vody (priblizne 2,8 | vody
na 5 kg tmelu VARIO). Odporuc¢ané mnozstvo vody
vytvori hladsiu konzistenciu a ulah¢i pracu s pistolou
Rigitone Fix. Pred za&iatkom prace odporucame navlhéit
naradie.

Montazne video Rigips:
www.youtube.com/watch?v=-tjRoGBBqvQ

6 Spachtla Rigips
7 Predloha pre hlavy skrutiek Rigips
8 Kefa na cCistenie dyzy Rigips

9 ViacUcelovy Stetec na cCistenie Rigips

dosiek je potrebné este pred ich montazou ocistit

a penetrovat na zjednotenie nasiakavosti spoja. Hrany
sadrokarténovych dosiek musia byt o€istené od pra-
chu a inych nedistéot.



www.youtube.com/watch?v=-tjRoGBBqvQ

Montaz dosiek

1 Zacénite instalaciou 2 Pouzite vhodné po- 3 Pri montazi nasleduju- 4 Akékolvek malé nerov-
prvej dosky v strede mocky na zabezpecenie cich dosiek pracujte sme- nosti povrchu pod dos-
miestnosti. Prvu dosku ich riadneho zarovnania rom zo stredu miestnosti kami sa daju kompenzo-
je potrebné zarovnat a skontrolujte zarov- hviezdicovym vzorom vat miernym uvolnenim
a upevnit na mieste s po- nanie dosiek Rigitone a zabezpecte, aby boli skrutiek.
uzitim ciary zarovnania pred ich priskrutkovanim véetky dosky polozené
alebo pevného vedenia na miesto pozdiz radov v tom istom smere (pozri
hrany. perforacie (priame a dia- znacky na koncoch a po-

gonalne). pis na okrajoch dosiek).

5 V pripade, Ze dosku re-
Zete, je potrebné rezanu

hranu jemne zbrusit pod

uhlom 45°.
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Postup vypliovania skar

1 Vlozte hlavu piesta Rigi-
tone Fix do zasobnikovej

tuby Rigitone Fix a pevne
ju vtlacte dnu.

5 Drzte pistol Rigitone
Fix v mierne zdvihnutej
polohe a stlac¢ajte spust,
az kym nie je uplne vytla-
¢eny vzduch zo zasobni-
ka a tmel VARIO netecie
neprerusovane z dyzy.

9 Priblizne po 3 hodi-
nach moézu byt pretmele-
né spoje a hlavy skrutiek
obrisené.

2 Drzte zasobnik v mier-
nom uhle a rychlo ho
naplnte pripravenym
(mierne redsim - maslo-
vym) tmelom VARIO.

6 Naplnte spoje dosta-
toénym mnozstvom tme-
lu, pokym vypln nezac¢ne
vychadzat z opacnej
strany dosky.

3 Uzatvorte tubu zasob-
nika vieckom Rigitone
Fix.

7 Mierne pretmelte hlavy
skrutiek s pouzitim po-
mocky na hlavy skrutiek
Rigips.

4 Na viecko Rigitone Fix
naskrutkujte dyzu spoja
Rigitone Fix. Potom vloz-
te tubu zasobnika do
pistole Rigitone Fix.

8 Priblizne po 30 minu-
tach opatrne odstrante
mierne stvrdnuty tmel so
Spachtlou Rigips a potom
prejdite §pachtlou naspat
cez spoje v opacéhom
smere, aby ste vyhladili
povrch.




3.2.2 Technika vypinania tmeleného spoja Rigitone Joint Filling
s pouzitim sady Rigitone Ready Mix a tmelu Rigitone Mix

.-

B TP T L PR

1 Pistol ReadyMix

2 Rigitone Mix (tmel nie je sucastou balenia)
3 Dve dyzy na spoj ReadyMix

4 Adaptér ReadyMix (2 kusy)

Priprava dosky

V sucéasnosti su vSetky hrany dosiek Rigitone vo-
pred jemne zbrisené a napenetrované. Tato vyhoda
zjednodusi a urychli montaz podhladu. V pripade, ze
dosku reZzeme, je potrebné rezanu hranu jemne zbru-
sit pod uhlom 45°. Novo rezané hrany sadrokarténo-

5 Spachtla Rigips

6 Predloha pre hlavy skrutiek Rigips
7 Kefa na Cistenie dyzy Rigips

8 Viacucelovy stetec na cistenie Rigips

vych dosiek je potrebné este pred ich montazou ocistit
a penetrovat na zjednotenie nasiakavosti spoja. Kazda
novo rezana hrana sadrokartonovych dosiek musi byt
ocistena od prachu a inych necistot.
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Montaz dosiek

1 Zacénite instalaciou 2 Pouzite vhodné po- 3 Pri montazi nasleduju- 4 Akékolvek malé nerov-
prvej dosky v strede mocky na zabezpecenie cich dosiek pracujte sme- nosti povrchu pod dos-
miestnosti. Prvu dosku riadneho zarovnania rom zo stredu miestnosti kami sa daju kompenzo-
je potrebné zarovnat dosiek (montazne po- hviezdicovym vzorom vat miernym uvolnenim
a upevnit na mieste s po- mocky) a skontrolujte a zabezpecte, aby boli skrutiek.
uzitim ciary zarovnania zarovnanie pred ich pri- véetky dosky polozené
alebo pevného vedenia skrutkovanim na miesto v tom istom smere (pozri
hrany. pozdiz radov perforacie znacky na koncoch a po-

(priame a diagonalne). pis na okrajoch dosiek).

5V pripade, ze dosku re-
Zete, je potrebné rezanu

hranu jemne zbrusit pod

uhlom 45°.




Postup vypliovania skar

1 Vlozte saldamu obsa-
hujucu Rigitone Mix do
pistole a odreZte uzaver.

2 Naskrutkujte dyzu na
adaptér Ready Mix.

3 Dyzu a adaptér Ready
Mix pripevnite na vy-
tlaéaciu pistol Rigitone
Ready Mix.

5 Mierne pretmelte hlavy
skrutiek s pouzitim po-
mocky na hlavy skrutiek
Rigitone.

6 Ked zaéne tvrdnut
tmel Rigitone Mix, opa-
trne odstraite nadby-
tocnu zmes s pouzitim
Spachtle Rigips a potom
prejdite Spachtlou naspat
cez spoje opaénym sme-
rom, aby ste vyhladili
povrch.

7 Spoje a pretmelené
hlavy skrutiek mézu

byt obrtisené brlisnym
papierom asi po 12 - 24
hodinach. Po Uplnom vy-
schnuti je mozné pokra-
covat vo findlnej Uprave
podhladu (malovanie).

Montazne video Rigips:
www.youtube.com/watch?v=dIXws4IUDNI

4 Naplnte spoje dos-
tatoénym mnozstvom
vyplne, pokym vypln ne-
zacne vychadzat z opac-
nej strany dosky.
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Revizne otvory v akustickych podhladoch Rigitone

1 Doska Rigitone
Activ'Air®

21 Nosny R-CD profil

2.2 Montadzny R-CD profil
2.3 Krizova spojka

2.4 Zaves Nonius

2.5 Obvodovy R-UD profil

2.6 Spevnujuci R-CD profil
pre otvor

\C =45-100 mm

Rozmery vyrezov otvorov v mm pre revizne otvory a minimalne vysky zavesenia podhladu

400 x 400 mm

300 x 300 mm

Pozadovany Rozmer Minimalna Pozadovany Rozmer Minimdlna
.. e a e rozmer otvorenia vyska rozmer otvorenia vyska
Rigitone Activ’Air® , ) . . , .
vyrezu revizneho podvesenia vyrezu revizneho podvesenia
(A +B) otvoru od stropu (A +B) otvoru od stropu
6/18 322 305 412 395
8/18 320 303 410 393
10/23 334 317 426 409
12/25 335 318 410 393
15/30 337 320 427 410
12-20/66 330 315 160 396 381 150
8-15-20 315 300 415 400
8-15-20 super 315 300 415 400
12-20-35 315 300 415 400
8/18 Q 320 303 410 393
12/25 Q 335 318 410 393

500 x 500 mm

600 x 600 mm

Pozadovany Rozmer Minimalna Pozadovany Rozmer Minimdlna
.. e a s rozmer otvorenia vyska rozmer otvorenia vyska
Rigitone Activ’Air® . , . , . .
vyrezu revizneho podvesenia vyrezu revizneho podvesenia
(A +B) otvoru od stropu (A +B) otvoru od stropu
6/18 520 503 610 575
8/18 518 501 625 573
10/23 518 501 610 570
12/25 510 493 610 568
15/30 517 500 637 620
12-20/66 528 513 140 594 579 120
8-15-20 515 500 615 600
8-15-20 super 515 500 615 600
12-20-35 515 500 615 600
8/18 Q 518 501 625 609
12/25 Q 510 493 610 568




Postup montaze revizneho otvoru

1 Zamerajte a oznacte otvor a na-
sledne odrezte kus pomocou rucnej

4 Novo rezané hrany je potrebné
ocistit a napenetrovat.

= =1 =1
=3 =1 =1
= =1
=1

=1

=1 =1
=1
=1

=
=] =\ = =
=1 > =
= = = =1

7 Vytmelte $kary pomocou tmelu
VARIO.

2 Jemne zbruste hrany dosky.

=1 =1

=1 =1
=1 =1 =1
= =1
=1

=1
=1
=1
=
=1
=1 =1 =
=1 (=1
= =1 =1

5 Vyberte revizny poklop z rdmu,
vlozte rdm a zarovnajte ho pomo-
cou montaznych skrutiek.

8 Osadte poklop a zatlacte ho spéat
na miesto.

3 Ocistite vsetok sadrovy prach
z hornej casti.

= =3 =1 =
=} =1 =1
B - =
= =1
=1
=1
=1
=1 =
=1 =1 =1
=1 =1
=1 =1 =1
= —

6 Zaskrutkujte rdm na osadené
miesto.

9 Namontujte poistny kolik a za-
tvorte poklop.

*V pripade potreby montazneho rému k realizacii reviznych otvorov v podhlade Rigitone je cena na vyziadanie.
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3.3a Montaz akustickych predsadenych stien
spriahnutych z dosiek Gyptone Big

1 Akustickeé perforované dosky Gyptone Big
2.1 Zvisly profil R-CD
2.2 Vodorovny profil R-UD
2.3 Nastavitelny strmen alebo priamy zaves

3 Mineralna izolacia ISOVER MULTIMAX 030
41 Rychloskrutky Rigips 212/25 TN
4.2 Samozavrtné skrutky Rigips 421 LB

5. Skary tmelené podla technoldgie Rigips
(odporucany tmel VARIO)

6 Kotvenie do obvodovych konstrukcii

7 Pripojovacie penové tesnenie

MONTAZ

Prvym krokom je vymeranie polohy R-CD profilov

a vertikalnej Urovne nastavitelnych strmenov. Rozstup
zvislych R-CD profilov je max. 600 mm. Maximalna
vertikalna vzdialenost strmefov je 1250 mm. Posled-
ny horny strmen sa umiestni do takej vysky, aby horny
presah R-CD profilu nad poslednym strmenom tvoril
konzolu, ktord méze byt max. 250 mm dlha, pokial nie
je R-CD profil pri strope zasunuty v R-UD profile.

Pri konstrukcii spriahnutej predsadenej steny sa naj-
skor vytyci konstrukcia a urobi sa kontrola rovinnosti
podkladovej konstrukcie. S podkladovou konstrukciou
je spojend pomocou nastavitelnych strmenov (akus-
tickych zavesov). Alternativne je na kotvenie mozné
pouzit aj priame zavesy - v tom pripade by Sirka dutiny
medzi podvodnou konstrukciou a novou predsadenou
stenou nemala presiahnut 40 mm.

Na obvodové profily predsteny (R-UD profily kotvené
na zvislych a vodorovnych nadvéazujucich konstruk-
ciach) sa pred osadenim nalepi samolepiace pripojova-
cie tesnenie Rigips. Nasledne sa profily pripevnia k oko-
litym konstrukcidm pomocou natlkacich hmozdiniek,
pripadne pomocou inych vhodnych pripevriovacich
prostriedkov podla druhu susediacich konstrukcii. Vza-
jomny rozstup pripevnenia je max. 800 mm. V rohoch
predsadenej steny je vzdialenost prvého pripojenia od
rohu max. 200 mm.

Rozstup zvislych stojok je zavisly od svetlej vysky
miestnosti (pozri technicky list) alebo od predpisu
projektanta. Pri standardnom rozstupe profilov vyska
predsadenej spriahnutej steny nie je obmedzena.

R-CD profil je k nastavovacim strmenom prichyteny
z kazdej strany dvojicou skrutiek LB 3,5 x 9,5, alterna-
tivne dvojicou skrutiek s plochou hlavou 4,2 x 19 mm.

Tmelenie

Pretmelenie skar dosiek realizujeme pomocou Spach-
tlovacieho tmelu VARIO s vystuznou sklovlaknitou
paskou. Najprv sa tmelia priecne hrany dosiek a potom

¥ Odporuéanie/tip

Pri montazi dlhsich predstien je vhodné montovat
predstenu ,zénovo” po cca 5 doskach - dalsiu
zonu vymeriavat, stavat konstrukciu a oplastovat
az po oplasteni predchadzajucej zony. [Lahsie sa
tak dodrzi optimalna poloha dosiek k profilom
R-CD v celej dizke predsteny.

Pri ndrokoch na zvukovu izolaciu predsteny je potreb-
né pouzit vyhradne nastavitelné strmene (akustické
zavesy), ktoré sa pred montazou podlepia pripojovacim
tesnenim. K podkladovej stene sa kotvia pomocou plas-
tovych natlkacich hmozdiniek.

Gyptone dosky priskrutkujeme o konstrukciu pomocou
rychloskrutiek Rigips 212/25 TN. Maximalna vzdiale-
nost skrutiek je 250 mm.

pozdizne. Po zatvrdnuti tmelu povrch prebrusime.
Pretmelenie skrutiek sa taktiez realizuje pomocou
Spachtlovacieho tmelu VARIO.




3.3b Montaz akustickych predsadenych
volne stojacich stien z dosiek Gyptone Big

1 Akustickeé perforované dosky Gyptone Big
2.1 Zvisly profil R-CW
2.2 Vodorovny profil R-UW

3 Minerdlna izolacia ISOVER MULTIMAX 030
41 Rychloskrutky Rigips 212/25 TN

5. Skary tmelené podla technoldgie Rigips
(odporucany tmel VARIO)

6 Kotvenie do obvodovych konstrukcif

7 Pripojovacie penové tesnenie

MONTAZ

Pri konstrukcii volne stojacej predsadenej steny sa
najskor vytyci konstrukcia. Podkonstrukcia je zostavena
z profilov R-UW a R-CW.

Na obvodové profily predsteny (profily R-UW kotvené
na podlahovu a stropnu konstrukciu) sa pred osadenim
nalepi samolepiace pripojovacie tesnenie Rigips.

Profily sa pripevnia ku konstrukciam pomocou plasto-
vych natikacich hmozdiniek, pripadne pomocou inych
vhodnych pripevnovacich prostriedkov.

Vzajomny rozstup pripevnenia je max. 800 mm. V ro-
hoch predsadenej steny je vzdialenost prvého pripoje-
nia od rohu 200 mm.

Vzdialenost stojok od seba je zavisla od svetlej vysky
(pozri technicky list) alebo od predpisu projektanta.
Pri standardnom rozstupe profilov je vyska predsade-
nej volne stojacej steny maximalne 4 m. Oproti svetlej
vysSke musia byt R-CW skratené o 10 - 15 mm.

Gyptone dosky priskrutkujeme o konstrukciu pomocou
rychloskrutiek Rigips 212/25 TN. Maximalna vzdialenost
skrutiek je 250 mm.

Tmelenie

Pretmelenie skar dosiek realizujeme pomocou Spach-
tlovacieho tmelu VARIO s vystuznou sklovlaknitou
paskou. Najprv sa tmelia priecne hrany dosiek a potom
pozdizne. Po zatvrdnuti tmelu povrch prebruisime.
Pretmelenie skrutiek sa taktiez realizuje pomocou
Spachtlovacieho tmelu VARIO.

/

OOV

¥ Odporuéanie/tip

Pri montazi dlhsich predstien je vhodné montovat
predstenu ,zénovo" po cca 5 doskach - dalsiu
zonu vymeriavat, stavat konstrukciu a oplastovat
az po oplasteni predchadzajucej zény. [Lahsie sa
tak dodrzi optimalna poloha dosiek k profilom
R-CW alebo R-CD v celej dizke predsteny.
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3.4 Montaz bezskarovych akustickych podhladov Gyptone Big

-~

AKUSTICKY PODHLAD GYPTONE BIG
1 Akustické perforované dosky Gyptone Big
2.1 Montazny profil R-CD
2.2 Nosny profil R-CD
2.3 Obvodovy profil R-UD
2.4 Zaves
2.5 Krizova spojka
3 Minerdlna izolacia ISOVER UNIROL PROFI

5 Skary zatmelené podla technoldgie Rigips
(tmel VARIO)

7 Pripojovacie penoveé tesnenie

PODKONSTRUKCIA

7 23 21 1 ; 25 22
- /

. )

Dvojurovnova konstrukcia sa skladad z nosnych a mon-
taznych R-CD a R-UD profilov a musi byt pripravena
tak, aby boli sadrokartéonové dosky montované dlhsou

Detaily skrutkovania dosiek

stranou kolmo na montazne R-CD profily. Prie¢ne
Skdary dosiek sa vzdy musia stykat v mieste na montaz-
nom profile.

St @ ek 6

v @ v

MONTAZ

Montaz oplastenia akustickymi doskami zac¢iname vzdy
od stredu miestnosti. Na podkonstrukciu je vhodné
naznacit polohu prvej dosky a smer montaze pomo-
cou kriedovej Snury (tzv. brnkacky).

A - zameriame a nastavime potrebnu vysku a rovi-
nu podhladu (najlepsie pomocou lasera). Obvodovy
R-UD profil sa pripevni na stenu pomocou skrutiek vo
vzdialenosti maximalne 300 mm. Pred montazou od-
poruc¢ame opatrit obvodovy profil R-UD pripojovacim
penovym tesnenim.

Montdz nasledujucich dosiek prebieha tak, Zze sa dalsia
doska prirazi k existujlicej osadenej doske. Relativ-

na vihkost nesmie presiahnut 70 % a teplotu 45 °C.
Maximalna zataz bodového zataZenia je 3 kg. Vacsie
zatazenie musi byt kotvené do nosnej konstrukcie.

B - rozmeranie zavesov pre nosné R-CD profily. Ma=
ximalna vzdialenost nosnych profilov je 1 000 mm

a maximalna vzdialenost zavesov v nosnych profiloch
je 900 mm. Vzdialenost montaznych profilov je maxi-
malne 600 mm.




C - prvy zaves sa umiestni v maximalnej vzdialenosti
300 mm od steny. Maximalna vzdialenost nosného
profilu od steny je 300 mm. Montazne profily R-CD sa
umiestnia v maximalnej vzdialenosti 600 mm od seba
a prvy montazny profil je umiestneny max. 150 mm od
obvodovej konstrukcie/steny.

|
——
| il |ﬁ Max.
N 300 mm
Lvief] )] T
[ 30Q[mrfi |
Max.
| | 1000 mm
| I | I | _| -

e 600 mm

E - pred pripevnenim dosky je potrebné zrovnat perfo-
raciu dosky a zabezpecit, aby bol priebeh rovnomerny.
Prva doska Gyptone Big sa umiestni, vyrovna a nasled-
ne priskrutkuje na konstrukciu pomocou rychloskrutiek
TN 3,5 x 25 mm. Najprv sa skrutkuju priecne hrany
postupne od okraja dosky a potom pozdizne hrany
dosky. Dosky by mali byt umiestnené vzhladom na
podkonstrukciu tak, aby pozdizne skary dosiek pre-

G - pretmelenie skar dosiek realizujeme pomocou
Spachtlovacieho tmelu VARIO s vystuznou sklovlakni-
tou paskou. Najprv sa tmelia prie¢ne hrany dosiek a po-
tom pozdizne. Po zatvrdnuti tmelu povrch prebrusime.

D - nosny R-CD profil sa zdvihne, zaves sa pootoci

a nosny R-CD profil sa zavesi na zaves . Po obvode
miestnosti sa nosny profil ulozi na R-UD profil. Montaz-
ny profil sa nasunie do obvodového profilu a spoji sa

s nosnym profilom cez krizovu spojku.

=)

biehali v smere svetla. Dosky sa musia umiestnit vzdy
v jednom smere (pozri znacenie na doske). Pri montazi
je vhodné pouzit pomocné zdvihacie zariadenie.

F - maximalna vzdialenost skrutiek pri podhladoch je
170 mm. Skrutky by mali byt skrutkované minimalne
15 mm od okraja dosky.

Q
15 mm

H - pretmelenie skrutiek sa taktiez realizuje pomocou
Spachtlovacieho tmelu VARIO s pouzitim pombécky na
tmelenie hlav skrutiek.

| - po zaschnuti a prebruseni tmelu premalujeme
podhlad pomocou val¢eka s kratkym viasom. Finalne
maliarske prace realizujeme podla podmienok finalnej
Upravy povrchov pri perforovanych akustickych pod-
hladoch Rigips.

Montazne video Rigips (Pozor!
Jednouroviiova konstrukcia) -
montazny navod je pre dvojluroviiovu
konstrukciu: www.youtube.com/
watch?v=EylqBuRtgLQ
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3.5 Montaz bezskarovych oblukovych podhladov
Gyptone Big Curve

1 Akustické dosky Gyptone Big Curve
21 Montazny profil R-CD
2.2 Oblukovy profil
2.4 Zaves Nonius
2.5 Krizova spojka
3 Minerdlna izolacia podla Specifikacie

5 Skary zatmelené podla technoldgie
Rigips (tmel VARIO)

PODKONSTRUKCIA

Dvojurovnova podkonstrukcia sa sklada
z montaznych R-CD profilov a nosnych
ohybnych profilov. Montazne R-CD
profily su pripevnené k ohybnym nosnym
profilom pomocou krizovej spojky.

Tato krizova spojka je pevne spojenad
s nosnym ohybnym profilom a so spod-
nym dielom zavesu Nonius pomocou
skrutky M5. Osova vzdialenost montaz-
nych R-CD profilov je maximdlne 300 mm. Maximalna

vzdialenost nosnych profilov je 1 000 mm a maximal-
ny polomer ohnutia za sucha je 2 200 mm.

MONTAZ

A - v prvom kroku sa po obvode miestnosti upevni oce- B - rozmeriame si rozmiestnenie zavesov v maximalnej
lovy plech pomocou skrutiek s plochou hlavou v maxi- vzdialenosti po 300 mm a vzdialenost hlavnych profilov
malnej vzdialenosti 400 mm. Pre lepsiu predstavu pozri maximalne 1 000 mm.

obrazok C nizsie a rez B-B (pozri detail na str. 41).
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C - prvy zaves by mal byt v maximalnej vzdialenosti montazneho profilu od steny je 120 mm. Pre lepSiu
200 mm od steny. Maximalna vzdialenost nosnych predstavu pozri obrazok nizsie, rez A-A a B-B (pozri
profilov je 1 OO0 mm. Maximalna vzdialenost nosného detail na str. 39).

rofilu od steny je 120 mm a maximalna vzdialenost , . . L ,
profil Y] X veal D - hlavny profil sa zdvihne a pripoji k zdvesom.

—»B
Max. 200 mm A+ |

T T, ] Mex 120 mm

A A
* $ Max. 1000 mm

i
B
|
|

|
0 N

A
Max. 120 mm Max. 300 mm




E - na nosny profil sa pomocou krizovej spojky pripoja
priec¢ne profily. Krizova spojka sa na nosny profil umiest-
ni zhora a zo spodnej strany sa napoji priecny profil vo
vzdialenosti po 300 mm. Krizova spojka sa musi napev-
no spojit s ohybnym profilom a so zavesom Nonius.

G - v pripade ohybnych dosiek Gyptone Big Curve je
skosenad hrana len na dlhsej strane. Na kratSej strane je
potrebné hranu trochu zrezat nozom priblizne v 45°
uhle, kde sa neskor aplikuje tmel.

W} \
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D @

I - pri montazi dosiek na konstrukciu musi byt dos-
ka pod rovnomernym tlakom. Skrutky sa skrutkuju
postupne podla montadznej sablény na obrazku nizsie.
Doska musi byt zakrivena pozdlz svojej dizky.

K - rovnako ako v spojoch hran medzi doskami je
potrebné pretmelit aj hlavicky skrutiek. Po zaschnuti
tmelu (12 - 24 hodin) sa spoje vyrovnaju a vyhladia
pomocou brusneho papiera.

F - v mieste, kde su spoje medzi ohybnymi doskami
Gyptone Big Curve, je osova vzdialenost montaznych
profilov 150 mm z dévodu zabezpecenia plynulého
prechodu medzi doskami.

H - doska sa upevni k montaznym R-CD profilom pomocou
skrutiek vzdialenych od okraja minimalne 15 mm a v pripa-
de skrutky v rohu je potrebna vzdialenost 50 mm. Vsetky
kratke hrany musia byt na montaznych R-CD profiloch.

J - po priskrutkovani dosiek na konstrukciu sa pokracu-
je v tmeleni spojov pozdiznych hran a na tmelenie spo-
jov medzi doskami sa pouziju papierova paska a tmel
VARIO. Po zaschnuti tmelu (12 - 24 hodin) sa spoje
vyrovnaju a vyhladia pomocou briusneho papiera.

L - nater findlnej farby podhladu sa realizuje pomocou
valéeka s kratkym vlasom, aby nedoslo k poskodeniu akus-
ticky ucinnej tkaniny na zadnej strane ohybnych perforova-
nych dosiek Gyptone Big Curve. Pred malovanim je vhodné
pouzit penetracny nater a potom cely podhlad dvakrat
premalovat. Odporicame sa riadit pokynmi a technologic-
kym postupom dodavatela alebo vyrobcu farieb.

a N
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Ohybanie dosiek Gyptone BIG Curve za mokra

M - zostavenie sabldny, okolo ktorej je mozné vytvorit
ohyb navih¢enej dosky. Pre polomer od 2,2 mdo 1,2 m
sa pouziva ohybanie za mokra.

-

0 y

O - polozte dosku na rovny stél alebo podlahu. Navih-
Cite Spongiu a prvykrat aplikujte na zadnu stranu dosky
malé mnozstvo vody. Po 2 az 5 minutach znovu aplikuj-
te vodu na povrch dosky (celkova doba aplikacie vody
15 - 20 minut). Je potrebné zamedzit pristupu vody do
vnutra perforacie dosky.

Q - potom, ¢o je doska 100 % vyschnutd, ju opatrne
a pomaly uvolnite zo svoriek a dvihnite zo Sabldny.
Ohnuta doska sa musi namontovat maximalne do 2 ho-

~

N - ak je to mozné, pouzite ¢istd vodu, pripadne aj po-
vrchovo aktivny detergent - to pomdze vode rychlejsie
vstupit do sadrového jadra. Voda sa nanasa na stranu
blizsSie k stredu polomeru ohybania (vnutornu ,tlacenu”
Cast dosky).

a N

AN

% N

P - opatrne nadvihnite navihcenu dosku a umiestnite ju
na Sabldénu. Po strandch dosky vyvijajte tlak na ploche
dosky a pomocou svoriek ju upevnite k sabléne . Dosku
nechajte vyschnut, az kym nebude 100 % sucha.

din odvtedy, ako sa vyberie zo Sablony (formy). Ak sa
tak nestane, strati svoj tvar.

R - doska musi byt ohnuta po dizke (nikdy nie prie¢ne).
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Detail A-A

2 Nosny oblukovy profil

3 Montazny R-CD profil

4 Krizova spojka

5 Gyptone Big Curve doska hr. 6,5 mm

6 Skrutka TN 212

7 Stenovy profil 40/30

8 Skrutka TEX

Detail B-B

MONTAZNA SABLONA PROFILOV (odporicanie pre ohybné dosky Gyptone Big Curve)

7#~—300—150#150+#

71504150 ~—300—~
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3.6 Montaz kaziet s viditelnou a polozapustenou hranou

(A, E15, E24)

1 Sadrokartonoveé kazety Gyptone /

21 Hlavny profil Quick-Lock
T24 UNIPRO/TI5 -
dl. 3600 mm/3 000 mm

2.21 Prie¢ny profil Quick-Lock
T24/T15 - dI. 1200 mm

2.2.2 Prie¢ny profil Quick-Lock
T24/T15 - dl. 600 mm

2.3 Obvodovy profil L Quick-Lock -
dl. 3000 mm

2.4 Dvojperovy zaves

3 Minerédlna izolacia ISOVER
UNIROL

4 Kotvenie do obvodovej steny

POPIS
Pri montazi je nutné pouzivat biele
rukavice, aby nedoslo k znecisteniu ka-

ziet. Pri ukladani kaziet do konstrukcie
podhladu je nutné dbat na to, aby boli \

2.1 221 222 1 3 21 j

kazety kladené v spravhom smere pre
zachovanie spravneho findlneho vzhladu.

Kazety maju na zadnej strane oznacenie upozornuju-
ce na smer montaze. Nie je vhodné, aby sa v jednej
miestnosti pouzili kazety z réznych dodavok (moznost
vzniku drobnych farebnych odlisSnosti). Spolo¢nost
Rigips preto odporuca objednavat kazety pre cely
projekt naraz.

MONTAZ

Pred montazou kazetového podhladu je ako prvé nevy-
hnutné vytvorit nosnu konstrukciu na osadenie kaziet.
Montaz sa zacina rozmeranim miestnosti a nastave-

A - po rozmerani a rozplanovani konstrukcie podhladu
zacneme montazou obvodového L profilu vo vopred
vymeranej vyske. Skrutky na uchytenie obvodového

L profilu by mali byt v maximalnej vzdialenosti po

300 mm a prva skrutka v L profile maximalne 50 mm
od rohu miestnosti. Ak nie je stena rovna, na vyrovnanie
je vhodné k profilu pouzit drevenu obrubu.

300 M7

Pri silnom nasvieteni podhladu moze prist k drobnym
tienovym efektom.

Na okraji podhladu je z estetického hladiska vhodné
osadit odrezky kaziet, ktoré s aspon polovica Sirky
kazety. Na oboch stranach miestnosti by mala byt vel-
kost odrezkov kaziet rovnaka.

nim vyskovej tirovne podhladu (napr. pomocou lasera
alebo vodovahy).

B - zavesy pre nosné T profily si umiestnené v radoch
po 1200 mm. To je zdroven maximalna vzdialenost nos-
nych T profilov. Nosny T profil sa umiestni v maximalnej
vzdialenosti 600 mm od steny. Prvy zaves pre hlavny

T profil ma byt umiestneny v maximalnej vzdialenosti
400 mm od steny a dalSie zavesy su v maximalnej
vzdialenosti po 1200 mm od seba. Hak zavesu sa po
osadeni profilu zahne a vyska konstrukcie sa upravi do
spravnej vysky pomocou nastavitelnych zavesov.

M
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C - hlavné T profily sa spajaju jednoduchym , zacvak-
nutim®” zamku po pritlaceni oboch zamkov oproti sebe.
Hlavny T profil sa na obvodovy L profil iba polozi.

E - pri montazi sadrokartonovych kaziet je potrebné
pouzivat bavinené rukavice, aby nedoslo k znecisteniu
kaziet. Kazeta sa pootoci a nadvihne nad konstrukciu
a ulozi sa na konstrukciu. Na zadnej strane kaziet je
vyznaceny smer ukladania.

Montazna schéma

Max.
600 mm

Max.
F E—1| 1200 mm

X X
,»H 1 . 1
Max. Max.
400 mm 1200 mm

D - prie¢ne profily s dizkou 1200 mm s montované vo
vzdialenosti po 600 mm do zamkov hlavnych profilov.
Zamky v hlavnych T profiloch su vo vzdialenosti po

150 mm. Kazdy stvrty zdmok je jednoducho vo vzdiale-
nosti 600 mm. Dizka prieénych T profilov je 600 mm.

=

F - na okraji podhladu je potrebné prispdsobit potreb-
ny rozmer kaziet. Vymeria sa potrebny rozmer a kazeta
sa odreze pomocou nozika alebo pily. Pri pouziti noza
sa najprv rozreze papier na prednej strane, zlomi sa
sadrové jadro a potom sa odreze papier, resp. akustic-
ka tkanina na zadnej strane. Pri pouziti pily sa kazeta
prereze z prednej strany.

29
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Hlavny nosny T profil
T-15 3 000 mm
T24 UNIPRO 3 600 mm

Prie¢ny profil T15/T24
1200 mm

3 Priec¢ny profil T15/T24
600 mm

4 Obvodovy L profil
3000 mm

5 Stupnovity obvodovy
L profil
3000 mm
RII
5 6

6 Dvojperovy zaves
100 - 1500 mm

43



~ Vyska podvesenia kazetového podhladu

~ Minimalna vyska podvesenia kazetového podhladu od
nosnej konstrukcie je 100 mm.

N Pri atypickych vyskach podvesenia (menej ako
100 mm) odporitcame individudlnu konzultaciu
s technickym oddelenim Rigips.

Rozmery kazetovych profilov Quick-Lock (QL)

Prie¢ne profily s dizkou 600 mm a 1200 mm maju rov-
naku sirku spodnej hrany (pri T15 je to 15 mm a pri T24

je to 24 mm). Vyska hlavnych profilov je 38 mm a vyska
priecnych profilov je 32 mm. Obvodovy (stenovy)

L profil ma rozmer 19 x 24 mm a dizku 3 000 mm.

1Ll

Detaily napojenia kazetového podhladu pri stene Detaily napojenia kazetového podhladu pri stene
s tienovou hranou

Min. 100 mm

Hlavny nosny T profil
1 Stupnovity obvodovy L profil Priecny T profil
Dvojperovy zaves

3 Priecny T profil Gyptone kazeta - hrana A

Obvodovy L profil H 50/50
5 Gyptone kazeta - hrana A (skrutky max. po 400 mm)

1
2
2 Hlavny nosny T profil 3
4
5

4 Dvojperovy zaves

(]

Sadrokartonova doska
Skrutka TN 212

6 Priec¢ny T profil

N

R

o I I ; 'i”ﬂ

Max. 600 mm. Max. 450 mm.

Montaz obvodovych profilov v rohu miestnosti




Ukladanie baleni kaziet

Nikdy nie na hranu balenia!
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Otvaranie baleni kaziet

- /

Fdlia sa reze po okraji balenia, kde je papier proti poskodeniu kazety!

Montaz kazetového podhladu v sklone

Podhlad realizovany v Sikmom sklone musi respekto-
vat Specidlne zadsady. Pripojenie priecneho profilu na
stenovy profil musi byt zabezpecené pomocou pri-
pojovacej konzoly D2. Nosné profily musia vzdy byt

montované v smere sklonu podhladu!

Pri sklone do 10° je maximalna vzdialenost nosnych

profilov 1200 mm.

Montazne video pre hranu A:
www.youtube.com/watch?v=P7sX023_uKI

Montazne video pre hranu E:

Pri sklone od 11° do 29° je maximalna vzdialenost
nosnych profilov 600 mm.

Pri sklone od 30° do 45° musia byt zavesy pevne
spojené s profilom. Maximalna vzdialenost zavesov je
600 mm.

Pri sklone nad 45° odporucame kontaktovat Technicku
akadémiu Rigips (TAR).

www.youtube.com/watch?v=pjrOhQOUF-Q
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https://www.youtube.com/watch?v=P7sXo23_uKI
https://www.youtube.com/watch?v=pjrOhQ0UF-Q
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3.7 Montaz kaziet so skrytou hranou D2

(konstrukcia Cross-Lock)

1 Sadrokartonoveé kazety Gyptone
- 600 x 600 mm, skryta hrana D2

21 Hlavny profil Quick-Lock T24 UNIPRO
-dl. 3600 mm

2.2 Hlavny profil Quick-Lock T24 UNIPRO
-dl. 3600 mm (osadeny priecne k 2.1)

2.3 Obvodovy profil L Quick-Lock - dl. 3 000 mm
2.4 Dvojperovy zaves
2.5 Krizova spojka Cross-Lock

2.6 Pripojovacia konzola D2

max. 600 mm

max. 300 mm

. 1200 mm

max. 300 mm

—

max. 1200 mm

POPIS

Pri montazi je potrebné pouzivat biele rukavice, aby
nedoslo k znecisteniu kaziet. Pri ukladani kaziet do
konstrukcie je nutné dbat na to, aby boli kazety kla-
dené v sprdvhom smere pre zachovanie spravneho
findlneho vzhladu.

Kazety maju na zadnej strane oznacenie upozornuju-

Plan pred zacatim montaze

Dolezité je rozmerat si miestnost a najst jej stred. Po-
tom si naplanujte, ako budud umiestnené hlavné profily
vzhladom na stred miestnosti. Od stredu suU potom
planované hlavné nosné profily T24 UNIPRO vo vzdia-
lenosti po 1200 mm.

AN

ce na smer montaze. Nie je vhodné, aby sa v jednej
miestnosti pouzili kazety z réznych dodavok (moznost
vzniku drobnych farebnych odlisSnosti). Spolo¢nost
Rigips preto odporuca objednavat kazety pre cely
projekt naraz. Pri extrémnom nasvieteni podhladu
moze prist k drobnym tienovym efektom.

Pri odstrinnuti hlavného profilu si uvedomte, kde je
profil rozdeleny. VVyrezy musia byt rovnomerné pozdiz
celej miestnosti.




MONTAZ

Montaz sa zacina nastavenim urovne podhladu (napr.
pomocou lasera alebo vodovahy). Na okraji podhladu
by sa mali z estetického hladiska osadit odrezky kaziet,
ktoré su aspon polovica Sirky kazety. Na oboch stra-

A - po rozmerani a rozplanovani konstrukcie podhladu
zacneme montazou obvodového L profilu vo vopred
vymeranej vyske. Skrutky na uchytenie obvodového

L profilu by mali byt v maximalnej vzdialenosti po

300 mm a prva skrutka v L profile maximalne 50 mm
od rohu miestnosti. Ak nie je stena rovna, na vyrovnanie
je vhodné pouzit k profilu drevenu obrubu.

)

C - hlavné T profily UNIPRO sa spajaju jednoduchym
,zacvaknutim® zamku po pritlaceni oboch zamkov
oproti sebe.

D - krizova spojka Cross-Lock sa umiestni na hlav-
ny T profil UNIPRO vo vzdialenosti po 600 mm
(max. 600 mm od steny). Krizova spojka Cross-Lock by

E - pootoc¢ime a na krizovu spojku Cross-Lock priecne
pripojime profil T24 UNIPRO.

nach miestnosti by mala byt velkost odrezkov kaziet
rovnaka. Na odrezky je vhodné pouzivat neperforované
kazety.

B - zavesy pre nosné T profily si umiestnené v radoch
po 1200 mm. Maximalna vzdialenost nosnych profilov
T24 UNIPRO od steny je 300 mm. Maximalna vzdia-
lenost prvého zavesu od steny je 300 mm a medzi
dalsimi zavesmi je maximalna vzdialenost 1 200 mm.
Hak zavesu sa po osadenf profilu zahne pomocou
kliesti. Zavesy sa musia vyskovo prispdsobit tak, aby
bol hlavny profil T24 UNIPRO zdvihnuty 44 mm nad
obvodovy L profil.

4 N
<

mala byt vertikdlne vyrovnana do jednej Urovne s hlav-
nym profilom a pritlacena dole k profilu T24 UNIPRO.
Na zjednodusenie montaze su na kazdom profile ocis-
lované otvory od 1 do 4, pricom sa od krizovej spojky
napocita do 4 (4 x 150 = 600 mm) a osadi sa dalsia
krizova spojka.

4 N

F - na vytvorenie bezpecnej a stabilnej konstrukcie je
nutné zohnut konce krizovej spojky Cross-Lock sme-
rom nadol - takzvany zamok pomocou spojky Cross-
-Lock.

47



48

G - urobime findlne vyskové nastavenie konstrukcie tak,
aby bol priec¢ny profil T24 UNIPRO 6 mm nad obvodo-
vym profilom.

I - pri montazi sadrokartdnovych kaziet je potrebné pou-
zivat bavinené rukavice, aby nedoslo k znecisteniu kaziet.
Kazeta sa pootoci a nadvihne nad konstrukciu. Jedna
hrana sa vlozi na T profil a kazeta sa polozi na konstruk-
ciu. Na zadnej strane kaziet je vyznaceny smer ukladania.

l N
AM
>

~

K - na okraji podhladu je potrebné prispdsobit rozmer
kaziet. Vymeria sa potrebny rozmer a kazeta sa odreze
pomocou nozika alebo pily. Pri pouziti noza sa najprv
rozreze papier na prednej strane, zlomi sa sadrové jad-
ro a potom sa odreze papier, resp. akusticka tkanina na
zadnej strane. Pri pouziti pily sa kazeta prereze z pred-
nej strany.

H - profily T24 UNIPRO sU umiestnené nad stenovym
profilom. Ak je systém nastaveny spravne, mal by sa

z ddvodu stability konstrukcie kazdy druhy hlavny profil
T24 UNIPRO pripojit k stene pomocou pripojovacej
konzoly D2.

O [9)
/ .
(H

J - pred montazou poslednej kazety pri stene je potreb-
né umiestnit po 2 ks nastennej pruziny k jednej kazete.
DIha strana nastennej pruziny je potom medzi kazetou
a obvodovym L profilom. Stenové pruziny sa namontuju
pred tym, ako sa ulozia kazety po obvode podhladu.

.

L - skrytd hrana D2 sa vzdy montuje na konstrukciu
Cross-Lock. Hlavnym prvkom konstrukcie Cross-Lock je
profil T24 UNIPRO a spojka Cross-Lock.

®

®




Schéma konstrukcie Cross-Lock pre skrytu hranu D2 (pdédorys + axonometria)

Hlavny nosny profil T24 UNI-
PRO T-24 3600 mm

Hlavny nosny profil T24 UNI-
PRO T-24 3 600 mm (osade-
ny priecne k 1)

Obvodovy L profil
3000 mm

Spojka Cross-Lock

Dvojperovy zaves
100 - 1500 mm

Gyptone pripojovacia
konzola D2

Nastenna pruzina D2

Hlavny nosny profil T24 UNIPRO

Schéma detailov hran kaziet pre skrytu hranu D2

Detaily hran kaziet so skrytou hranou D2 E E E E
] B | 1+3 ====
A I — .
y E 2 =E=E==
2, b2 | a ====

Maximalne bodové zatazenie je 1 kg
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Spravne umiestnenie nastennej pruziny = esteticka konstrukcia

=



https://www.youtube.com/watch?v=HdTBPBlYl8Q

3.8 Montaz chodbového systému s lamelami Gyptone (Plank)

1 Sadrokartonove lamely
Gyptone

2.1 Quick-Lock predpaty profil
pre chodbovy systém

2.3 Quick-Lock obvodovy
upinaci profil pre chodbovy
systém

POPIS

Pri montazi je nutné pouzivat
biele rukavice, aby nedoslo k zne-
Cisteniu lamiel Gyptone.

Nie je vhodné, aby sa v jednej
miestnosti pouzili lamely z r6z-
nych dodavok (moznost vzniku
drobnych farebnych odlisSnosti).
Spoloc¢nost Rigips preto odporuca
objednat lamely pre cely projekt K

\_

naraz.

Maximalne rozpétie lamiel Gyptone pre samonos-
ny chodbovy systém bez zavesov je 2 400 mm. Pre
vacsie rozpatia je nutné pouzit zavesy alebo zvolit iné

MONTAZ

Montaz sa zacina nastavenim urovne podhladu (napr.
pomocou lasera alebo vodovahy). Na montaz lamiel
Gyptone je potrebné pouzit Specidlnu konstrukciu pre

A - na steny chodby sa z oboch stran priskrutkuju ste-
nové profily (pre ostrl hranu profil U-38 s dizkou 3 m)
pomocou skrutiek v maximalnej vzdialenosti 300 mm.

C - Prva lamela sa upravi na potrebnu Sirku a ulozi sa
na zaciatok chodby.

= _ =
M 15 mm

: -
Celkova éfr}ka chodby minus 35 - 40 mm
e (dIzka lamely Gyptone).

riesenie. Pri tomto type podhladu je mozné bodovo
osadit zatazenie do maximalnej hmotnosti 1 kg. Mini-
malna vyska podvesenia je 200 mm.

chodboveé systémy. Najvacsou vyhodou systému je, ze je
samonosny a nepotrebuje ziadne zavesy, kedze priec¢ne
predpaté profily sU ulozené na stenovych profiloch.

B - v rohoch chodby sa konce profilov zrezd pod uh-
lom 45° pre rovinny vzhlad pri osadeni prvej lamely.

V.

D - lamely Gyptone je vhodné skratit pomocou noza

z oboch strén rovnako, aby perforacia zostala zarovna-
na k stredu. V nevyhnutnom pripade je mozné rezat aj
cez oblast perforacie (pri kazete Line 4 neodporucame
skracovanie lamely v mieste perforacie).

o\

-

-
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E - prie¢ny predpaty profil QL T24/38 mm sa otodi
a vlozi do obvodovych upinacich profilov a vyrovna sa
do vodorovnej polohy.

AN \\

e N

F - za osadeny prie¢ny predpaty profil T24/38 mm sa
osadi dalsia lamela a postup sa opakuje.

Detail prechodového profilu pri prechode z jednej ¢asti chodby do druhej

Vyska podvesenia

1 Hlavny predpaty profil T24 (dizky 1230/1830/2 430 mm)
2 Lamela Gyptone s hrubkou 10 mm s hranou E24/B

3 Prechodovy profil - pozostava z 2 ks upinacich ste-
novych profilov spojenych zo zadnej strany

4 Skrutka
5 Dvojperovy zaves (v pripade vytvorenia prechodo-

vého profilu je otvor do stenového profilu potrebné
vyvrtat)

Odstranenie hornej casti profilu
vytvara priestor pre zavesy

min. 200 mm
min. 200 mm

min. 50 m

.

. . .

OO OO AT AT

Skracovanie lamiel na pozadovanu dizku

Lamelu je mozné skratit v oblasti perforacie aj mimo oblasti perforacie na pozadovanu dizku. (Nie pri lamele Line 8!)

-

-

-

-



https://www.youtube.com/watch?v=vq5x79RfUSI

3.9 Montaz systému Xtensive (konstrukcia Cross-Lock)

Ide o jedinecny novy systém Gyptone Xtensive, ktory
poskytuje nové moznosti realizacie podhladu.

Systém Xtensive je kombinaciou lamiel Gyptone a kon-
Strukcie Cross-Lock.

1 Sadrokartonoveé lamely Gyptone
(300 x 1200/1800/2 400 mm)

2.1 Hlavny profil Quick-Lock T24 UNIPRO -
dl. 3600 mm

2.2 Hlavny profil Quick-Lock T24 UNIPRO
- dl. 3600 mm (osadeny prie¢ne k 2.1)

2.3 Obvodovy stuprovity L profil Quick-Lock
-dl. 3000 mm

2.4 Dvojperovy zaves
2.5 Krizova spojka Cross-Lock

2.6 Pripojovacia konzola (D2/Xtensive)

2.2

max. 300 mm

max. 300 mm

-

max. 300 mm

max. 1200 mm

/

POPIS

Pri montdzi je potrebné pouzivat biele rukavice, aby
nedoslo k znecisteniu lamiel. Pri ukladani lamiel do kon-
Strukcie je nutné dbat na to, aby boli lamely ukladané
Vv spravhom smere pre zachovanie spravneho findlneho
vzhladu.

Lamely maju na zadnej strane oznacenie upozornujuce
na smer montaze. Nie je vhodné, aby sa v jednej miest-

Plan pred zacatim montaze

Doélezité je rozmerat si miestnost a najst jej stred. Po-
tom si naplanujte, ako budu umiestnené hlavné profily
vzhladom na stred miestnosti. Od stredu su potom pla-
nované hlavné nosné profily T24 UNIPRO v maximalnej
vzdialenosti po 1200 mm.

nosti pouzili lamely z ré6znych dodavok (moznost vzni-
ku drobnych farebnych odlisnosti). Spoloc¢nost Rigips
preto odporuca objednavat lamely pre cely projekt
naraz. Pri extrémnom nasvieteni podhladu méze prist
k drobnym tienovym efektom.

Pri odstrihnuti hlavného profilu si uvedomte, kde je
profil rozdeleny. VVyrezy musia byt rovnomerné pozdiz
celej miestnosti.
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MONTAZ

Montaz sa zacina nastavenim urovne podhladu (napr.
pomocou lasera alebo vodovahy). Na okraji podhladu
by sa mali z estetického hladiska osadit odrezky kaziet,
ktoré su aspon polovica Sirky kazety. Na oboch stra-

A - po rozmerani a rozplanovani konstrukcie podhladu
zacneme montazou obvodového stupnovitého L profilu
vo vopred vymeranej vyske. Skrutky na uchytenie
obvodového stupnovitého L profilu by mali byt v ma-
ximalnej vzdialenosti po 300 mm a prva skrutka v L
profile maximalne 50 mm od rohu miestnosti. Ak nie je
stena rovna, na vyrovnanie je vhodné pouzit k profilu
drevenu obrubu.

\

300 1T

)

C - hlavné profily T24 UNIPRO sa spajaju jednoduchym
,zacvaknutim® zamku po pritlaceni oboch zamkov
oproti sebe.

D - krizova spojka Cross-Lock sa umiestni na hlav-
ny profil T24 UNIPRO vo vzdialenosti po 300 mm
(max. 300 mm od steny). Krizova spojka Cross-Lock by

E - pootocime prie¢ne osadeny profil T24 UNIPRO a na
nosny profil T24 UNIPRO ho pripojime pomocou krizo-
vej spojky Cross-Lock.

nach miestnosti by mala byt velkost odrezkov kaziet
rovnaka. Na odrezky je vhodné pouzivat neperforované
kazety.

B - zavesy pre nosné profily T24 UNIPRO sU umiestnené
v radoch po 1200 mm. Maximalna vzdialenost nosnych
profilov T24 UNIPRO od steny je 300 mm. Maximalna
vzdialenost prvého zavesu od steny je 300 mm a medzi
dalsimi zavesmi je maximalna vzdialenost 1200 mm.
Hak zavesu sa po osadeni profilu zahne pomocou kliesti.
Zavesy sa musia vyskovo prispdsobit tak, aby bol hlavny
profil T24 UNIPRO zdvihnuty nad obvodovy L profil.

-

mala byt vertikdlne vyrovnana do jednej Urovne s hlav-
nym profilom a pritlacena dole k profilu T24 UNIPRO.
Na zjednodus$enie montaze su na kazdom profile ocis-
lované otvory od 1 do 4, pricom sa od krizovej spojky
napocita do 2 (2 x 150 = 300 mm) a osadi sa dalsia
krizova spojka.

4 N

F - na vytvorenie bezpecnej a stabilnej konstrukcie je
nutné zohnut konce krizovej spojky Cross-Lock sme-
rom nadol - takzvany zamok pomocou spojky
Cross-Lock.




G - urobime findlne vyskové nastavenie konstrukcie H - profily T24 UNIPRO sU umiestnené nad stenovym

tak, aby bol prie¢ne osadeny profil T24 UNIPRO 6 mm profilom. Ak je systém nastaveny spravne, mal by sa
nad obvodovym profilom. To znamena, ze profily T24 z ddvodu stability konstrukcie kazdy druhy hlavny profil
UNIPRO su umiestnené nad stenovym profilom. Ak je T24 UNIPRO pripojit k stene pomocou pripojovacej
systém nastaveny spravne, mal by sa z dévodu stabili- konzoly D2.

ty konstrukcie kazdy druhy hlavny profil T24 UNIPRO
pripojit k stene pomocou pripojovacej konzoly D2.

)
®)

®

\ N
H

%

I - pri montazi systému Xtensive je potrebné pouzivat J - lamely je mozné pomaly a opatrne posuvat pozdiz
bavinené rukavice. Pri osadeni lamely naklonime lamelu profilov jednu k druhej na vytvorenie systému Xtensive.
a potom ju nadvihneme nad profil. Vznikne priestor na Je to nevyhnutné najma pri montazi podhladu Xtensive
nadvihnutie druhej strany lamely a potom ju mdézeme po obvode miestnosti.

nadvihnut a polozit na profily. Vsetky instalacie mu-
sia byt dokoncené pred osadenim lamiel do systému
Xtensive.

K - odporuc¢ame uskutocnovat rez mimo oblasti per- L - v mieste osadenia osvetlenia je potrebné vynechat
foracie. V nevyhnutnom pripade je mozné rezat aj cez priestor na svietidlo. Na stuzenie konstrukcie sa v danom
oblast perforacie (pri lamele Line 8 neodporuc¢ame mieste spoja UNIPRO profilov pouZije spojka Xtensive.
skracovanie lamely v mieste perforacie). Sluzi na zafixovanie profilov v mieste na osadenie pozdiz-

neho svietidla. K profilom sa pripoji pomocou skrutky P14.

4 N

\ M - v systéme Xtensive je takisto mozné osadit aj
svietidlo s rozmerom 600 x 600 mm. Toto svietidlo by
malo byt umiestnené medzi nosné profily T24 UNIPRO
v ich Urovni a nikdy nie pod. Tento systém je flexibilny
a umoznuje aj osadenie inych typov svietidiel (napr.
pozdizne svietidla).

T )
RN
\R\\\ \\\\\\\ AR
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Maximalne bodové zatazenie je 1 kg

. E Montazne video konstrukcie Cross-

-Lock s lamelami (systém Xtensive):
www.youtube.com/watch?v=ZI8qyGj-
j4p0O

Schéma konstrukcie systému Xtensive

1 Hlavny nosny profil T24
UNIPRO dI. 3600 mm

2 Hlavny nosny profil T24
UNIPRO dI. 3 600 mm (osa-
deny prie¢cne k 1)

(3 '
Max.
300 mm
v N

3 Stupnovity obvodovy
L profil

Max.

e e 1200 mm

4 Spojka Cross-Lock

L : ? x
3 . 5 Dvojperovy zaves
Max. Max. 1200 -
Vox ax. 1200 mm 100 - 1500 mm
Max. 300 mm

6 Pripojovacia konzola D2

7 Spojka Xtensive (pri
pozdiznych svietidlach)

8 Prie¢ny profil (napr. pre po-
trebu osadenia svietidla)
L: T24 600 mm

Hlavny nosny profil T24 UNIPRO



https://www.youtube.com/watch?v=ZI8qyGjj4p0
https://www.youtube.com/watch?v=ZI8qyGjj4p0

3.10 Montaz kovovej mriezky Grigliato

POPIS

Pri montazi je potrebné pouzivat biele rukavice, aby
nedoslo k znecisteniu mriezky. Mriezkovy podhlad
Grigliato je vhodnym rieSenim podhladu pre rozne
komercéné priestory. Okrem svojho dizajnového vzhladu
poskytuje aj vhodné rieSenie s poziadavkou na vysoky
stupen perforacie z dovodu odvetrania priestoru alebo
osadenia poziarnych sprinklerov nad podhlad z hladis-
ka aktivnej poziarnej bezpecnosti.

Mriezky taktiez zakryvaju rbzne druhy instalacii ve-
denych medzi stropom a podhladom. V zavislosti od
velkosti oka mriezky sa meni zorny uhol, pod ktorym

je vidiet do podhladu. Standardny rozmer oka je

100 x 100 mm a velkost kazety je 600 x 600 mm. \Vy-
rdbaju sa aj mriezky v inych rozmeroch oka. Standardne
je mriezka Grigliato dostupna v bielej farbe.

f 593 T
L -
7| H H H H H N
1 [WETS 585 1 Liys
Hlavny profil F
f 593 T
s
2L T B S S e B IR
b 585 ) s
Hlavny profil M
f 593
it ‘
2 L S S N
. 585 T
Obvodovy profil P

MONTAZ

Mriezku je vhodné montovat na pevhom rovhom a Cis-
tom podklade. Montaz mriezky sa odporuca s kon-
Strukciou z profilov Quick-Lock T15.

Prvym dévodom je moznost pozdizneho zavesenia
profilu, pricom spodny zaves nebrani osadeniu mriez-
ky. Druhym ddévodom je estetika a celkovy vzhlad, kde
hribka prvkov mriezky (M a F) je rovnaka ako hrubka
spodnej hrany profilu T15 (15 mm). Mriezku je mozné

Hlavny profil M
Obwvodowy profil B

F"‘-;" - -~
— .__,.,-"'
==

¥ Info

V pripade mensich mnozstiev pri ingj farbe ako
bielej odporucame pouzit sprej vhodny na hlini-
kovy povrch a prestriekat mriezku na pozadovanu
farbu.

osadit aj do konstrukcie z profilov T24, pricom nie je
mozné pouzit obvodovy profil P (vznikd odpad) a tak-

tiez je potrebné pouzit iny (vhodny) typ zdvesu. Ak nie
je pouzitad konstrukcia s profilmi T15, straca sa esteticky

vzhlad podhladu a je nutné zvazit spdsob zavesenia
podhladu kvdli osadeniu mriezky do konstrukcie (za-
ves a obvodovy P profil si vzajomne mozu prekazat).
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A - mriezka sa sklada z troch prvkov - M (samec), F
(samica), P (obvodovy). Pri standardnom rozmere
kazety 600 x 600 mm s rozmerom oka 100 x 100 mm
je potrebny pocet kusov na vytvorenie jednej kazety
nasledovny:

a) hlavny profil M - 5 ks,

b) hlavny profil F - 5 ks,

c) obvodovy P - 4 ks.

C - Skladanie by malo prebiehat na ¢istom rovnom
povrchu. Pri spajani hlavnych profilov M a F je potrebné
davat pozor, aby sa profily nepokrivili a neposkriabali.

B - profily mriezky M a F sa postupne vzdjomne spajaju.

D - po vytvoreni mriezky z hlavnych profilov M a F

sa na zaver postupne namontuju obvodové profi-

ly P. Mriezka je tymto hotova a mdze byt ulozend do
konstrukcie pre kazetoveé profily z konstrukcie profilov
Quick-Lock T15.

E - findlny vzhlad mriezky 600 x 600 mm s okom
100 x 100 mm po zlozeni z troch profilov M, F, P.
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F - V pripade, Ze je pouzitd konstrukcia s profilmi T24,
je nutné pouzit iny typ zavesov, ako je Standardny
dvojperovy, a to z dévodu, aby spodna cast zavesu
nebranila osadeniu mriezky do konstrukcie (pri kontak-
te s obvodovym P profilom by sa mriezka nedala vlozit
do konstrukcie). Odporucame pouzivat konstrukciu

z profilov T15!




3.11 Montaz systému Climafit Protecto
z dosiek s vyssSou tepelnou vodivostou

Dosky Climafit su charakteristické jedinecnym spoje-
nim sadry a grafitu. Vysledkom toho je vysoka tepel-
na vodivost A = 0,52 W/(m x K). Vdaka tomu tento
systém poskytuje idedlne riesenie na ohrev ¢i chlade-
nie priestoru, a tym reguluje klimu v interiéri. Systém
Climafit taktiez poskytuje vybornu ochranu proti coraz
vyssiemu elektrosmogu (vysielace, wi-fi signal atd.).

MONTAZ

Montdz prebieha obdobne ako pri klasickych sadrokar-
tonovych doskach s istymi Specifickymi poziadavkami.
Primarne je nutné riadit sa poziadavkami poskytova-
tela chladiaceho alebo vyhrevného systému, pricom je
tiez potrebné brat do Uvahy nasledujuce poziadavky.
Pri montazi dosiek Climafit je nutné pouzit skrutky
Climafit v maximalnych rozstupoch po 170 mm. Je
nutné dbat na to, aby sa $pecialna antikorézna ochra-

na skrutiek Climafit pri montazi nenarusila! Moze to ! Info
spodsobit Skvrnu z kordzie, ktord nema ziadny dosah na Podhlad alebo stenu realizovanu so systérmom
unosnost dosky. Alternativne je vhodné este pred nane- Climafit Protecto je nevyhnutné uzemnit.

senim farby pouzit v mieste skrutiek penetracny nater.

Vzhladom na svoju vysoku vodivost musi byt tento

system uzemneny. Pri spojoch s inym typom materidlu musi byt vytvorena

Dilataéné skary pre chladiace podhlady musia byt dilatacia (napr. tienova Skara - napojenie podhladu na
realizované, ak je plocha vaésia ako 100 m?, alebo ak obvodové konstrukcie).

e diZka jedného celku viac ako 10 m. Perforované akustické dosky Climafit mézu byt spajané

Dilataéné 3kary pre vyhrevné podhlady musia byt technikou vyplfania tmeleného spoja Rigitone Joint
realizované, ak je plocha vacsia ako 50 m?, alebo ak (tmel je uz pripraveny v ,saldme®).
je dizka jedného celku viac ako 7,5 m.

Porovnanie standardného systému so systémom Climafit

Stadardny systém Systém Climafit

W
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1 Standardné sadrokartdnova doska * Velmi vysoka tepelna vodivost: 0,52 W/(m x K)
1o Doska Climafit s vysokou vodivostou ¢ Zlepsuje chladiaci vykon az 0 40 %
2 Ohrevny prvok * Je mozné dosiahnut salavy tepelny/chladiaci vykon

H 2
Nosny prvok ohrevu viac ako 90 W/m

4 Nosna cast
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3.11a Priecka jednoducho oplastena s doskou Climafit

11
12
21

2.2

41
4.2

Doska Rigips Climafit
Sadrokarténova doska Rigips 4PRO
Zvisly profil R-CW

Vodorovny profil R-UW

Izolacia ISOVER MULTIMAX
Skrutky Climafit

Rychloskrutky Rigips 212/25 TN
Tmel VARIO

Kotvenie

Pripojovacie tesnenie

Uzemnovaci pasik Climafit

Technické informacie:

Vzduchova nepriezvuénost - max. 45 dB
Vyska steny - max. 4 500 mm

Hribka steny - 75 - 125 mm

Hmotnost (bez izolacie) - cca 21 kg/m?




3.11b Predsadena stena volnhe stojaca a jednoducho oplastena

s doskou Climafit
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Doska Rigips Climafit
Zvisly profil R-CW
Vodorovny profil R-UW
Izolacia ISOVER MULTIMAX
Skrutky Climafit

Tmel VARIO

Kotvenie do obvodovych konstrukcif

Technické informacie:

ZlepsSenie vzduchovej nepriezvuénosti - max. 37 dB
Vyska predsadenej steny - max. 4 000 mm

Hrubka predsteny - 8O - 130 mm

Hmotnost (bez izolacie) - cca 11 kg/m?
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3.11c Podkrovie a podhlady na drevenych latach
oplastené s doskami Climafit

11 Doska Rigips Climafit Technické informdcie:
21 Drevené montazne laty Vzduchova nepriezvuénost - max. 42 dB
3 |zoldcia ISOVER MULTIMAX Hmotnost (bez izolacie) - cca 11 kg/m?

4.1 Rychloskrutky Rigips 212 TN

5 Tmel VARIO y - montazna vzdialenost medzi drevenymi tramami

7 Dreveny zaklop v strede

8 Parobrzda ISOVER VARIO KM DUPLEX UV I - osova vzdialenost podpornych profilov
10 Uzemnovaci pasik Climafit

11 Hlinikova paska Climafit
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Orientacné spotreby
materialu




Orientacné spotreby materidlu

4.1 Standardné SDK dosky

Druh podhladu

Zaveseny podhlad
Jednotka priamo montované ha dvojuroviiovej konstrukcii

Doskové podhlady zo $tandardnych sadro-

karténovych dosiek

oplastenie stropu  jednoduché Dvoijité
oplastenie oplastenie
Sadrokartonova doska Rigips m? 1,0 1,0 2,0
Profil R-CD m 2,5 3,0 3,0
Profil R-UD m 0,9 0,9 0,9
Spojovaci kus pre R-CD ks 0,5 0,6 0,6
Krizova spojka ks - 2,0 2,0
Pripojovacie tesnenie m 0,9 0,9 0,9

Rychloskrutky 3,5 x 25 TN dl. 35 pre dosky

hr. 20 mm - pre 1. plast ks 170 170 80
Rychloskrutky 3,5 x 35 TN (dl. 45 pre ks ~ ~ 170
hr. 15 mm, dl. 55 pre hr. 20 mm) - pre 2. plast '

Zaves vratane tiahla alebo strmen ks 15 11 1,3
Kotviaci prvok do nosného stropu ks 1,5 11 13
?parikfggsezzgoéijbngi)rofiIov) ks 18 18 8
Spachtlovaci tmel kg 0,3 0,3 0,6
I\CngifggzZopnstiggy;:;ovrchovu dpravu kg o1 o1 o1
Vystuzna paska do tmelu m 11 11 1,1

4.2 Akustické dosky Rigitone

Podhlad akusticky Rigitone Jednotka Spotreba na m?
Akusticka perforovana doska Rigitone m? 1
Profil R-CD m 4.4
Profil R-UD m 0,8
Spojovaci kus pre R-CD ks 0,8
Krizova spojka ks 3,2
Pripojovacie tesnenie 30 mm m 0,8
Skrutky Rigitone ks 24
Zaves (Nonius - spodny + horny diel) ks 15
Poistna zavlacka Nonius ks 30
Kotviaci prvok do nosného stropu ks 15
Hmozdinky so skrutkou (pre kotvenia R-UD) ks 2
Tmel VARIO kg 0,25
(alebo v saldame vopred pripraveny) Tmel Rigitone MIX* g (mb) 40 (80)

* Tmel Rigitone Mix je potrebné spotrebovat do 6 mesiacov od datumu vyroby uvedeného na obale.
Tmel je potrebné skladovat pri teplote 5 - 25 °C (odporuc¢ame 10 - 20 °C).
Trmel nesmie zmrznut a byt vystaveny priamemu sine¢nému ziareniu.
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4.3 Akustické dosky Gyptone Big (dvojurovnova konstrukcia)

Podhlad akusticky Gyptone Big Jednotka Spotreba na m?
Akusticka perforovanad doska Gyptone Big m? 1
Profil R-CD m 3
Obvodovy profil R-UD m 0,8
Spojovaci kus pre R-CD ks 0,6
Krizova spojka ks 2
Pripojovacie tesnenie 30 mm m 0,8
Skrutky 912 SN ks 24
Zaves (Nonius) ks 1.5
Kotviaci prvok do nosného stropu ks 1.5
Hmozdinky so skrutkou (pre kotvenia R-UD) ks 2,0
Sklovlaknita paska m 4,0
Spachtlovacf tmel VARIO kg 0,25
Tmel na konec¢nu povrchovu Upravu kg 0,1

4.4 Kazetovych podhlad v ostrej a polozapustenej hrane A, E15, E24

Kazetovy podhlad v ostrej a polozapustenej strane A, E15, E24

Jednotka

Spotreba na m?

Sadrokartonova kazeta (Gyptone, Casoprano, Gyprex, Decogips) m? 1
Hlavny profil QL T24 UNIPRO dl. 3,6 m (38 x 24 mm) m 0,84
Priecny profil T24 dl. 1,2 m (32 x 24 mm) m 1,67
Prie¢ny profil T24 dl. 0,6 m (32 x 24 mm) m 0,84
, ) ) ) ~ . ) podla obvodu
Obvodovy L profil (pri polozapustenej hrane E - stupnovity L profil) m miestnosti
Zaves (dvojperovy/Nonius) m 0,7
Kotviaci prvok do nosného stropu ks 0,7
Hmozdinka natikacia ks 0,5
4.5 Kazetovy podhlad v skrytej hrane D2
Kazetovy podhlad v skrytej hrane D2 Jednotka Spotreba na m?
Sadrokartonova kazeta (Gyptone) m? 1
Hlavny profil QL T24 UNIPRO dI. 3,6 m (38 x 24 mm) - nosny m 0,9
Hlavny profil QL T24 UNIPRO dl. 3,6 m (38 x 24 mm) - montazny m 1,7
, ) podla rozmeru
Obvodovy L profil (19 x 24 mm) m miestnosti
Spojka Cross-Lock ks 15
, . .. 2 ks ku kazdej
Nastenna pruzina Gyptone ks obv. kazete
Gyptone pripojovacia konzola ks 0,05
Zaves (dvojperovy/Nonius) m 0,7
Kotviaci prvok do nosného stropu ks 0,7
Hmozdinka natikacia ks 1,8




4.6 Lamelovy chodbovy podhlad Gyptone Plank

Lamelovy podhlad Gyptone Plank Jednotka Spotreba na m?
Lamela Gyptone m? 1
. : , , podla sirky
QL predpaty profil pre chodbovy systém T24/38 mm m chodby
L : , . podla dizky
Obvodovy upinaci profil pre chodbovy systém m chodby
Hmozdinka natlkacia ks 0,8
4.7 Systém Xtensive
Systém Xtensive Jednotka Spotreba na m?
Lamela Gyptone (300 x 1200/1 800/2 400 x 10 mm) m? 1
Hlavny profil QL T24 UNIPRO dI. 3,6 m (38 x 24 mm) - nosny m 0,9
Hlavny profil QL T24 UNIPRO dlI. 3,6 m (38 x 24 mm) - montazny m 3,3
. , : podla rozmeru
Stupnovity obvodovy L profil m miestnost]
Spojka Cross-Lock ks 3,0
Zaves (dvojperovy/Nonius) m 0,4
Gyptone pripojovacia konzola D2 ks 0,05
) ) podla poctu
Spojka Xtensive ks a typu svietidiel
. ) podla poctu
Prie¢ny profil QL dl. 600 mm ks a typu svietidiel
Hmozdinka natikacia ks 1,8

Ako najjednoduchsi spdsob kalkulacie je vhodné pouzit Kalkulaény program Rigips (Selektor).

Pre vSetky polozky v tabulkdch su uvedené orientacné mnozstva spotreby materialu.

Zmena udajov vyhradena.
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Dopliujuce informacie
o podhladoch




Doplniujuce informacie o podhladoch

5.1 Finalne upravy akustickych perforovanych podhladov

Vhodny podkladovy nater je v sulade so Specifikaciou vyrobcu pre ko-
ne¢ny nater. Nater je potrebné aplikovat s pouzitim valéeka s kratkym
vlasom. Dajte pozor, aby sa nezaplnila perforacia farbou. Nater nesmie
byt aplikovany s pouzitim striekacieho pristroja.

Vhodné sui vietky Standardné natery, napr. glejovy nater, emulzné nétery
a laky, natery zalozené na oleji, alkydovej Zivici, polymérovej Zivici, polyu-
retdne a epoxidovej Zivici.

Silikonovy nater moéze byt aplikovany len s vhodnym podkladovym nate-
rom.

Nevhodné su natery zalozené na mineraloch, ako su bieloby a silikatové
natery (tiez zname ako cisté silikdtove natery).

Disperzne modifikované silikdtové natery (organickeé silikdtové a disperzne
modifikované silikatové natery) mozu byt pouzité len vtedy, ked vyrobca
vyslovne zaruéi ich vhodnost a poskytne presné pokyny na spracova-
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nie. Ked maju tieto natery splnit Specifické poziadavky tykajlce sa vykonovych charakteristik (napr. umyvatelnost

v sulade s normou STN EN ISO 11998), musia byt vyslovne zarucené vyrobcom.

5.2 Udrzba podhladov Rigips

Pri akomkolvek spdsobe cCistenia podhladu je nutné
dbat na to, aby nedoslo k poskodeniu povrchu. Cis-
tenie by sa malo realizovat vzdy na vacsich plochach.
Pri Cisteni za mokra sa neda vylucit zmena farebnosti
odtiena povrchu. Spdsob Cistenia je nutné vyskusat na
vzorke alebo skrytej ¢asti podhladu.

Cistenie za sucha

Pri tomto type Cistenia sa pouziva vysavac s makkou
kefkou, aby sa zamedzilo poskrabaniu povrchu. Je to

Cistenie za vlhka

Podhlad sa ocisti pomocou vyzmykanej spongie alebo
handricky. Pri pouziti ¢istiaceho prostriedku je nutné
dbat na to, aby nedoslo ku kontaktu s hranami a so

Cistenie za mokra

Je mozné pouzit jemny detergent (saponat) a je nutné

zabranit kontaktu s hranami a so zadnou stranou dosky.

V pripade vacsich necistot je vhodné podhlad prema-
[ovat pomocou val¢eka s kratkym vlasom. Ak dojde

k zavaznému zaspineniu alebo poskodeniu produktu, je
nutné urobit opravu.

Standardny postup Cistenia, ktory je mozné pouzit pre
vSetky typy podhladov na ocistenie od prachu.

zadnou stranou dosky, respektive kazety. Po ocisteni je
nutné povrch vysusit pomocou suchej handricky.

Voda nesmie mat teplotu vyssiu ako 40 °C. Po skonceni
je nutné zabezpecit vysusenie povrchu.
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Tabulka odporuc¢anych moznosti Cistenia podhladov Rigips

Vhodny spdsob cistenia

Produktova skupina y Vihky Premalovanie*
Casoprano X X X
Decogips X

Gyprex X X X

Gyptone X X X
Rigitone X X

Opta A X

Mriezka Grigliato X X

*V pripade vazneho znecistenia odporuc¢ame premalovat pomocou valceka s kratkym viasom.

5.3 Naradie na montaz podhladov Rigips

Pred samotnym zacatim montaze je nutné pripravit si meter, rukavice, n6z, noznice na pozinkované profily
véetky potrebné pomodcky na montédz podhladu. Ne- pravé, noznice na pozinkované profily lavé, $pachtla,
vyhnutnu sucast vybavy montaznika tvoria zvinovaci laser, akumulatorova vrtacka, vodovaha.
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5.4 Typy zavesov pri kazetovych
podhladoch

Pri montazi kazetovych podhladov mozno pouzit rézne
typy zavesov.

NajcastejSie pouzivané zavesy su:
dvojperovy zaves (prvy a druhy zlava) - standardny
zaves,

zdaves Nonius (prvy a druhy sprava) - prémiovy zaves
(odolny aj proti vztlaku),

iné typy zdvesov s réznou dizkou - atypické, podla
potrebnej vysky zavesenia podhladu.




5.5 Rozmery kazetovych profilov Quick-Lock (T15, T24)

Hlavny profil Quick-Lock T15 - dizka 3 m
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Prieény profil Quick-Lock T15 - diZzka 0,6 m
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Prieény profil Quick-Lock T15 - diZzka 1,2 m
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Hlavny profil Quick-Lock T24 UNIPRO - dizka 3,6 m

T _ - ) - - 1) - N ) - _
. j =0 1° /| "1 l [ — | °1 [
- 23 X150 f 75

o | 1 75

3 600 mm

=)

R i s

[ \
24 | 300 I 300

600 mm

Prieény profil Quick-Lock T24 - dizka 1,2 m
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Zmena udajov, rozmerov, parametrov a vlastnosti vyhradena.

Vsetky uvedené rozmery sd v mm.
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Digitalne nastroje

Kalkula¢ny program (Selektor)

Vyber produktov, rieSeni a vypocet spotreby materidlu
rychlo a jednoducho na www.rigips.sk.

Akusticka aplikacia (vypocet ¢asu dozvuku)

Vypocet priestorovej akustiky (¢as dozvuku) na vyzia-
danie podla vami zvolenych parametrov do 72 hodin.
Najdete na www.rigips.sk. Prihlasenie je rovnaké ako
do kalkula¢cného programu.

Best Ceilings APP

Ukazka dizajnovych rieseni a akustiky v praxi. Aplikacia
je dostupna pre vSetky mobilné zariadenia na platforme
Android a iOS.
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